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dem KWI Killheiw _ Dr.vﬂagemann
die Herren
Hartin/Tramm
Kilhein 9. Wov. 45 Velde/Rottig
Herr Dr. Pichler KWl
Herr Dr. Hagemann RCH

Verw. Hg/Hat 12. Nov. 1945

Normaldrucksynthese mit Eisenkontakten.

Herr Dr. Pichler hut vor mehreren ‘ochen Eisenkontaktversuche
bei Normaldruck aufgenommen. So ist z. B. ein Ileenkontakt, der allem
Anschein nach cinen erhonten Gehalt an Kalium aufweist, mit %asser-
gas bei normaler Gasbeaufscuilagung (pro 1 Kontukt 100 1/h Gas) bis.
jetzt iiber eine Laufzeit von 6 iochen gefahren worden. Der Kontakt
istounreduziert in den byntheseofen eingefilllt und bei etwa 200 -
-220°C mit einem Kohlenoxyd~haltigen Gaseoreduziert worden. Die Syn=-
thesebetriebestemperatur lag bel etwa 220°C. Diese Temperatur ist zu-
mindest iber eine liingere Zeit gehalten worden. Der Umsatz fiel nach
kurzer Zeit infolge Belegung des Kontaktes mit raraffin ab. Daher
muaste der Kontakt zuntichet alle 2 Tage extrahiert werden, Sphter,
‘nachden die Paraffinbildung zugunsten der Benzinbilaung guriickging,
war die Ixtraktion nur in grosseren Zeitabstinden vorzunehmen. Wéh-
rend der 6 i‘ochen Luufzeit hat der Kontakt im Durchschnitt, bezogen
auf sﬁmgliche Kohlenwasseretoffe, (C, und hoher) etwa 24 % Benzin
bis 180°C siedend und rund 29 % Gasoie ergeben. Die Ausbeuten in
einstufigem Betrieb lagen bei 100 - 105 g/cbm iassergas; der lMethan-
gehalt war gering. Das Verbraucheverhiltnis von Kohlenoxyd und vas-
serstoff enteprach nicht dem CO/H,-Verhilthis im Eingangegas; es
vurde mehr Kohlenoxyd verbraucht,“uwid im Reotguse lag eine starke
snreicherung von wasserstoff vor.

Ein weiterer iicenkontaktversucn ist mit Synthecegas mit einem
COo/H,~Verhiiltnis von 1 : 2 anggfahren worden. Der Kontakt wurde zu-
néchat bei Temperaturen um 200 C mit Wassergas im Ofen formiert. Er
ergab schon bei der Formierung Paraffin, sodass eine Zwischenextirak-
tion sich wihrend der Forukerung als notwendig erwies. Nach Umstellw
auf Synthesegas mit einem CO/H,=Verhiiltnis von 1 : 2 lag die Syn~-
thesebetriebstemperatur bei 19800. Die geringe Betriebstemperatur
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bei diesem Versuch ist im wesentlichen darauf guriickgufiihren,
dass hier anstelle von Wassergas Synthesegas mit einem Kohlen-
-oxyd/VWacserstoff-Verhéiltnis von 1 : 2 genommen worden ist. Grund:
stitzlich kann man feststellen, dass die Synthesebetriebstempera-
tur umeo hoher liegt, je mehr das CO/H,-Verhiltnis nach der was~
serstoffreichen Seite verschoben ist. %&B Kohlenoxyd wurde bel
diesem Versuch, der allerdings nur etwa 5 Tage zuntichet gelau-
fen ist und nach Vergrosserung der Ofenfiillung weiterlaufen soll
fast restlos aufgearbeitet. Wenn auch gegeniiber dem Versuch mit
wasgergas bei Verwendung des Synthesegases die Kohlenséurebil-
dung zugunsten der Wasserbildung zuriickgegangen ist, so tritt
doch im Restgase eine starke inreicherung des Wasserstoifes auf.

Was Dr. richler uUber den grundsételichen Unterschied zwi-
schen Normaldrucksynthese und Mitteldrucksynthese zum Ausdruck
brachte, stiumt auch mit unseren eigenen Beobachtungen und Er-
fahrungen iiberein. Danach ist bei Mitteldruck der Kontakt voll-
etiindig von flussigen, paraffintsen Kohlenwasserstoifen einge-
hiillt. Infolge des erhohten Druckes erfolgt eine Losung des Koh~
lenoxydee und des asserstoffes in dieser Fliissigkeitsschicht.
Damit ist die Miglichkeit gegeben, dass das Kohlenoxyd und der
Viasgerstoff durch die Pliissigkeitsechicht hindurch zum Kontakt
gelangen konnen. Bei Normaldruck arbeitet dagegen der Kontakt
nur 80 lange mwit geniigendem Umsatz, als die Kontaktteilchen
nicht von fliussigen Kohlenwassersioffen eingehilllt sind. Eine
Diffusion des Kohlenoxydes und des Vasserstoffes durch die Fliis-
sigkeitsechicht zum Xontakt ist unzureichend, um den Umsatz auf-
recht zu erhalten, da die Losung des Kohlenoxydes und des Vas-
gerctoffes bei Normaldfuck gering ist. Je mehr Paraffin der Konm-
takt bildet, desto geringere Zeit ist notwendig, um den Kontakt
nit fliissigen Kohlenwassercztoffen zu belegen, d.h., Je grisser
die Paraffinbildung ist, in umeo kiirzeren Zeitabstinden mues
eine Extraktion erfolgen, um den Umsatz wieder auf die normalse
Hohe zu bringen. Ohne Extraktion eine Erhshung des Umselzes
durch Steigerung der Temperatur bewirken zu wollen, fihrt in del
meisten Pillen, je nach der iAktivitét dee Eisenkontaktes, gu
Kohlenstoffabscheigungen und damit zu einer Dauerschidigung dee
Kontaktes, zumindst aber zu einer verstirkten Benzinbildung auf
Kosten der raraffinbildung. Die kontinuierliche Extraktion mit
Dieeslol is* von Dr. Pichler versucht worden. Vie zu erwarten
#us, iet das Ergebnis unbefriedigend, da der Umsatz dauernd in-
folge der stindigen Delegung des Kontaktes mit Fliissigkeit star
verinindert ist. '

Nach der Extraktion wird der Kontakt bei der sleichen Syn-
thesebetriebstenperatur normal mit dem Synthesegas bzw. Wasser-:
. gas beaufschlagt. Dabel zeigt sich, dass der Umeats guniichst
gtark erniedrigt iet; der volle Umsatz wird erst nach etwa 3
stunden erreicht.

Beziiglich der Versuchsarbeiten von Dr. Kilvel steht Dr.
tichler auf dem Standpunkt, dase hier von einem neuen Verfahrex
keine lede scin kenn. Er mag vielleicht einen Kontakt gefunden
haben, der besonders hoch aktiv iet und vie.leicht auch ein gu-
tes Aufarbeitungsverhiltnis von Kohlenoxyd und Vasserstoff be-
pitzt; aber wenn er hohe Paraffinausbeuten erzielen will, denn
wird auch Dr. Kblbel nicht an einer hdufigen Extrsktion der
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Begliglich der weiteren Arbeit wurde festgelegt, dase in et-
wa 4 Vochen die Ergebnisse, die im KWI, und bei une gewonnen sir
ausgetauscht werden, und dass dann u. U. die Erfahrungen dei der -
Kontaktherstellung ausgetmuscht werden sollen, um vielleicht.
durch die Verwertung beiderseitiger Erfahrungen gu einem noch
besser arbeitenden Eicenkontakt zu gelangen., Diese Ergebnisse
wird man dann den interessierten Synthesewerkskreisen bekanntge-
ben. Sollte sich in der Zwischenzeit Rheinpreussen bereit erkli-
ren, unter Verzicht auf seine bis Jetzt untragbaren Porderungen
bezliglich Geheimhaltung und dergl. mehr, seinen Kontakt im EVI
vorgufihren, dann wiirde sowohl KWI als auch Ruhrchemie sich mit
dem von ihnen als giinetigst angesehenen Kontakt an den Vorfiih-
rungen betelligen. Zweckmiissig wiirde dann auch die Lurgi hiergu
mit aufgefordert werden, um auch deren Erfahrungen nicht ausser

Kontak® vorbeikommen kinnen.

acht zu lessen,

gez. Hagemann,
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