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Anlage zum Sitzungsbericht der Besprechung vom

26, 3.1943 in Bergkemen, -

" Referat von Dr. B, 1 & pmann f{iber Vérbésserungen in der
Fahrweise einer Syntheseanlage zur Steigerung voh Produktion,

Ausbeute und Kontaktlebensdeuer.

Die MaBnahmen, die sioh bei uns zur Steigerung von Kontaitaug-
nu¥zung, Ausbeute wnd Produktion seit langen bewdhrt haben, sind
Ihnen einmal bereits durch wnser Schreiben an d‘e Ruhrchemie vom
17. 4.1942, worin ich die wesentlichgten Punkte kurz aufgefilhrt
hatte, bekamt geworden, zum anderer wurdehn sie des Ofteren im
Gedenkeneustausch zwischen Vertretern der einzelnen Werke wnd mir
auf wserer Anlage ausfithrlioch begprochen. -Ich glaube daher, da8
es sich ertibrigt, sie nochmels, wenn auch ausfithriicher, hier zu
referieren. Zweokmkifiger wird es sein, sie anschlieBond zum Ge-
genstand einer gemeinsamen Auwssprache :zu machen, dd4. dis Arbeits-
weise ja bereits auf verschledenen Werken erfelgreich durchge-
fithrt worden ist. Zur Aufklérung versohiedener hierbei aufgetre=-
tener Sohwierigkeiten halte ich cs Jedoch flir zwectmiBig, Ihnen
eine Schilderung der historisohen Intwicklung wnserer Arbeitg-
weise zu geben und dabi auf mégliche Schwierigkeiton in der
Durchfithrung hinzuweisen. Gleichzeitig mohts ichi Thnen die
Umsténde und Griinde- anfithren, die zu wnserer Arbeitsweise go-
Pithrt haben, S -

'Nach eingehondem Studium der Holtener Brgebnisse in den Jahren
11937/38, die wns dank dem Batgegenkommen der Ruhrchemic. zuging-
lich waren, ersohiencn mir folgende neue Gesichtspunkte filr das
erfolgreiohé Betreiben der Synthese sehr wesentlich:

I. Anwendung des Gogenstromprinzips im Kontekteinsatz. )
II. Vermeidung der Sohidigung dor Kontakte duroh thherbelestung.

III. Erlangung hohorer Ausbeute im Gange einer rationellergn,”
‘stérkeren Aufarbeitung dunoh geringere Belastung der Ofen
und in Ergédnzung zu I sinngemiBe Ausnutzung der hohen
Anfangsaktivitat der frigchen Kontakto. - '

1V. Vermeidung bis dahin iiblicher hoherer Tontraktion in der
- I. Stufe und demit’ te¢ilweiss Verschiebung der Aufarbveitung
~in‘dle II. Stufe. (8. Bemeritung!)
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Ve Moglichet laufendo Erfassung der anfallonden Produltte
zur besseren Bowrteilung der joweils getroffenen Mafnah-
morn, sodaB man nicht aussciilieBflich euf. die mindestens
im Anfang mohr odor wenigor gemauen Analysen angewiesen

VI. Das moglichst gloiohr4Bige Betreiben der Anlage insheson-
dere zur leichieren Bourtcilung der Ergebnisse.

Ich bemerke ausdriicklich, dag die obenerwdhnten Gesichtspunkte
von Mfang sn die Betriehsweise unscrer Anlage maBgeblich beein-
flu8t haben, Zs ist unverkennbar wmd auch aus den Monetsmittel-
werter des Jahres 1939 zu ¢rschen, daB das Anlaufen diesser MaB-
nahmen bereits im erston Betricbsjahr einen nennenswerten Erfolg
~gebracht hat, da eilne Ausbeute an Prim#rprodukten einschl, .
Gasol von 145 € im Jghresdurchschnitt erreicht wurde gegeniiber
cinem Mittel bei den librigen Werken von 132 g wad auBerdem das
durchschnittliche Lebonsaliter der Kontekte bereits 1 635 h be~
trug, wobei Maximalwertc von 2 491 h schon in einem Monat cr~
-relcht wurden. Die mittlere Lebensdauer bei den dbrigen Werken
betrug demgegeniiber 1 370 h., Es het sich damals glinstigz éusgeé
wirkt, daB wir ‘auf Vorschlag von Horrn Direktor Alberts
niciit stimtliohe Ofen suf einmel in Betricb nahmen, sondern zur
Erlangung -eines Alterswnterschiedes in den Kontakten orst. im
Verleuf von einigen Monater auf den .Vollbetrich des vorhendenon
Cfenraumes iibergingen. Lcider trafen zum Herbst kurz nacn
Kricgsasusbruoch wnuvorkorgesohene Schwierigkeiten.éuf; Aus den
Mittelworten dos Jehros 1939/40 ist zu erschen, da8 der starice
Schwefoleinbruch durch ‘dic etwa im August/September 1939 cin-
gotzende Séhadigung dcr Feinreinigermassc durch Kondensate aus
dem ngsofcngas'die anfengs orreichte ginstige Entwicklung er-
hoblich abgebremst hat. Hiorauf ist auch dor schlagartige Ruck-

8. Ich hatte auf Grund dieser ﬁborlogung‘beroits enfengs vori-
gcn Jahrcs' don Ausban wnderer Anloge um oine weitere Situfo
vorgeachlagen, Dioﬁo‘Erwoiterungzwﬁre~audhfdurchgefuhrt worden,
scheitorte aber «tenigstens vorlgufig~ en dem Mengel an Kobelt.
Ich erwihne dies besondors, weil der Vorschlag in etwa im Gegen-
satz zu dem Ergebnis dcs 3 Stufon ~=Versuches vor Franz Fischer
wnd Helmut Pichler steht, wodurch dic 3. Stufe nur einc ganz mi-
i;@alz)Ausbeutestoigexung érreicht wurde.. (Br,fhem, 1936, §.27,
ob. 4). N SHle -
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gang des Kontaktalters in den Moneten November - Dozomber 1939
zuriickzufiihron, Diescr Rilokschleg konnto orst: in Laufe des
Jahres 1940 durch Verbesserung dor Arbcitswoise;dor_Feinroini-
gung oinigermaBon kompensiort werden,

Die rechtzeitige Brkonnung dor Bedeutung. dor obenerwEhnton Map-
nahmen haben was nun noch don weitoren Vorteil gebracht, das
‘dic sioch hioraus orgcbonden nbtwondigonvEmgénzpngch ungerer An-
lage frihzeitig beantragt werden komnten wnd uns .dadurch bereits
‘heute schon weitgehend zur Verfigung stehen. Hierunter P81l

- insbeésondere die VergroBerung der Ofenzahl im‘Kohtaktofenhaus.

Die ersten weiteren Kontaktifen wurden gegen Inde 1940 in Bew
trieb genommen wnd konnten sich daher nemnenswert erst im Jahre
1941, selbstversténdlich im Zusammenheng mit der Verbesserung

- der Fchrwelse, im obenerwihnten Sinne voll euswirken, Obwohl
nir die Bedeutung des reiohlichen Ofenraumes fiir:die Anlage vor
Aufstellung der ersten weiteren 8. 0fen yollkommen kler war,
habe ‘ich, insbesondere auch weil ich demals mit meiner Angicht
vollkommen allein stand - es war die Zeit der hohen Belagtun~
gen - man vergl. dazu die damaligzen Mittelwerte - im Juli einen
. interessanten Versuch mit der ganzen Anlage durchgefiihrt, der
einen auBérordéntlichen Erfolg”brachte,“ﬁémlich:eine.Steigerung
der Produktion von 4 356 t im Juni auf 4 911 4 ip Juli, Die
Steigerung um 400 t (auf den Monat mit 30 Tagen umgerechnet),
wurde ermoglicht durch entsprechende inderung des Kontalrt- wnd

Regenprierprogramms,.mit'dem Ziele, mehr Ofenrain zur Verfiigung
Zanekommen, Ich kann diesen Versmch Jédem;f&er’ndch an den

- Ergebnisgen zweifelt, nur Zﬁr,Wiederhqiung'émpfehiéh. Br 188%

- sich jederzeit,sehr leicht. durchfiihren, Aufqbrund der Ergebnisse
dieses Versuches komte ich unbedenklich diéLbeséplage zur

- Beschaffung weiterer 16 Kontaktsfen maéheh,'fﬁrfdérén Mufstel-
lung allerdings grégere bauliche.Séhwiéfigkeiﬁehféu'ﬁberwinden
_weren, ohne die Ergebnisse des Jahros 1941 ébwérfgn’Zu aissen,
Hierdurch wurdo'natﬁrlich_kostbére Zelt, fir den Augbau gewon-
.nen. Das Jahr 1941 brachte dann sowohl in Produktion wie in
Ausbeute den erwarteten mrfole, nimlich bei einem mittleren
Ofenalter von 2 000 h eine Ausbeute von 160 g und eine Ofen-
leistwig von bereits 1;85 t. Die Gesamtproduktion,der Anlage
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war daboi von 53 000 t im Jahre.1940 suf 64 000 t im Johre 1941

Das Janr 1942 brachte dann infolge weitorer Verfeirerung der
nunmehr in beroits 3 Jehron. crprobten Betriebasvelse einen weito-
ren starken Mstieg in dor Kontaktausnutzuns, sod<f in der ge-
soten Anlage oin Kontakialter von 8 Ionaton errcich? durdc, WO
‘bel die spozifische Ausbeute.auf Aber 160 g eingohl, Gzsol gee
steigert: werden-konnte.. Dic Kontaktleistung je Ofon errcichte
fast 2.+ £lUssige. Produkto/Teg bozw. auf Co wigerechnet ibor

450 t'Produxt Je t Kobult.

Man darf eus dem,bishen Gesagton nicht schlioﬁen, daB dicse Ir-
gobnisso cllein durch Aufstollen weitorer Fontalktofen erreicht
wordon ktnnen; das wérg: vollxommen falsch. Es, konmt nicht allein
auf’ die Zall dor Ufen an, sondern os korm$ im wesentlichen da--
rauf an, wie slo cingosetzt wnd- betrieben worden, Man kann dicse
Angelegenhoit nicht nur mit dem Ruchenstift. allein reguln Fir

die nowo Botriebswoiao sind Jedoch zwenggliufig. mchr Cfcn erfor.
derliecn, : S .

Ich mdchto nun noch xurz auf dio eingan s Qrﬁéﬁﬁfén‘qrstén vicr
YaBnahmen eingohen: ":'ff’ o

Zum Godenetromprjnzip im Ronta&teinsatz thrte eirmal diec Ybcr-
logung, dd8 man doch 'dio hohg Anfangskontoktaktivitat begser
fir dic’ Aufarbeitung schwdchorer Gase vorwendet, als: die Konta't-
to durch Anfehren mit konzontrierton Gason zw sch¥digen, Weiter
gladbe ich nicht 'daB men oinen Xontakt in der II. Stufe unter
dén gegebenen Bedingungon'uberhaupt wirtsehaftlioh restlos aug-
nutzen ‘kenri, Dieser Punkt scheint mir hooh dei wesentlichste zu
' scin. ‘Der boste Boweis ist Jodooh moinos frechtcns dag -Irgebnis
ﬁin unseror Anlago. Tch bin'hicr auch oft auf gegenteilige An-
31~ht gestoﬁon. Mewa schoint diose Tahwrweise auch Prithor nicht

) fﬁr 80 wosentlioh gohalton zu habuii, - donmi wic bei den meisten

' ubrigon Wbrken war auch bel wscior Mnlogo dos Betreiben zllor
'Lfon in der II Stufc nicht moglich ‘

-Als sich- bei w8 -gus. diosom Grundo oin schr unangenehmor Engpas8
anzoigte und fir die Zukunft cin orheblichor Produktionsriickgong
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drohte, konnte ich diesc Gefahr noch eben rechtzeitig beheben
durch Schaffung oiner provisorischen Moglichkeit, wellere Ofen
in dio II. Stufe zu nehmen. Dieses Provisorium wurde denn sSpé-
tor orweitert und hat sioh so lange als schr niltzlich ervlesen,
bis es im vergangenen Jehr endlich durch den vollon zweistufi-
gen Ausbau ersetzt werden konnte.

Betreffs Kontaktﬂberlastung bin ich der Meinung, daB jeder Kon-
takt, wenn or sein Maximum an Leistung, d. h, nicht in dar Zeit-:
einheit, sondern wenn er in seiner ganzen Laufzeit eine Hoohst—*s
menge an Benz1n erzeugen soll, dies nur tut, wenn cine bestimmte
Bolastung nloht iierschritton wird. Diese Belastung ist natilr-
lich fir jeden Zustend und auch filr jeden Kontakt verschiodcn.
YMan kerm dieso Regelung der Bolastung und Temperaturfuhrung usw,
nicht nur schematisch anordnen, sondern mu8 sie jomandem Uber-
lassen, der das notige Fingerspltzengofithl dafiir hat. Mit ctwas
{iherlegung und gutem Willen 188t sich auoh hierbei tiberall ein
brauchbarer Weg finden. Br muf allerdings gefundun werden,
gongt ist ein voller Hri Erfolg,nicht zu. orz ielen, Nech diesen Ge-
sichtspunkten sind auch die Vorarbeiter oder Meister, die den

. Ofenhausbetriedb leiten, auszusuchen. Als letzte ausfithrende
Organe brauchen sie eine mehrjéhrige Schulung Men kenn sich
algo hier keum 6fteren Wechsel leisten, Nach diesen Grundsétzen
wird jedenfalls bei uns mit gutem Erfolg golt langem verfahren.

Die MaBnahmen unter I wnd II ergeben dann zweckmaﬁig nach III
zur stérkeren Aufarbeitung angewandt zwangsléufig e1ne hdhere
spezifische kugbeute, '

Zu den Mafnehmen nach 4 firte die Uberlegung, daB es unver-
standlich erscheint, warum men beide Stufon so verschieden
beanspruchen soll, Da filr den ginstigen Ablauf der Synthese

ja dle schnelle Abfuhr der Reaktlonswérme so ‘emBerordentlich
wegentlich ist, ist es ‘auch abgesehon von Gleichgewichtsgrunden
gichor zweokm#Biger, die Aufarbeitung gleiochmbBig auf beide
Stufen zu verteilen; hierdurch werden auoh woitgehend kontakt-
sohédigende Durchgtnge in der I, Stufe ‘besser vormieden.
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De ist klar, daB die obenerwihnten Mafnahmen, da es sich dabei
am eine Weitgehende Verdnderung der bisherigen Betriebsweise han-
@0lt, nur allmhlich, Zug wn Jug, durchgofhrt werden kémnen, so-
-daB sioh die mit oinor groferen Anlege in dieser Richtung durch-
gefithrton Versuche zur Vermoidung von etwaigen Produktionsausfél-
leh nur in griferen Zeitrbumen abspiolen ktnnen, Um {iber Auswir-
kungen dieser MaBpehmen moglichst beld ein klares, sicheres Bild
zu‘bekommon, hielt iqh es fiir richtig, von vornherein bei dor Be-
urtellung nicht nur von dor Gasanalyse euszugehen, sondern mog=
liohst, wonn os ging stiindlioh, die laufend anfallendo Produlction
2u messen. Besondors aus dlosem Grunde war eg gwaeokmifig, don

~ Botriob, sowelt engingig, moglichst gloiohmiBig zu fihren,

Fir die erfolgreiche Durohfithrung - der obenangefithrton MaBnahmen
im Botriebe sind nwn noch folgende Gesiohtspunkte auerordentlich
wosentlich: I

1.) Dle Betriebaweiso der.0fen der II, Stufe,

2.) Rogelung dos Kontelctoinsatzos im Binkleng mit dor
Gaserzeugung, - . -

3.) Zuverlfssige Yoorwachung des gosamten Ofenbetricbes,
ingbesondere hinsichtlich dor Regeneration und
Temporaturfithrung. ' B

Von diesen Dingon hingon weitgohond Brfolg oder MiBerfolg der
gesamten MaSnehmon ab., Der Kontaktoinsatz mug so geregelt sein,
da8 eine Yberboanspruchung in dor II, Stufe nicht stattfinden
~kann, Iat dor Kontakt in der II. Stufe durch thoerbelastung, die
flir Jodon Kontekt wiedor vorachiedon sein kann,'wesentlioh go-
schildigt, so kenn or netlirlich in dor I.Stufo keoine lemgon Lauf-
zolten erreichan und muf frithzeitig entleort werden, Es ist
nicht mglich, hierfir ein genaues Sohema enzugeben, Im allge-
meinen erreichen die Kontakte bei wuns in dor II. Stufé Tempera-
buren von 192 bis zu 194°C und werden demn in dio I,Stufe Ubore
nommen, hierbei sind natlirlich goringfiigige, so‘&br’ailen Dingon
kurzzeitige Uberschreitungen noch nicht so goféhrlioh, Goht men
80 vor, 8o ist dor Kontakt beim Umfahren noch derartig reaktions-
fthig, daB er wenigstons in uhéoron‘nphrbggenﬁfen nur:unter beson-
doren Vorsichtemafnshmen wmgefahren werden kann, Br zeigt also
trotz Boanspruohungen in dor II. Stufo ibor 2 - 3 Monato hinweg
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noch eine Aktivitit, wie sie sonst nur bel frisohen Kontakten
zu finden ist,

Um einen ng@ichst<gleiohmaBigon Betriev in der ‘Anloge zu er-
reichen, ist es weiter notwendig, den Kontekteinsatz: weltgehend
in Binklang mit dor Gaserzeugung zu bringen, d, h, das Kontakt-
programm so aufzustellen, daf das Maximum in der Gaserzeugung
mit der hichst moglichen in Betrlab beflndliohen Ofenzahl zgusam-
mentrifft, Higrauf ist besonders beim, Reparaturprogramm in der
Generatorenanlage entsprechende Rucksioht zZu nehmen. Das wird
sich zwar nioht immer durohfdhron lassen, wia auoh die Kontekte
nicht in allen Féllon reohtzeltig herankommen werden. Es ist
natiirlioh filr eine Anlage, dle wenig Kontakte verbraucht leidh-
ter durchaufﬁhren, als bei oiner Anlage, die einen hohen Kontakt-
verbrauoh hat, Bs ist dies glelchzeitig ein wciterer Vorteil,

dor flir die Kontakteinsparung spricht. Insbesonderdist jedoch
bei der, Aufstellung des Kontaxtprogramms die unterschiedliche
Leistung der oinzelnen Kontakte zZu bcaohten, und dag Xontaokt-
programm, das auch siémtlioche vorgesehenen Regenorierungen zum
mindesten tber 1 ~ 2 Monate im voraus enthalten sollte, on Hang
des Verhaltens der Kontakte im Betriebe 1aufend zu uberprufen.
So bekommt man téglich einen Uberblick iiber des vorhandene Kon-
taktvolumen und kamm etwalge Engpdsse, die: :8loh denn schon fiir
mehrere Monate im voraus. berschnen ilagsen, .durch . entsprechenden
Kontakteinsatz stets. rechtzeitig korrigicren,

Fur die Erzielung gunstiger Ergebnisso ist eine zuverlassige
Uborwaohung des gesamten Ofenbetriubes eine Selbstversténdlich—
'.xeit Von Anfang an hat sioh bei ung. zur Uberwachung der Aufar-
beltung am besten die Uborprufung durch registrierende
COQ-Bestimmung mittels Monoapparat bewéhrt Fﬁr .Jo 4 Ofen ist
mindestons ein’ Apparot erforderlich, sodaﬁ Jeder 0fen ‘alle 4
Stunden zwanbslaufig 1n seiner Kontraktion Uberprﬁft wird, Die
Monoapparate sclbgt bedﬁrfen denn allerdings ‘davernd einer Kon-
trolle duroh Orsatanalyse, Dig Orsatenalyse allein geniigt jedoch
meinos Brachtens fir. olne saubere Synthesofithrung. nicht, da
hierbei die menschlicho Unzulédngliphkeit nichy genligend ausge-
.achaltet worden kann. Um ausreichend. zu sein, wilrde gie auch zu
viel Personal “beanspruchen, .-
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Auf die labdratoriumsm'éﬂi'g'y Uborwaohung des Synthosegmes,. die

bed, ung infolge der natiirl¥ ohen Sehwanlkungen in der Zusanmen-

‘sotzung deg desofengases gehr wichtig ist wng ganz auBerordent-
liche Anfordorungen an die analytische Arboit dos” Taboratoriumg
8%01lt, mochte ich hier nicht niner eingehend, = i
_ Wbitore'Apparate,;die zur Kontrolle der Anlage,von-Wiohtigkeit
'8ind wnd sioch bei uns bosonders bewshrt:haben, sind dic Dichte~
-~ 8chreibor i Jynthesegag.an don verschicdonsten Stoellen und das
Kalorimeter im Resjgas, Boobachtet man dazu noch dic anfallendo

Uberbliok tbor -den Zugtand der Generatorenanlage, 80  gind alle
Fehler,- die auftreten;kannen,,verhﬂltnisméﬂig‘leiohbﬂzu findon
‘wnd men-hat. die dnlage fost in der Hand. Diegps 1st augh unbe=
Aingt: netwendig, wenn man alle Mogliohkeiten voll: ausschipfon
Will. Nur 80 18t aueh am-besten ein gleiohmﬁaigor Betrieb zu er-
:reichen-und.k6nnen”auftretonde.Engpésae,frﬁhzeitig erkonmt und
aentsp?eehende;GegenmaBnahmen rechtzeitig getroffen werden, -Dog
‘gute Hand- in_Handarbeiten~zwischen~Gaserzougungsanlage wnd
-Synthesebetrieh ist also;Qino.wiohtigénVoraussetzung fir die Pr-
. Telchung des vollen Erfolges, S

Ganz lurz méchbe ich?hoohAauf,die,Gaééchﬁankﬁngen, ﬁnd_zw&r
Mengen- wnd Zusammeﬁéefﬁuhgsgchwankungen,in dgf Anlage zuriick-
ommen, DaB diese nach Msgliol elt 2u vermeidon sind, is% klar,
da8 cs nicht immer . mégldch ist, ist durch die Erfahrung leidep
mehr als einem 1igdh ist, bewiosen. Auch bel uns treten des Bfte-
ren sowohl Mengen als aygh auferordentlich gtarke Schwankungen
in dor-Zusammensetzung-dns;Synthesegasea auf,- We jedoch aug
" den hier vquiegendenaDiagrammen ddoses Monats, worauf ich die
;joweilig;erreiohto Ausbeutezahl~vermorkt habe, hervorgeht, wurde
es mbglioh,usiequ kompensioren,,sodaﬁ nennonwerte Ausbeutever-
schlochterungen kaﬁm:dadurph-méhr:hervorgorufen werden; - -

Die woitoren ersﬁmalié:h;ér ggtfpffoﬁén;MaBnahmen,wieAdqs Anfohe

?on:dperqnﬁakto.miftRééﬁgag”II, dié'Kpmb;na$ion_vpn.EXﬁréktion

.pnd‘ﬁ&driérgng'zﬁr Régéheigﬁibg dor thfakteiﬁ@d éeyi?pniiﬁbo-
triebnahme dor Hy=Anlage im Mai 1939 an ausgetihrte Hy-Zusata
Zun Syges II mbchte ioh pur kurz gtreifen, da Ble schon sfter
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dor Gugenstand von Bésprochungen in Erfahrungsaustauschsitzungen
waren. Dor Zusats von H; ‘zum Sysas IT wurde ip Mei 1939 crstma-
lig auggefithrt, und sollte 08 im wosontliohen wmit Ricksi cht
aﬁf d@s'sfarke Schwanken des (© =‘H2~Vbrhaltnisses-+'ormﬁglichen,
mit einem nicderen Vorh#ltnis als 1 : 2 in die I-Stufe einzutro-
%en, Das Anfahren dor Kontakttfen mit Restges II s01ltec neben

dom #berbricken der Anfahrechwiorigkeiton den erston Versuch fiir
oine III. Stufe darstellon, wobei gleichzeitig die Grenze der
Sygasaufarbeitung Zur Ausbouﬁesteigerung Uborprift woerden sollte,
Daf sie sich cuorordentlioch bewdhrt hat, wurde schon des Ofteren
erwdhnt, 9ie wurde Ja auch bercits von verschicdenen Werken mit
Brfolg iibernommen. Annlich wuarde such dic Kombination von Extrak-

‘unseren Erfahrungen mit Brfolg durchgefithrt, Die heutige Auswir~
kung auf dio Verléngerung der Kontaktlebensdauer igt aus den vor-
liegonden Temporaturkurven 6, 7 und 8 eindeutiz zu erschen, Hier
8ind 8 verschicdone Kurven mit einigen nd#horen Angaben zusammen-~
gestollt, um einmal die Abhéingigkeit dor Lobensdouer des Kontaktos
von seiner Behandlung in dep II. Stufe darzustellen, weil hiop
meines Brachtens eine der groBton Schwiorigkeiten liegt., Zum an-
dorn ist aus diesor Kurvenschor der crziglte Fortschritt besonders
drastisch ersichtlich, Die Kurve 8 gehdrt zu einom in dicsecm
Monate cntleerten Kontakt. Die Kurve 1 stellt einc besonders un-
gunstige Kontaktfahrperiode aug der 1. Betricbszeit dar, Aus 4
und 6 ist zu entnehmen, daB eina Regeneration in der II., Stufe
nicht viel niitzt. sio wird boi wns auch scit langer Zeit nicht
mehr durchgofithrt, hchatens golegentlich als NotmaBnahme, Die
Kurven 7 und 8 zeigen cine z, Zt, noch ibliche Temperaturfﬁhrung
und Anordnung der Regonericrung, Auch sie stellon noch nichtg
AbschlicBendes dar, sondern sie sollen nur als Anhalt dienen,

Es sind noch weitere Vbrbesserungen moglioh bezw, boreits in der
Auswirkung begriffen, wic aweh schon aus den Mitteluerten des
Nonet Pebruor zy orschen ist, Nachdem dio Ausbeute von 160 g bei
wis schon seit lhngorer Zeit iberschritten ist, n#hert sic gich
nach denm bisherigen Brgebnis dioses Monats schon schr dep néch-
sten Dokade. Ich vorspreche mir nun noch schr viel von der wei-
teren Vorfeinerung wngorcy Fehrwcise, da sug vergtéandlichen
Grinden noch immer %ein Boherrungszustand errcicht ist, ir
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glouben deJ;er, it guton Rocht sagen zy émon, daf die Hunzin .
synthcse'habh Fischbr-TropscyuRuhrchomio durch dic oben gesenil. .
derto wag boi ung orstmalig ’ausgofﬂhrto Pahrwoise cine Hosentli-
.choerrbossorung crfehron hat wd daf gig dqdurch,insbcsondere

An wirtsehart1i okop Beziohung, oinen orhoblichen Auftrieb crhal.
ton wirqg,
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Botrifft Erfanrungsaustaunschsitzung . der. Synthesewqrke iiber
. Verléngerung der Kontaktlaufzelten durch die Fehr-
~weise der Essencr Stcinkohlo in Bervkamen am 26 3.43.

1
anv-o-vq-—-n L I ST S, o b -

W o i n g a Y r t ner ’ Sehwarzheide, $o11t mit, daB auf
Grwnd elnener, langere Zolt zurﬁckliebcnder, systematischcr
'Untersuchungen Bwed Betrlebswuisen, wie sic in “dor Fahrweise
Ader Essoner otcdnkohle vorgesehen sind, Lonsoquent durchge-
fﬁhrt wurdun." P .' Lo A |

) Hydrierung neben dor Extraktion in Form von soge-
nannten Kurzhydrierwugen im AnschluBf en die zweite,

dritte usv. Extraktlon dor Rontakte dcr 1 Stufe
und .

2.)'Vurschiobun der Ofcnvorhéltnlsso zw1schcn der
.1, und 2. .Stufe zu Gunglen einer stérkoren 2, Stu-
£6 ind demit hthorvr Belastung ih der 1. Stufe boi
© - -ni¢drigerom Unmsetz dor: 1, Stufe, niedrigorcr Be-
lagtung wngd. hgherem Umaatz dor 2, Stufc.
Boide MaSnhehmen brachten bezw. sind gleichbedeuxend mit einer
Absenkving der Temperatur und damit Verbosserung der Flissig-
‘evsbeute bei gleichbleibender, hoher Gosamtaushewte, So konn-
to im Laufe des Janres 1942 bel einer Gesamtausbeute von
_'165 g dlb Fldsslgausbeute von 130 auf 140 g festei"ert wer-
" den. Vor allen Dingen trat debei ‘dle vom Reicheamt geforderte
Erhohung der Paraffin- und Paraff1ngatsch—Ausbeutc cin. Eine
¢Vcrlangerung der Kontaktlaufzeit wurde hierbei nicht vorgenom-
- man.-Nach..dem Ergebnis immor wioderholter Vérsuche ist eine
5roBere Laufzoiterhohung ohne Absinkon der “Ausboute in
" Schwarzhoide Wogen. ey, Gé(,enwart dot’ Kondensato im Synthese-
gas, des aus Braunkohle hergestellt wird, nicht zu errocichen,
- Eino Laufzeitverléngerung. .der Kéntakte der 1,.-Stufe um ctwa
- +10y hochstens 15 %, oraschoint bei den houtigen:Verh&ltnissen
- ohne merkYiches. Absinken' dor Ausboute als Huferstes viel-
-léicht m6glich. Um- léngers Laufzciten, wi¢ sie bei Esscner
‘Stoinkohle vorliogen; zu:orreichon,. miissen, zundohgt die Kon-
- donsaté’ aus’ dor:Synthosogas -entfernt werder. Dios. ist beab-
- Blchtigt durch Feinstreinigng eéines:Teiles-des  Synthesegases
“unter Bonubzung dor: Trocken= wnd:Kilstufe: dor: vorhandenen
- Aktivkokle-Anlagen:: -



. B

Unabhiingig von dor Lontaktschddigung dor 1. Stufe durch Xonden-
sateinflug wird in dor 2. Stufe cine starke Soh#digung festge-
stellt, die nicht auf Kondensateinflug zuruckgefuhrt werden
kehn, - Eingehende ‘Versuche haben gezeiirt, dab diese ‘Sohidigung
auf gleichzeitigo Binwirlung von Kohlensbure und Wesserdampf
im Synthesegas II zuriickzufiihren ist. Das Zobalt wird allmih-
‘lich korrodiert und unwirksam gemacht, ¥s ist vorgesehen, das
Gus zu trocknen bezw, zu tiberhitzen, da fegtgostellt wurde,

" daB trockenos Syntheso@as bei hohem Kohlenséuregchalt nicht
" schiidis ste ~

In Schwatheide sind Belastungsschwankungen infolge der noch
nicht auf.don letzten Stand gebrechten Gesérzeugung nicht zu
vormeidon, Sie werden mit der Gesamtanlage aufgefangon, d. h.
die Kontakte- fahron mit schwankonden Bolagtungen, Die schwan- .
konden Bolcstungen werden durch entsprochend sorgfaltiges Nach.-
fahren der Temporaturen in dor Yeise aufgefangen, da3 bei ver-

schiedener Belastung stets ein glelcher Umsatz oinoehaltcn
wi. rdo ‘ '

'Pg wird vermutet, dab ‘die Zrzobnisso bezliglich dor Laufzeit
bei: Essenor Stalnkohle deshalb ‘80 besonders-. funstig singd,
weil : 4

1. infolgo Felnstrc1nigung koine hochsmadenden Konden-
" -sete. im Gas der 1., Stufe vorhanden sind ud

2, der Kohlensauregehalt im Gas der 1,, Stufe nur 3 bls
4 % wd in der 2, Stufe nur 10 bis 12' 4% betrigt ge-
5enuber 14-bis 15 % im. Sygas I wnd 35 bis 40 % im
Syges:II .in Schwarzheide.. . .

: Der whssorgehalt boi Essencr Steinkohle im Sygas 11 igt nooh
nicht genau bekannt doch muﬁ er niedriver 1iegen als in
Schwarzhoide ’ dg. dm Am-Anlago der Bssenor Steimohle nit
;Sohluﬁkﬁhlorn versehon ist. Imaorhin ist es auffallib, dnB
-aueh, wie aus dom von Zssener Stoinkohlo vorgelegten Diagreimm
: hervorgeht die Vbrléngerung der Kontaxtlaufzeit im wosentli-
~chon dadurch erroioht wird, daB die Laufzeiten in dor 2, Stu-
fa gegenﬂber Prither vorkurzt in der 1 Stufe bcgenﬁber frij-
hor dagegen ganz crheblich vorléngert worden sind: Dios
148% ebonfalls auf oine noch relativ starke Schédizung in der
2. Stufo auch hier schlicBen, gez, Yeingnertner.
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Alberts begriisste die Vertreter der einzelnen Werke und stellte
fest, dass auf dieser voa der Buhrchemie einberufenen .Besprechung
einmal die Stellungnahme der einzelnen Werke zur Synthesefahr-
weise der Chemischen Werke Essener Steinkohle, zum andéren die
Kobaltversorgungslage besprochen werden goll.

Schwenke begriisst filr die Chemischen Werke Essener Steinkohle dic
Teilnehmer. Vor dem Referat Lopmanns,  das eingehend die Fahrweise
seines Werkes darlegen soll, erklirt Schwenke in kurzer Ausfithrung
die Entwicklung des Treibstoffwerkes in Bergkamen wie folgts

Da der Absatz an Koks und Gas bei der Kokerei Bergkamen Schwierige
keiten bereitete, wurde in den Jahren 1935/36 mit der Planung des
Treibstoffwerkes begonnen. Fas Werk sollte an die vorhandene Be-
tricbseinheit angegliedert werden, d.h. sowohl die elektrische
Pnergie wie die zus#tzlich benotigte Dampfenergie wurde von der
Zeche Ubernommen, Perner sollte zur Verfiigung stehendes Koksggs
zur Herstellung des Synthesegases verwendet werden. Diese Koppelung
hat sowohl wirtschaftliche Vorteile, wie aber auch betrdchtliche
Nachteile. Die letzteren liegen hauptsdchlich in der Knksqualitit.
Der Koks besitzt wohl eine gute Reaktionsfdhigkeit, aber sein
Ascheschmelzpunkt liegt zu niedrig, vor allem bei gleichzeitiger
Koksspaltung im Generator. Es war von vornherein vorauszusehen,
dass keine maximale Generatorleistung zu 2rzielen war, und es wur-
de daher die Gaserzeugungsanlage mit den ngtigen Reserven ausge-
stattet. Die Spaltung von Koksgas im Generator, #ber die im Grosse
betrieb kaum Unterlagen vorlagen, machte sine besonders sorgfdlbige
”berwachung der Gaszusammensetzung netwendig. Die im Synthesegas
auftretenden Kondensate, die aus dem Koksgas stammen, bereiten so-
wohl in der Feinreinigung wie in der Synthese Schwierigkeiten, die
durch nachtrégliche Aufstellung eines Nachreinigers und einer Vor-
reinigungsanlage zur Entfernung der Kondensate mittels Aktiv-~Kohle
behoben werden, Das in die Gaserzeugung eingesetzte Koksgas wird
dem Verwendungszweck entsprechcnd bewusst in seinem Stickstoffze-
halt auf nur 3-4 4, also weit besser als beli anderen Kokeraien ge-
fahren. Schwankungen in der ¥ oxszusammenoetzung, die sich gerade
bel dieser Art der Synthesegasherstellung sehr ungiinstig bemerkbar
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_ machen kamn, sind durch diec gute Zusammenarbeit der beiden Betrice
be we;tgebend ausgeglichen, Die Zusammenarbeit in der Kraftwirte
schnf% war schon dadurch gegeben, dass die Planung und 1ﬁsérbei¥

-----

leitet.

Stsrungen durch dussere Zinwirkungen, wie Flisgeralarm, sind selten,
da 3-4-stiindige Fliegerarlarme keine Zinwirlung euf den Kokereibe-
trieb haben, Bei léngeren Storungen tritt Gasmangel und Veridnderan-
gen in der Gaszusammensetzung auf, doch kann durch Abschaglten an-
derer Aﬁneﬁmef*?uch diese Schwierigkeit iberwunden werden,

. Schwenke betont besonders, dess die bei diesem Treitstoffwerk tber
.das normale Mass hinausgehendazErgebnisse auf ein perstnliches
Moment ‘zurilckzufithren sind., Das besteht darin, dass Lipmann allein
die Leitung der Gaserzeugung und der gesamten Verarbeitung in selner
nand vereinigt und durch seinen Einsatz, der iber den normd.en N
hirausgeht, die néch vorhandenen labilen Verhﬁltnisse weitgehendst
stnbilisiert werden.

Anschlieeaend an diese ‘Ausftthrungen berichtet Lopmann uber die
Synthesefahrweise seines Werkes wie_folgt:

(Der Vortfag von Herrn Dr{'Lﬁphann wird nachgereicht,) -
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Alberts weist zusaamenfassend noch eirnmal auf den in diesem Werk
mnglichst storungefreien und regelmassigen Betrieb hin, dessen Be-
triabskontrolle bei dem einfachen und klaren Aufbau des Werkes jede
Veranderung tgglgph, Ja sogar stﬁ;dlich feststellen kann. Bevor in
eine allgemeine Diskussion eingetreten wird, sollen die Werke

R he i npre usee n wnmd Viktor, die sich haupts§¢hlich
um die Fghrweise Essener-Steinkohle bemitht haben, iber inhre Brfahe
rungen burichten.

Fiir Rheinpreussen fithrt Grimme wie folgt aus:. Uber léngere Zeit hin~
weg wurde durch mehrere Herren die Fahrwelse in Bergkamen ' genau un-
tersucht,, wobei vor allem durch analytische Untersuchungen die Be= -
tricbsergebnisse bestitight wirden. Aufgrund dieser Untersuchungen
entschloss man sich, diese Fahrweise im eigenen Werk zu erprobens
Yierzu waren cine genze Reihe von Umstellungen notwendig. Zuerst
worde die Umstellung der Aktiv-Kohle-Anlage:auf 2-stufigen Betriebd
vorgenommen, d.h. nach jeder Synthesestufe wurde eine Aktiv-Kohle-
Anlege -eingeschaltet. Schon frithere Versuche, dlese Fahrweise durch-
zufilhren, scheiterten an d en hohen Temperaturen in der 2. Synthese~
stufe., Die mit der Herausnahme von Benzin~ und Gasolddmpfen verbun-
dene. Anreicherung des Synthezegasss II an Aktiven hHtte eine schlag-
artige, Temperatursenkung zur Folge gehdbt, die fruher nicht durch-

fiihrtar war, -
Erst der Stillstand im August 1942, bei dem zgshlreiche Kontakte aug=

gewechselt wurden, liess diese Massnahme zur Durchfilhrung kommen, .so-
dass die Durchschnittstemperatur der 2. Stufe von 194/195° auf 188°
gesenkt werden konnte., Die stufenweise Einschaltung der Aktiv-Kohle.
erfolgte dann in der 2, H#lfte des Okbober, Fermer musste die Syn=-
thesegasnenge gedrosselt werden, um die Ofenbelastung der bel den
Chemischen Werken Essener-Steinkohle .einigermassen anzugleicheﬁs Men
hoffte, den hierdurch entstehenden Produktionsesusfall durch Erhbhlng
der spez. Ausbeute ausgleichen zu ktnnen, da bisher eine Gesam{aua-
beute von 152 g/ m3 Nutzgas erreicht wurde, whhrend diege bei Eq;ener
Steinkohle bei 160 g/m’ Nutzges leg. Gleichzeitig mit dieser Bé
lastungssenkung wurde versucht, die Aufarbeit . ung gleidhméssigér auf?
teide Stufen zu verteilen, Bisher ergadb die 2. Stufe nur 15-20-% dés.
Gegemtumsatzes. Vom: gleichen Zeitpunkt ab wurden neue Kontekte nur
zosh nit idngersr ovater Laufzeit in -dde 2.Stufe hereingenommen und
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eins Rickschaltung von der 1, Stufe auf die 2, Stufe gegen Ende

der Laufzeit nicht mehr durchgefiihrt, Ende Oktqbér,war dieses

gemze Umschaltprograrm beendet, Die in diese Massnahmen gesetzten
Erwartungen ‘sind nicht eingetreten, Ims mittlere Kéntaktéltér ist
zwar um 25 % gestiegen, doch stieg die Kobaltleistung nur um 15~20%,
dohe von 250 (¢t . je to eingesetztes Kobalt auf rund 300 t g,

De die spez, Ausbeute keinen Anatieg zeigte, komte der Prcduktions~
ausfall, der durch die Belastungssenkung entstand, nicht wettge~
mecht werden. Die spez, Ausbeute konnte unter den geschilderten
Verh#ltnissen mit 152 big 154 ¢ 03'und h6here‘Kohlenwasserstoffe

je m3 Nutzgas gehalten werden. Grimme mochte diese Ergebnisse nicht
els endglltige Ergebnisse gewsrtet wissen, da einmsl die Zelt

ihrepr Durchfithrung wehrscheinlich noch zu kurz ist und zum anderen
eine Reihe von Messnahmen, die bei Esgener Steinkohle angewandt
‘werden, bel. Rheinpreusszen nioht durqhgefuhrtAwerden'konnten. Zu die-
gen Masanahmen gehort einmal ler Zusatz von Restgas boim Anfahren
der Ofen in der 2. Stufe, Dieser Zustand war bisher 'nicht notwen-
dig, Ja der Nutzgasgehalt des Synthesegases IT mit 5455 % schon
nledriger als bei Essener Steinkohle lag, Nach der Umstellung hatten
sich diese VerhMltzmtose durch die giéichméssige Verteilung der Auf-
arbeitung auf die beiden Stufen zur unglingtigen Seite hin entwik~
kelt, wenn auch durch den hohen Inertengehal t des Synthesegases I,
der 18«19 4 betrégt, die Werte von Essener-Steinkohle.nicht tiber~
schritten wurden, Perner ist gine Auffrischuhg des CO+H2~Verh£lt-
nisses inm Synthesegas II durch Zusetz von Waséerstoff nicht m¥glich,
da die Waeserstpffanlage ausgefallen ist, Aug dem gleichen Grunde
igt die Durehfuhrung dexr kombinierten,Regéneration, der Regeneration
dorch Extraktion und Hydrierung ebenfallg nicht mﬁglieh. Als letz=

. ten und vielleicht wichtigsten Punkt. siecht Grimme die héufigen
Storungen des Gesamtbetricbes an, dle beim Vergleich der Kontrelle
diagramme mit denen.des Werkes Bergkamen deutlich werden, Ver allen
freten hier die Schwgnkungen im CO+H2-Verhéltnis des Syntheéegases
und:ier-Synthesegasmenge hervor.,Sie‘spielen nach Grimmes Ansicht

Die Gasreinheit diirfte eine Hmmlich gute wie die bei Pss.Steinkohls
sein, zumal eufgrund der andersartigénégokSspaltung die schéddlichen
Kondensate volletépdig fehlen, Die Schwfel- ung Sauerstoffgehnlte

welgen ebenfalls keinen deutlichen Unterschied gegentiber Ess,Stein~
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kohle auf.

Alberts machte darauf aufmerksem, dass trotz der Gasmengendrosse-
lung die Bslastung von Ess.-Steinkohls nicht erreicht wurde.
Grimme migst diesem Unterschied weniger Bedeutung zu, da durch den
ceringen Nutzgasantell ces Synthesega@sbui Rheinpreussen die

Co+H -Belastung bei delden Werken weitgehsnd angeglichen ist. Ob
aber die hdhere Gesamtbelastung bei wohl gleicher CO+H2-Belastung
nicht doch von wosentlicher Einfluss auf die Umsetzung bezw. Ver-
flissigung ist, kenn ohne exparimentelbn Nechweis nicht entschiew
jen werden. Lopmann blaubt, gess der Nutzgasgehalt von besondercr
Dedeutung ist. In Bergksmen liegt clescr zwischen 84 und 85 %.

Bei stHdrkeren Schwankungen dieses Nutzgehaltes ist hier die Aus~
beute deshalb nicht d)gefallen, weil die Anlage auf einen bestinm-
ten Gasvorbreuch eingestellt ist, i.h. bel einem Rilckgeng des
Mutzgasgehaltes steigt die spez. ausbeute, da der gleiche KObalt'
gehnlt vorliegt. Ferner weist Lopnamm auf cie Unterschiede bezhg-
lich der Ofenanordrung der beiden Werke hin. Rhginpreussen bew-
gitzt nur Einzeltfen, wdhrend Essener Steinkohle nit Viererblocks
Pihrt. Wahrend theortisch dem Einzelefen Vorzilge zu geben sind,
zeigt dle Prexis, dess eine Uberwachung der in Viurérblocks ausge=
legten Anlage lelchter uurohzufﬁhren ist, da fiir die Bedienung und
die analytische {foerwachung eine geringere Anzahl von Einzelele-
menten vorhanden sind. Bel einigermessen gleichbleibender Kontokte
nktivitat jet die Einstellung einer guten Aufarbeitung durch Vari-
etion der Belastung bei 4eBlocks leicit nrchzufilhren, Feisst weist
auf mogliche Unterschiede in der durch 3das Betriebsalter bedingten
Ofenquelitét hin, Wahrend Grimme 2iese Moglichkeit bejaht, gloubt
Lopmann, sie fiir seine Anlage verneinen zu niissen, da hier auch
Ofen mit beschédiygten Lamellenpaketen gute Aufarbeitung zelgen. Die
Unterschiede zwischen Rohrbogen= und Kermerdfen treten nur bvein
Anfahren bezw, Umfahren von einer Stufe zur anderen in Erscheinung.
Weingtr tner glaubt, dass den Einzelofen der Vorzug 2u geben ist, da
in Sohwerzheile I mit ihnen bcssere Ausbeuten und etwas langpre
Laufzeiten erzielt werden als mit den in Ychwarzheide II sufge=
stellten Viererblocken, Zur’ E"leichterung der betrieblichen und
analytischen Uberwachung werden 1n Schwarzheide I Gruppen ven 6-12
Einzeldfen, die elnigermassen gleiche RuektionsbeJingunben zeigen,
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zusamnengefasst, Weiﬁgértner zisst Schwankungen in der Kontakt-
Aktivitdt nur geringén Zinfluss zu. Allgemein war fiir die Fahre
weise der Brabag die;Auflage des Reichsamtea‘massgeblich, wonach
ouf eine mbglichet héhe Verfliissigung verbunder mit hoher Paraffin-
getschgewinnung hing%arbeitet werden sollte, Grimnme weist darauf
hin, dess augenblio#lich die Kobaltausnutzung als Hauptgesichts-
punkt fir den Betriéb der Synthese gelten muss, wdhrend frither
weniger darauf geseﬁen werden nusste., Durch die eugenblickliche
Fahrweise konnte dije Kobaltleistung bel Rheinpreussen von 250 jato
auf 290~300 jato géateigert werlen, Alberts fasst die Hrgebnisse
und Unterschisde d%r Versuchsperiode bei Rheinpreussen nochmals
wie folgt zusanmeni ' '

1.) Die Gesamtbelastung der anlage konnte der der Chemischen Werke
Ess«Steinkohle nicht ganz angeglichen werdsn,

Die spez. Ausbeute blieb trotz der.belastungssehkung konstant,
Das Kontaktalter stieg um' rund 25 % an,

' Dag Koboltausbringen stieg um 15-20 % an,

Das Anfahren der Kontakte erfolgt ohne Restgaszusatz,

Eine Hydrierung in Anschluss an die Extraktion keann nicht
durchgeftihrt werden,

!

7.) Ein Wasserstoffzusatz zur Verbesserung des CO+H2~Verhéltnisaes
in der 2, Stufi ist nicht moglich,

8:) Der Aktivengehalt im Synthesegas liegt un 3=4 % niedriger
als bei Esseneg Steinkohle,

<
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9.) Die Mberwachuniz der Einzeldfen bei Rheinpreussen ist schwierie
ger-als die de% Viererblooktfen bei Essener 3teinkohle,

10.)Die Kone%ane dbr anzon Betriebsverhdltnisse ist wesentlich
‘schlechter als die in Bergkamen.' ‘

11.)Die'Extraktiongwird bei Rheinpreussen bel 16° it Schwer~

benzin durchgﬁfﬁhrt, wdhrend in Bergkamen:bei 100° mit Leichtw
benzin extrahiert wird,

Wahrend Figcher vén Versuchen mit verschiedenen‘Extraktionsmitteln
berichtet, bei denen sich die Extraktion mit leiohben Lésungeni t-
teln als besonders glinstiz erwiesen hat, da die Reaktionstempera~
tur nach dieser Extraktien niedriger gehalten werden konnte, weist
Lipmann vor allen darauf hin, dass beiiAnwendung von Leichtbenzin
die Feststellung der extrahierten Paraffinmenge exakt durchzufiih-

ren ist. Aus dieser Paraffinbestimmung lassen sich wesentliche
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Riickschliisse auf die Kontaktaktivitdt und die Richtigkeit der Be-
triebsbedingungen zlehen, '

Auf die Fragé Alberts, was Rheinpreussen welternin zu tun gedenkt,
antwortet Grirme, dass vorerst der Versuch fortgesetazt wird, zue
nal die Gaserzeugung noch nicht in der Lage ist, cinen htheren
Gasdurchsetz zu erlanben, sodass alsh ein wesentlicher Produlc-
tlonsausfall durch die Fortfiihrung der Versuche nicht eintritt,
SpHterhin, wenn grossere Gasmengen wieder zur Verfiiguny; stehen,
will mgn eine Reihe von Ofen in der 2; Stufe liéngere Zeit laufen
lassen und so die Fahrweise. Bssener Steinkohle teilweise fortsote
zen, wihrend fUr den anderen Teil dep Ofen, un die grossese Gag~
menge umsetzen zu kénnen, ¢ine kurzfristigere'Umschaltuhg vorges
nommen wird, ' 3

Nach den bisherigen Betriebaerfahrungen,bei Rheinpreussen kann

ren festatellen, Gaus abgesehen von der Schwefelschﬁdigung ein
¢leidinéisel oo Nachlassen der Kontaktektivitit in der 1, und 2,
Stufe eintritt., Diesem Befund widersprioht Lbpmemn, da in Berge
kauen die Ofen der 2, Stufe selbst naoh langer Laufzeit mit veller
Aktivitét in dle 1. Stufe ungescheltet werden. Dass dies méglich
ist, glaubt Lbpmann auf dic Vermeidung ven Uberbelastung in der

de Stufe zuriickfihren zu ktnnen, Vielleicht ist guch den Wassep- '
danpfgehalt in dem Synthesegas 2 eine bestinmte Wirksanmkeit zye
zuschreiben, Weingdriner weist derauf hin, dass auch in Schwarze-
heide dle Kontakte der 2. Stufe stirkere Aktivitdtsschéden aufweie
‘gen als die der 1, Stufe, wenn men die Katalysatoren unter den
-Gesichtspunkt gleicher CO+H2—Aufarbeitung betrachtet, Nach seinep
Meinung eind 2 Pektoren fir diese Schidigung nassygebend, einnal
dle in der 2, Stufe zwangswqise vorhendenen h¥heren Realktionsteme
peraturen, deren Einfluse Wéingariner aber els gering erachtet,
z2un anderen der inm Synthesegas 2 snthaltene hbhere Inertengehalt,
der hauptsdchlich von Bedeutung sein dlirfte. Hier ist vir ellea der
Wasserdampfgehalt in Anwesenheit der hohen Kehlensdurcgehalte zu
beachten., Labommdssig kemnte nachgewiden werden, dess schon inm kele
ten Zustand kohlenstiure und Wesserdampf etark schddigend wirken,
D= in Synthesegas der Erebag neben 45 % Kohlenstiure 120-140 g
Wassefdampf jg m3 vofhanden sind; nuss dieser'Unptand fir 4den
stérkg;enﬁZur@gkgapg'des Reiﬁktionsﬁertes der Ko

ntakte der 2, Stufs



. 7429

verantwortlich gemacht werden. Dieser Rlck¢ang wurde bei zusge~
orauchter Ketalysatoren cindeutis festgestellt, Da in den tieferen
sontektschichten aufgrund der fortgeschrittenen Reaktion der Kohlen-
‘sHure= und Wesserdempfriehalt des Synthesegases such in der 1, Stufe
stark enzestiegen ist und keine Beeinflussung des Re uktiomswortes
festygestellt werden konnte, muss men énnehmen,dass entwouer pel den
hier herrschen&on haharen Temperaturen keine idnwirkung sicser bei-
den Xorponenten auf den «entnkt eintritt, ocer dass die Paraffinbil—
dung den Katelysator vor dieser Einwirkung schiitzt,

o
Um dleser Schddigung -er Katalysatoren Zer 2. Stufe zu besgegnen,
will man durch Verbesserung der Kﬁhlunb nach der 1, Stufe der Aktiv~
kohle eine weitgehenle. Trocknung des Gases erreichen uné durch Er-
hitzung des Synthese:ases vor der 2, Stufe die Schédigung weitge~
hend unterdriicken. Fischar berichtet von dhnlichen Versucnen, die
bei rupp lurchgefithrt wurden, bei ienen Kohlensiure mit 100 ¢
Wesceriempfeehelt bel 2009 nach etwa 14 Tegen den Katelysater voll-
stédndig inaktivierte, whhr .d ein mit trockener Kohlensiure .bei der
. £leichen Tenperatur behzndelter Kontakt bel der Kohlenoxyd-Wasser- .
stoff-Unsetzung zwar nur langsan in Reaktion kem, danach aber nach
kurzer Zeit seine volle Aktivitdt erreichte. Weingirtner berichtet
fernerhin, dass in Schwarzheide 1933/39 schen einmal der Versuch
unternommen wurde, neue Kontaktfuilungen in der 2, Stufe anzufah~
ren und léngere Zeit in dieser Stufe zu halten, aber schen damals
wurde ein starker Riickgang der Kontaktaktivitdt vor Umschaltung in
die 1. Stufe festgestellt., Heute werden: die Katalysateren zuerst in

der 1. Stufe und erst gegen Ende ihrer Laufzeit in der 2, Jtufe ge~
fahren. '

.ol Kreislaufversuchen, die shne Kondensation der Reaktionsprodukte
unternommen wurden, hatten die Kontakte schon nach 300 Stunden ihre
Wirksamkeit verloren, Wurdsn dagegen die Reaktionsprodukte 01 und
Wasser abgeschieden, s wurden gute Ergebnisse erzielt, Dahm weist
darauf hin, dass durch Einschaltung der Kohlensaurewésche, deh,
durch Absenkung des Kohlensduregehaltes in den 3 Stufen der Druck-
synthesge beil der Ruhrchemie eine Erhohung der Laufzeit der 2. und
3. Stufe erreicht wurde. Grimme stellt fest, dass bei 1"ssenermStein--
kohle das Synthesegas der 2. Stufe 12% 002, bei Rheinpreussen
18~20 % und bel Schwarzheide 45 % aufwelst. Mit dieser Steigerung
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des Kohlensduregehaltes diirften auch die Séhédigungen gich ver=

stédrken, wenn nicht glelchzeitig die Herausnehme des Wasserdamp-
fes weitgehend durchgeflihrt wird,

Striwen berichtet Uber verschiedene Versuche mit Binzelséfen webel
festgestel 1t wﬁrde, dass bet einer Einfahrzeit von 10 Tagen in der
2. 3tufe und beil hoheren Belastungen eine ansehliessende Laufzeit
von 130~130 Tegen in der 1. Stufe bel guter Umsetzung erreicht wird,
wihrend bei siner Binfahrzeit von 40-50 Tagen mit niedriger Be~
laetung inder 2. Stufe, alse der Fehrweise Essener Steinkohle ent~
sprechend, die nachfolgende Fahrzeit in der 1, Stufe nur 90-100
tage betrégt, Wird abey die Lanfzeit der 2, Stufe auf 110~120 Tege
eusgedehnt, so ist hier nur eine Fahrperiode von 14 Tegen in der
1. Stufe bel normalen Umsetzungen mbglich, Bie Laufzeiten waren
also in allen 3 Pdllen gleich, doch wurde der Durch~ und Umsatz

an Nutzgas immer niedriger, je lénger zuvor in der 2. Stufe der Xa-
| telysator betrieben wurde. Ferner wurde beim Grossversuch mit der
Fehrwelse Ess.-Steinkohle bei Rheinpreussen bezogen auf das unge-
setzts CO tretz geringeren Umsatzes eine hihers Gasbildung beo=
bachtet, obwohl man annehmen musste; dass diese vorsichtige Fahr-
welse ein Absinken delr Methanbildung bringt,

tver die Erafhrungen, die Viktcr mit der Pahrweise Ess.-Steinkehle
gemecht hat, berichtet Braune wie folgt:s Nachdem lange Zeit das
Treibatoffwerk Viktor die besten Betriebsergebnisse aufwies, die
mit einer im Treibsteffwerk Rheinpreussen #hnlichen Fahrweise, bel
derder Heuptumsatz bel hohen Belastungen in der 1, Stufe erzielt
wurde und die 2, 8tufe nur als Notbehs1lf diente, wurden mit der Zeit
diese guten Ergebnisse von anderen Werken tiberfliigelt. Vor etwa

2 Jahren hat man die Fihlung mit Rssener Steinkohle aufgenommen
und langsam diese Fahrweise {ibernommen. Als erste Schwierigkeit
tret der Umstand auf, dess bei Viktor nicht alle {fen in die 2.8tu~-
f¢ eingeschaltet werden konnten., Durch Umbau wihrend des Betriebes
gelang es dann, seit April 1942 diese Porderung zu erfiillen, Mit
dieser Massnahme wurde Wohl’ein Ansteigen der spez. Ausbeute er-
zielt, dech glaubt Braune, dass der volle Erfolg durch eine zu
frithe Verminderung des‘KontakteinSatzes beeintréchtigt wurde. Nach
den jetzt vorliegenden Erfahrungen muss der Kontakteinsatz in
Rauxel 11=12 Ofenfilllungen/Monat betrager, wihrend bei Hhhertragung
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der Verhdltnisse des Werkes Ess.=-8teinkohle nur 6-7 Ofenfiillungen
notwendig sind. Braune glaubt, dass dieser Unterschied hauptséch~-
1ich einmal =zuf das stark schwankendeCO+H2-Verhéltnis und zun an-
deren auf die Gasmengenschwankungen guriickzufithren ist. Man be-
schértigt sich daherzurzelt vor egllem mit der Stabilisieruné der
Gaserzeugung. Perner wurde erkannt, dass die 2. Stufe nicht =8
loistet wie bel Ess,Steinkohle. Dies war zusrst durch das Fehlen
eines Schlussklhlers nach der 1. Stufe der Aktiv-Kohle bedingt,
der nach Einbau vortibergehcnd eine Eesserung brachte, heute aber
schon wieder so defekt ist, dess gseine Kﬁhlung*ﬁlcht susreichte,
dag Synthesegas II auf 40-50° konstent herabzukiihlen, Der schidi-
gende Einfluss des Wasserdempfgehalies im Synthesegas II wurde hier
schon frihzeitig erkannt. Auch des Absinken des CO+H2-Verhaltnis-
ses, das nach Braunes Nginung zur Erzielung einer glinstigen Aufar-
beitung mit 141,9 bis 2,0 in der 2. Stufe gehalten werdrn muss,
kann bei diesem Werk mit cen vorhandenen Mitteln nicht errsicht
werden. Mit elnem hohen CO+H2-Verhéltnis gind Schédigun .n in der
2. Stufe weitgehend zu vermeiden. In Einzelf#llen wurde .d28 Auf-
treten der Konvertierungsreakilon in Gfen der 2. Stufe bevbachtet,
ob eine Schidigung der Kontakte demit verbunden ist, kenn nicht ge=
gagt werden. 7usanmenfassend stellt Breune fest, dass mit der Ane-
cleichung der Pahrwelse an die der Chem.Werke Bss.-Steinkshle die
Produktion um rund 15 %.erhbht wu~de und die Temperatur in beiden
Stufen gesenkt werden konnte. Auch trut eine geringe Erhtshung des
Kontaktalters ein, Die spez.Ausbeuten von Essener-Steinkohle kon-
nen erst dann voll erreioht werden, wenn die Gaserzeugung und die
Konstanz der anderen Betrisbsbedingungen gebessert aind. Alverts
stea}t nierzu fest, dass die Ausbeute grhoht werden kounte, das
Tontaktalter aber nicht wesentlich angeétiegen ist, obwohl prak-
tisch die gleichen Verhdltnisse wie in Bergkemen vorlagen. Die
Schwankungen in der Gaserzeugung allein mHssen daher fiir die Ab-
weichung von den Ergebnissen in Be:gkamen verantwortlich zu machen
gein. Seine Frage, ob Verénderungeh der Belastung oder anderer
Betriebsbedingungen eine dauernde Schédigung des Konfaktes hervor=
rufen, wird von Ldpmann bejaht. Weingtiriner berichtet fernerhin
{iber Versuche der Brabag, die unabhéngig von den Erpebnissen bei
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Eosenet-Steinkenle den Binfluss von Hydrierung und Extréktion suf=-
Klgiren sollten, Nachdem die Hydrierung aus betrieblichen Griinden
zeltwelse in den Hintergrund getreten war, wird jetzt wieder dleses
Regenerationsmittel verbunden mit der Extraktion voll eingesetzte
Die glnstigste Wirkung wird mit einer. Extraktion und anschliessender
Kurz=Hydrierung, (6Siunden), der eins Procknung mit Wesserstoff bei
_niegrigen Temperg;uren,vorausgeht,»erreicht. Diege Kurx-Hydrierung
wird gghon nach_der;g.,Expraktion;zur_Anwendung_gebracht..Durch
diese war ein starkes Absenken .der Temperatur unter Erzielung einer
gﬁnstigen Verfliissigugg mbglich. Der Angtieg der. £1issigen Ausbeute -
im Jahre 1943 um 8-10..g.ist euf die Kombination'von-Extraktion‘und
Hydrierupg. zurtickepfiaren. Ein Anstieg der Gesamtausbeute (C3:und
hihere Kohlenwasgerstoffe) und oin Apstieg des Kontaktalters konnte
nicht erreicit wérden,.Ferner wurden bei der Byabag. zahlreiche Ver-
suche durchgefnrt, die das glnstigete Stufenverhltnis ergeben
sollten, Hierbei wurde festgestellt, dass dieses glinstigste Ver=-
hﬁltnie‘fﬁf'Qas'Werkféqhﬁérzheidg,ﬁei'146 bis 1,711 liegt. Diese
Verhﬁltnis wufde'194§.Qer'FahrWQgse zugrunde:gelegt.‘Auch damit
glavbt men eine Verbesserung der Verflussigung erreicht zu haben.
Die Schwierigkeiten, die ein Erreichen der glinstigaten Betriebser-
gopnisse von Ess.~3teinkohle verpindern, sind bei der Bréhég‘vor
gllem in dgf.Gasérzeugung aus Braunkehle begriindet. Wgnn"auch die

Schwefélreinigung im Verlauf der,Zeit weitgehend vgrbesée;t werden
konnte, sodass heute der esemtechwefel im Synthesegas I zwischen

0,12'uﬁd,6,j5;g/100 m3 liegt, so sind die im Gas noch‘“gnthaltenen

»

Kondensete, die einen wesentlich anderen Charakter als die aus

Kokereigasen besitzen, vor allen fUr die Schidigung der Kontakt-
qualitdt verantWOrgliqh zu machen, Die Beseitigung dieser andenv

sate wir@vagyzt_1n'SéhWarzheide naép.dem‘Vorggplag der Lurgi durch
Einsatz des Synthesegases als Trocken= und Kihlgas In den Aktive
Kohle-Anlagen versucht, Als weiterer schidigender Bestandteil des
Synthesegases I ﬁipg;&Q?;Sauerstdffggbglt,'derbe; 0,1.bs 0,15 %

1iegt, angesehen, Der 'ﬁ'Qer obefen;1dg15 cm betragenden Kontakt-

schicht beshachtate Rckgang des Reduktionswertes wird auf dle Ein-

wirkung déé.Séuqfafégfgeﬁaltes“?u:ﬁékgéfuhrt. Eine Tiefenwirkung
nuss vérnéiht'ﬁérqén;'d;'dié'cbén angefﬁhrten\Sauersteffgehalte,
wenn sie alléin kontaktoxydierend wirken wiirden, bei den tiblichen
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Gasdurchsidtzen innerhalb von 5 Tagen den Kontakt vollstandig oxy-
dieren npUissten. Bs igh. anzunehnen,  dass .der Sauerssoff durch endere

ULaetzungen in den .oheren Kontektgchichten schusll. ungchéddlich ge-
macht wird, oot

,,j,;:t , f T - . . . .
Diesin der.2;: Stufs auftretenden Schédigungen sind, de weder Kon=-
_densate -noch Sauerstoff im Synthesegas II vérhanden ist)-allein
-auf .den-Inertengéhalt des ‘Gases - suriickzufiihréns Dexr Stickstlffge-
- hglt ;dlirfte kaum schddigendend wirken; dagegen muss der Kohleny'
sure- und. Wasserdempfgehalt; wie¥schon oben ausgefﬁhrt, “fir die
Verminderung der Kontaktgktivitt- verantwertlich gemacht Weraen.
Es {8t daher vorgesehen, da eine Herausnahme der Kohfﬂnehure
Blokt iafrucc korot den Wesserderpf.:¢hialt- nach den ereten Stufer
einmal durch :éinbbw eines neuen Schlusskithlers, zum enderen durch
die Einschaltungseiner Dampfatrahl-KéltenAnlage. vor allem im

- Semmer, weitgehendst herabzusetzen. '

Die Frage der Anfahrwelse, ob in der 1 Btufe oder 2. gtufe, die
 bét Sohwdrzheide ebenfalls Uberprift wurde, het keingn Einfluss. .
auf - das Kontaktelter ergeben. Hine Anfahrt it Restgas II wurde
nicht” versucht, Die Inbetriebnahme einae Ofene erfolgt in Schwanz-
heide I nach folgenden Schemas :
von 100% en wird die Temperatur je Stunde un 10° bis aur 140 ge-
steigert, dann werden 300 m /h Synthesegas I aufgegeben und die
‘Temperatur langsem auf 160°‘érhoht. Jetzt wird dis, Gasbelastung
‘1le ‘4 Stunden um 100 o /h'Bis euf 1000-1100 m3 5eateigq;t. Anfangs
tretenr hohe Kohlenshurekontraktionen auf. Die normale. xbntvaktion
und Belahtung ist nach dieser Anfahrweisa etwa nech 40 Stunuen gr=
reicht: - ‘

In Behwétzheide 1T wird ‘wie folgt anpefahrenl , .
Nach' E}reichunb Ven 150% wird der Ofen mit 500 m3 Synthesegqs II
balhatet’ und die Temperatur ‘80’ 1an5e gesteigeet bia 3p~35, %, Kon-
trdkxion erreicht iet. Nadh weiterer Erhbhung der Belaatupg wird

gt e

o

16nsdur§kontraktionen voﬁ ubar 60“ auf Wird in Schwarzheide II
~ain Ofen'fir Wik 2. Stufevaﬁgéfahren; so wird ehenf41le bel 150
it 500 i3 S&ntheaegﬁs iI‘belaétet und dann die Belastung unter
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Temperatureteiberung béi'éiner Kontrektien von 30 % euf 890-900 m3/h
gebracht. ’ ) " :

‘Die spez. Ausbeute =n C, und hbheren thlenuaeserstoffen betrigt .
in Schwarzheide durchweg 165 g/m Nutzgas. Hierven komnnen im Winter
162 & . und im Sommer 158 ¢ gewennen werden. Der Anteil an Gb und
noheren Kohlenwosserstoffen betrdgt jetzt durcheéhnittlich 140 b/m
Nutzas. Ferner betont Heing&rtner, dess Inderun5en in der Belastung
1ie versuchsweise gwischen 700 und 1300 m° /h durchgefiihrt wurden,
keine Schadigung der Kontaktaktivitat gebracht heben. Aus cen Ver-
guchen in Schwarzheide ist zu entnehmen, dﬂsa im Beraich von 500
pis 1600 m3/h Belustungs&nderungen un 109 o 3/n oind Temperaturdn-
jerung von rd. Oy g% bedingen, wenn- der Umsatz 5leichbehalten werden
soll, Bei diesen Versuchen wurde sber eine Kontrolle des Verfliis-
sigungegrades nicht durchgefﬁhrt. Zusanmenfassend atellt Alberts
fes}, dass die Erreichnng eines htheren Kontaktalters durch die
?infﬁhrung der Fahrweise Ess.Steinkohle vei d er Brabag hhuptséchlich
gurch 2 Unmsténde verhindert wird,
1. durch den Kondensatgehslt des Synthesegnses der 1. Stufe und
2, durch den Kohlansaure-Wasscrdampfbehalt des Synthesegases der 2.
Stufe.
Yrupp Treibstoffu rk ist aufgrund der Yomblnation der Normalsynthese
und Drucksynxhese in 2 Stufen auf eine Aufarbeitung “von 60 % in der
1. Stufe festgelegt und deshalb eusserstande, die tfen der 1. Stufe
lingere Zeit euf die 2. Stufe zu schelten, da in ilesen Falle noch
stirker aufgearbeitet werden miisste. Es wurde cber eine Moglichkelt
geschaffen, alle G2en der 1. Stufe wenigstens 6-7 Tage in der 2.5tu=-
fe, also mit Re-tgns I bnzufahren. Diese Anfehrt wird -nach den An-
'aben von Easener—Steinkohle vorgenommen un 80ll auch weiterhin
beobachtet werden. Uber die Auswxrxungen dieser Massnohme kinnen
keine Angeben gemacht Wcrden, die zur Beurteilung cer Fahrwelse
Ess.-Steinkohle herangezogen Wcrden konnen.

Die Normalaynthese der Ruhrchemie mochte Alberts ebenfalls nicht

zur Beurteilung herengezogen wissen, da sle vor allen als Aushilfe
neben der grosaeren Druckenlege betrieben wird, d.h, un die Betriebe=-

verhtltnisse der Druckenlege: méizlichst konstant zu halten, werden

gsédntliche géhwenkungen . ¢es. Betriebes, vor allem der Gaserzeugung



7425

- 15 -

weltgehendst allein von der Normel synthese tbernommen. Ferner
muss berticksichtigt werden, dass aufgrund des Energiebezuges von
RWE zahlrelche Stillsténde der tesamtanlage die Ergebnisse beson~
beeinflussfien, Als Beispiel hierflir kann der Monat Januar 1943 mit
10 Stromausfdllen angesehen werden. ) ’

Die gesamte Besprechung liber die Erfahrungen mit der Fahrweise

der Chemischen Werke Essener Steinkohle schliesst Alberts mit

der Feststellung ab, dess eine volleténdige Brreichung der Hrgeb-
nisse von Bergkamen, aufgrund der bei den elnzelnen Werken vorhan-
denen betrieblichen Schwierigkeiten wohd kaunm mbglich ist, wenn
auch Erfelge bei Rheinprecussen und Viktor zu verzeichnen sind,
ALlberts betont besonders, dass nach Zen heute bekannt gegzebenen
Ergebnissen alle Werke auch welterhin beniiht sein missen, das
“ontektalter so weit wie miglich zu ernShen. Sollten die von der
Ruhrchemie mit Kontakt belieferten Normalsynbhesewerke das Kome
taktelter von Ess.-Steinkohle mit der Zeit erreichen, #e bedeutet
digs eine Einsparung von 27 t Kobalt Jéhrlioh, d,h, runi die Hilfte
der heutigen Verluaste, Hierdurch kénnte alse unger Xebaltverrat

ur: etwa ein weiteres Jahr sichergestellt werden, Da ferner bel der
Katorfabrik Ruhrchemie die Regenerationsvarluste in letztor Zeit
durch sterke Kontrolle des Fabrikationsganges eine wesentliche
Verminderung erfahren haben und nzhezu die gleiobe Grosse wie

dis der anderen Ketorfariken erreichen, ist aug dleser Einsparung
von rund 30 t Kobalt ebenfalls eine Streckung unseres Kobeltvor-
rotes um 1 Jahr zu erwarten. Durch diese beiden Massnahmen wire
also die Kobeltbasis bis einschliesslich 1946 fir die Synthese~
werke zienmlich sichergestellt, Fir die #infihrung der #isensyn-
these ist also eine Zeitspanne von nehezu 3 Jahren gegeben. Lassen
sich dann dle Druckanlagen euf Pisenkontakt unstellen, ee ist
durch die hieraus zurlickfliessende Kobaltmenge der Vorrat auf wei-
tere Jahre gesichert., Da aber durch Verminderung des Kobaltgehaltes
unserer Katalysatoren um 10 % eine Einsparung von runi 70 t XKebalt
erzielt werden kann ohne dess nach den bisher bekannt gewordenen
Ergebnissen eine Béeintréchtigung der Produktion eingreten nuss,
80 ist hiermit neben den oben angefiihrten Zinsparmbslichkeiton un
ein Nittel gegeben, die Kobalfgruhdlage der Bynthesewerke auf gee

rara

- niigend lange Zeit hinaus sicheTzustellens 4a eing Erhthuns
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unseres Kobaltwertes um 70 t einen Zeitgewinn von rd, 2 waiteren
Jahren gleichkornmt, Nachden festiestellt wurde, dags die Xobalt-
cichte des von der Ketorfebrik Schwarzheide hergestellten Kontak~
tes dauernd um fagt 10 % niedriger liegt ale die der anderen Kae
telysatorfabriken und nachden vonseiten der Brabag betont wurde,
dass diese Senkung dep Kobaltdichte ksine bugwirkung auf die Vorw
fliseiguns, vor allem auf ¢ig Paraffingetsch~ ung Hartperaffin-
bildung gehabt haben, schligt Alberts vor, durch Verringerung des
Kobaltgehaltes im Kontakt der Normalsynthesewerke, die von Ruhr~
chernde aus beliefert werden, einen Versuch in diesaf Richtung zu
unternehmen, Ab' 1,hpril 1943 8011 der Kobaltgehalt um £ %, bei
¢inem guten BEriebnig dieses Schrittes nach 1/2 Jdahr nach allgenei-
ner Besprechung unm weltere 5 % gesenkt werden, Einzelversuche Wer=
den allgemein aufgrund der,Erfahrungen, dis man in nlichen
F4llen mit Einzelversuchen &enacht hat, als nioht zweckntgsig er~
achtbt, vor aellem auch, da dieger Groseversuch bei cen Werken mit
konstanten Betriebebedingungen sehr rasch ein eindeutiges Bild ere
£10% und & die jahrelangen Ergebnisse der Brabag ein Fehlschlagen
weltegehendst ausschliessen. Es wird beéonders derauf hingzewiesen,
da2ss das durch dilesen Versuch eingesparte Kobalt als Reserve unbe~
ilngt festzuhalten ist, de es bei einer Fehlschlagen deg Versuches
sofort wieder in die Produktion eingesetzt werden nuss,

Sofort einverstanden mit der Durchfithrun,: dieses Versuches sing die
Chemischen Werke Essa-Steinkohle, Treibstoffwerk Viktor und die
Ruhrchenie, Thre schriftliche 4ustinmung vor dem 1, April stellt das
Treibstoffwerk Rheinpreussen und Krupp Treibastoffwerk in Aussicht,

“un Schluss gibt &lberts folgend die fir die letzten 2 Jehre bee
rechnete Kobaltleistung der einzelnen Werke bekannt

1) Mitteldrucksynthese 1941 1942
Ruhrehemie 310 460
Hresch-Benzin 410 430

Schaffgotsch 260 271
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2:) Normalirucksynthese. 1941 1942
Viktor . 250 260
Rheinpreussen 240 250
Ruhrchenie 160 150
Krupp ' 205 257
Schwarzheide 220 210
Essener Stel nkonle . 306 © 413
‘Litzkendore - 40 43,5

Bs £d11t hierbei ver sllem die Husserst schlechte Leistung des
Werkes Lutzkenderf ouf, dessen Kobaltverbrauch pré o erzeugte
Kohlenwasserstoffe ein vielfaches desjenigen der anderen Werke
ist. Auf 2llgeneinen Wunsch wird festgelegt, dass Upor diese Ver~

suche zur Einsparung von Kobalt strenagste Verachwieéenheit nach
augsen hin beachtet werden nuss, '

£52¢ Feiggt





