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Anlieslich der Synthesebesprechung cm 23,11.1939 wurden
dle Progen der Gasaufarbeitung und Verfliissigung im Zusamnenhang
nit den Erf-hrungen von Brabage Sohwarsheide mit Krelelauf und
von Easener-Steinkohlen mit Yerlagerung der Aufarbeitung in die
Stufe II atiher erdrtert und die Uberlegungen hiersu in der Ak-
tonnotis Nr. 55 vom 12,12, 39 niedergelegt. Im Polgenden aind
diese UTbarlesungen etwas eingohander dorgestells,

Die disher mcist i#dliche Pahrwoise verlegte die Aufarbei-
tung des Gasee stirker in Stufe I, Das bringt Uberle ungsgomies
‘swel wesentliche Rachteile filr die Verflissigung mit sichs

1.) Dem hohen Aktivengehalt des Synthesegsses I entspricht
eine hohe Reaktionsgeechwindigkeit, Die Hauptunsetsung und Wirme-
entwicklung findet daher vorwlegend in den oberen EKont:sktochichten
des Ofcns etatt, Die Wirmeabfuhr iet ungenigend, es tritt eine
Overhitsung der Reaktionsachicht ein, welohe Ureasche fir stirkere
Vergasungereaktionen ~ suslitslioche 00,~ und OH‘~Blldung - und
Kont:ktschidigungen -~ O-Absoheidungen - 1at, Die Reaktionssons
wandert in die unteren, mittlerweile mit Paraffin eufgestittigten
Kontektschiohten, die nur beti gestaigerten Temperaturcn bsw, ver-
minderten Belastunzen die geviinechte Auferbeitung liefern, W hr-
soheinlich sind es auoh nur diese Kontuktpartien, die durch Zwi-
achenregenerierung wieder aktiviert werden,

2,) Der Aktivengehalt ist durch dic starke Auferveitung in
Stufe I asoweit abgesunken, daB die weitere Aufarbeitung in Stufe II
hthere, der Verfliesigung unginstigere Temperaturen erfordsrt,

Oberlesungegenties mus eine stirkers Verlegerung der
Aufarbeitung in die Stufe II zu einer bessoren Verfliseigung und
lingeren Lebeneduuer der Xontnkte fihwren, Die Begrindung hierfir
geht aus folgenden Darlegungen hervor,

Um 1n Stufe II bei niedrigeren Temperaturen arbeiten gu
kinnen, mS8 die Reaktionegeschwindigkeit durch die ErhShung des
Aktivengenaltes 80 weit erhiht worden, daS sich die Umsetzung fber
eine miglichst groBe Kontuktschicht und damit die Wirmeentwicklung
n¥gliohst glelchmiiesig dber die gesamte zur Wirmeabfuhr sur Ver—
figung stohende Pléohe verteilt, Es ist denn mBglich, durch
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geeignete Temperaturfilirung sbeolut mehr CO umsusetsen als in Stu-
fe I, ohne naohteilige Uberhitsung des Kontaktes und erhthte Ver-
gasung befirohten su missen. Im Verein mit der asbsoluten Reinheit
des Gases #st bel Verlagerung der Aufardeitung in 41e Stufe II eine
Steigerung der Leboensdauer der Eontokte su erwarten, Beginstigend
auf eine weitgehende Aufsbeitung wirkt in diesem ¥Falle auch dise
verhiiltnisnitesig niedrige Ofenbelastung der Btufe Il, die sich als
Polge der Verteilung der Ofcngzahl ergidt,

In Stufe I kann man durch gemidesigte Pemperaturfihrung und
geeignete Belastung den ebsoluten CO-Umsats herabmindern und iber
eine liéngere Kontaktschioht verteilen. Die Verfliesigung des umge-
setsten Antelils mud damn ebonfalls ginetiz liegen,

_ Zu bemerken ist nooh, dud man bei den sngefihrten Bedingun-~
gen in Stufe I und insbesondere in Stufe 1I des Verhiiltnsi n,/bo
suf 2,00 einstellen kanmn, ohne dal Vergasungsvorginge stdrker inden
Vordergrund treten, wie es &a dberhitsten Kont:kt der Fall ist,

Dadurch dlrfte wiederum die Aufarbeitung ginstig peeinflust werden,
DPie Aufhesserung des Synthesegases II kenn mittels Konverigos er-

folgen,

Boi der angegebenen Fahrwveise spielt der Aktivenrciochtun
des Synthessggses I eicher eine Rolle bsgl, der erreiohbaren Ver~
f1isaigung. Jo aktivenrelicher ein Synthesegas I ist, desto niedri-
gor kann die Syntheeetomperatur in gtufe I gehalten werden und
dosto hther wird der Aktivengehalt des gynthesegases fir die Btufe
11, die dann ebenfalls bei niedrigeren, der Yorflissigung glnsti-
gercn Tem:eraturen gefahren werden kamn, Ein ektivenreichersn Syn-
thesegas I fir beide Synthesesnlegen kann durch Finschaltung der
coz-lasoho fir das Kouvertgas gescheffen werden.

Pir die Verteilung der Auferbeitung in beiden Stufen kin-
nen folgende Beispiele dienen. Vorausgesetst ist ein Synthesegas I
mit 8o % 00 ¢ &Hy entsprechend 26,7 % CO. Fir die Normaldruck-
Synthese nit 48 Ofen und 710!:’/h/oren ergeben sish folgende Zahlen,

stute 11  4o% Kontr./24 Ofen/34 oco Ha/b = 1 doo m’/h/0fen
» 171 Sof " /24 ® /20400 * = 85 * .
Gesants Tof ® /48 * /34000 * = To * v
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$0-Unsats  stufe I (4of) Moo x 26,76 = 374 n’/h co

aso x 22,08 » 'y
187

Stute II(50f) 683 x 22,08 = 287 * ®
425 x 10,58 = _ 45 v o
U2 * o

Genands Kontr,7o%/00~Uns.88%

Stute I (Jest) 1400826.7’-7 3 v ¢
9o x 23,76 232 8 *
42 * @

Stufe IX(GoX) 98e x 23,76 = 232 ® @

. Mz 9.‘,‘_.2’_____... o
197 v @

m Kontr, T24/ CO-Unsy 90%

Bisher ergaden sich bdei stivkerer Autuboitung in uute It
Stute I (Go%) 1eoe x 26,7% « 267 ¥a’/nff0

400 2 26,76 w 67 * v
m . a

8tufe II(Jof) 970 x 16,7%= 162 ¢ ®
680 x 9.” = ._QL_____ . .
97 ¢ .

Qesant: Konir. 727/ C0-Uss. 9of,
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