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Verfehren zur Herstellung von beim Versand und auf
.—..-dem Loger nicht erhartendem Ammonnitrat,

Bei der Herstellung von smmonnitrat aus wéasarigen
Losungen entweder durch L8sungseindickung bis zup Ubersdttigung
und susschleudern dep euskristallisierten Salze oder durch Eine
dempfen in Vekuumverdampfern big zur flilssigen Salzschmelze mit
geringem Vessergehelt wird das Sglz in feinpulveriger Form
gewonnen. Die hierbei gewonnenen Salze heben jedoch die Neigung,
auf dem Trensport oder im Lager so stark sy verbacken, daB8 man
nur mit starken mechenisgchen Kriften den pulverfsrmigen Zustand
wiederherstellen kann. Die snlieferung des smmonnitrats im ver-
backenen Zustand wird von den sbnehmern als etwas so Selbstver-
stédndliches angesehen, daf die Verbraucherwerke Zerkleinerunga-
maschinen aufgestellt haben, uwm den ammonsalpeter in eine fiip
die Fabrikation geeignete Form Uberzufilhiren. Zum Teil muBten
sehr groBe und leistungsféhige Miihlen sufgestellt werden, in

denen es beim Zerkleinern des verhiirteten Ammonsalpeters oft a2u
gefdhrlichen Explosionen gekomaen igt,

Eine besonders unangenehme Ligenschaft des in Pulvep- ,
form gewonnenen Ammonsalpeters besteht darin, daB bvei der Lage-
rung von Mischungen, die unter Verwendung eineg Meteriels hep~
gestellt waren, das durch Vermehlen des in verhérteter Form
éngelieferten Salzes erhslten wurde, manchmal nochmals Verhéy-
tungen auftraten. Infolge der inhomogenen Kornbeschaffenheit
traten innerhsalp des Indproduktes Entmisohungen auf, die eingej~
‘tige Verhdrtungen hervorriefen. iine Sorgsame, mit groBer Mihe
verbundene Mischarbeit konnte diese Méangel zwar abschwéchen,
aber nicht ganz beseitigen, Die Nachteile der Verarbeitung eines
in der iblichen Veige hergestelltan Ammonnitratpulvers treten
in besonders unangenchmer Veise bvei dep Sprengstoffherstellung
in Irscheinung, da bei dep Verarbeitung eines solchen Salzesg
meist nur inhomogene ung gegebenenfalls such nach der Harstelw
lung noch erhirtende Patronen zu erhalten sind,

Man hat versucht, die Erhdrtung durch bestimmte
Zusétze zu vermindern b2w. zu verhiiten, Solche Zusitze gcheiden
nétirlich bei einer Verarbeitung, wie sie beispielsweise bei
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der Sprengstoffherstellung gegeben ist, von vornherein aus,

sls Ursache fiir das Zusamuenbacken hat man bigher
lediglich die bekannte grofe Vasseranziehung des Ammonnitrets
angesehen und daher versucht, durch Herstellung dee Ammonnitrats
in Kugel- oder Kornform eine suswirkung der Wasseranzishung mbg-
lichet hercbzusctzen.

t

&8 Wurae nun die iiberraschrn?o Deobachtung gemacht,
daf die Zusammenbezckung nicht sllein durch das hohe Wagseran-
ziehungsvermdgen verursacht wird, sondern daB zur Vermeidung des
Zusemmenb.ckens dem smmonsezlpeter Gelegenheit gur Ausreifung
&iner Kristellbildung gegeben werden muB. Dies geschieht erfin-
dungsgemdB derart, dag die Kornung des Salzes durch Granulie-
rung einer in den plastischen Zustend Ubergefilhrten wasserarmen
smoonnitratschmelze durchgefithrt wird. Diese Granulierung kann
in Trommeln oder tnderen geeigneten bekannten Granuliervbrrich-
tungen vorgenommen werden. Vorzugsweise arbeitet men derart,

d.8 smmonnitratschmelzen durcu Aufbringen auf eine Kithlwalge
zunachst in e¢inen plastischen Zustend Ubergefithrt, in diesem
ohnc weitere kbkuhlung mit Hilfe bekannter Vorrichtungen abgenom-
men, daracf in eine Trockentrommel und anschlieBend in eine
Kuhltromeel gegcben werden.

I's wurde festgestellt, daB infolge der bekannten
Isomorphie des Ammonnitrats dss sus der smmonnitratschmelze ge-
bilucic Hristallkorr ~»un-inhot gen7 12bil ist und erst beim
Ligern allmdhlich in seine endgiiltige ausgereifte Kristellform
Ubergeht. Temperatur- und Feuchtigkeitsbedingungen wirken dabei
im wesentlichen iu der Richtung, deB begsonders schnell hei fei-
nem Sulz gegenseisige Berihrungen, Durchdringungen und Verfil-
zungen der wachsenden Kristallgebilde mit benachbarten Ammon-
nitratteilchen eintreten und d«8 demit des ganze 3elz in einen
auferorientlich fest zussummenhaftenden Salzklumpen fibergeht,

Das erfirdunesceniifie Verf.hren ermdglicht es, durgh
Herstcllung des plastischen Zustandes aus einer wasserarmen
ammoaniyre*a~hmel e und unmittelbarc Weitervererbeitung des
Selzes im plestischen Zustand die LKeifung des Kristellkornes in
der Weise zu leiten, daB ein beim Verzend wnd auf dem Lager
nieht erhiirtendes €8l erlinlton wird.
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Weiterc Linzelheiten sind aus den nachetehenden
Angaben ersichtlich.

Ammonnitrstleuge wird im Vekuum auf etwa 1 % Wasser-
gehalt eingedampft und die so gewonnene 3chmelze suf eine Kiihl=-
walze bekennter Konstruktion sufgetragen, wobei eine Temperatur
von anndhernd 80 bis 90°C aicht unterschritten werden derf.
Durch Messerasbnehmer wird die noch plusiische Masse abgebrochen
und sofort in eineran sich bekinntw Granulier- oder Trocken-
trommel zuf die gewiinschte kliinere oder grébere Kornform mit
einem Wassergehslt bis zu 0,4 % gebrucht, von wo aus dann das
g0 gekbrnte und nachgetrocknete Korn sofort in einer Kvhltrom=-
mel langsam suf AuBentemperatur abgekihlt wird. Die Linregelung
der KorngroBe des Produktes wird durch die Einstellung der
Kiinlwassertemperatur der Kuhlwalze unterstiitzt, wobei sich bei
Anwendung niedriger Kithlwasser-iustrittstemperaturen im Durch-
gehnitt im ellgeneinen eine KorngrdBe von 4 bis 5 mm und bei
hoheren Temperaturen eine Korngrdfie von iiber 7 bis anndhernd
15 mm erreichen 1&Bt.

Das gekornte Salz kann anschlieBend entweder unmittel-
bar lose oder in Sdcken veriaien oder aber lose eingespeichert
werden, ohne daB eine nachtrégliche Verhdrtung durch Zusemmen-
backen zu festen steinharten XKlump-n eintritt. EZs konnte beob-
achtet werden, deB beim Lugern langsem ein Nachreifunge- oder
KristallisetionsprozeB vor sici geht. Die zunédchst metien,
.glanzlosen Salzkérner erhulten nach einigen Tagen speckigen
Hochglenz. Die Hérte der Korner nimmt debei merklich ab, da im
Innern des Korns der UmwandlunzervnzeB der Kristallbildung ein-
gsetzt und schlieRlinh das enfinglich ganz harte Schmelzkorn nur
noch an den Gleitflichen der sich bildenden Kristalle zusammen-
hidlt. Ein Hinauswachsen iiber des ..ornduBlere wurde jedoch nicht
beobachtet. Das urspriingliche Schmelzkorn bleibt somit zwar im
KuBeren Cefiige erhulten, es wird aber infolge der Kristallaus-
bildung im Innern durch Kristallfldchen so milrbe, daB eine
gpétere Vermehlung des gekdrnten Salzhuufens auBerordentlich
leicht erfolgen kann. Dies bedingt naturgemé8 filr solche Verwen-
dungsarten wie fiir die Sprengstoffherstellung wesentliche Vor-
teile gegeniiber der bisherigen Verwendung von in Pulverform
eingeladenem, als festen Kluupen jedoch entnommenem Salz.
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Patenteanspriiche

1.) Verfchren zur Herstellung von beim Versand und
auf dem Leger nicht erhértendem ammonnitrat aus wasserarmer
Ammonnitretschmelze, die suf einer Kihlwalze zur Lrstarrung
gebrecht wird, d edurch gekennzeichnet,
daB die Masse cuf aer Kuhlwalze nicht unter eine Temperatur von
80 bis 90°C abgekuhlt wird, so dzB8 das Ammonnitret noch im
plastischen Zustand mit Hilfe bekannter sbnehmerwerkzeuge ab-
geschabt wird, woreuf denn die sbgeschebten Schollen unmittel-
bar und unter Vermeidung weiterer Abkilhlung einer Granulier-
vorrichtung, wie z.B. einer Trockentrommel, zugefilhrt werden.

2.) Verfshren nech Anspruch 1, d aedurch ge -
kennzeichnet , daB die Granulierung in Trommeln oder
snderen greigneten bekennten Granuliervorrichtungen vorgenommen
wird.

3.) Verfehren nach Anspruch 1und 2, dadurch
gekennzeichnet , daB smmonnitratschmelzen durch
sufbringen auf eine Kithlwalze in den plastischen Zustand ilber-
gefiihrt, in Jdiesem ohne weitere Abkilhlung mit Hilfe bekennter
Vorrichtungen abgenommen, darsuf in eine Trockentrommel und
anschlieBend in cine Kihltrommel gegeben werden.
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