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Verfahren zur abriebarmen Zerkleinerung f~denartig
ausgeformter Massen, insbesondere bei der Hersteliung
von Katalysatoren,

Fir viele Zwecke der chemischen Technik ist eine
mo;lichst weitgehende Massenaufteilung erwiinscht. Hierbei strebt
man einen Btets rleichmdBigen Zerkleinerungs:zustand und eine
weitgehende Staubfreiheit an. Das Ziel derartizer Massenausfor-
mungen besteht z.B. bei der Herstellung von Katalysatoren in der
Erreichung guter Kontaktaktivititen oder bei der Herstellung von
Farbstoffen und Chemikalien in der Erzielung eirzr guten Lose-
fahigkeit und Dosierbarkeit.

cur Herstellung der gewiinschten feinen uvnd gleichméBi-
gen Ctoffaufteilung pflegt man die zur Verarbeitung kommenden
Masse-Mischungen zvndchst fudenformig aus’geeigneten Formplatten
auszupressen und anschlie’end daran auf Transportbindern liegend
oder frei fallend zu trocknen. Die trockenen Fadengebilde sind
abschliefend in Einzelstiicke von moglichst gleichmédliger Linge zu
Zerteilen. Hierbei macht sich der Ubelstand einer unerwiinsent
hohen Staubbildung bemerkbar, vor allen Dingen dann, wenn es sich
um die Verarbeitung sprider anorganischer Lont.ktmassen handelt.

Es wurde gefunden, daf man derartige fadenartig ausge-
formte Massen in besonders zweckmifBiger Weise und mit fiberraschend
geringem Staubanfall bzw, sehr gleichmdfig zerkleinern kann, wenn
man sie durch Zentrifugalwirkung gegen feststehende Wandungen
schleudert. Hierzu verwendet man érfindungsgeméﬁ eine senkrecht
stehende, schnell umlaufende #elle, welche mehrere iibereinander-
liegende waagerecht angeordnete Schleuderscheiben trigt. Die zu
zerkléinernde Mass: wird mit Hilfe eines feststehenden Trichters
der obersten Schleuderscheibe zugefiihrt. Nachdem sie von dort an
die Innenwand des Geh#uses geschleudert ist, fdllt sie in einen
unterh~lb der Schleuderscheibe fest eingebauten Trichter, der sie
wieder zur Nitte cer nichstfolgenden Schleuderscheibe herabglei-
ten 14Bt. Auf diese veise kann der Zerkleinerungsvorgan: so oft
wiederholt serden, bis die anrestrebte Korngrofle erreicht ist.,
Zur Unterstitzung der Yurfwirkung konnen die einzelnen Schleuder-.
scheiben auf ihrer Obei:liche Leisten, Rippen oder Nuten tragen,

welche das aufgegebere Gut mitnehmen und in radialer Richtung

abschleudern. -2 -
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zur Gewinnung mbglichst groBer Mengen von brauchbarer
Korngrofe miissen alle Abstinde zwischen den beweglichen und fest-
stehenden Teilen der benutzten Schleudervorrichtung so srofB sein,
daB keine Mahlwirkung suftreten kann, AuBerdem muB die Hohe der
wirkenden Zentrifugalkraft, d.h. die Drehzahl der Schleuderschei-~
ben, der Hirte des Jjeweils zur Verarbeitung kommenden Gutes ange-
paBt werden. Bei zu geringer Drehzahl er;ibt sich eine nur unge-
niigerde Zerkleinerung, eine zu hohe Lrehszahl erzeugt meist uner-
wlinscht hohe Staubmengen. Zur Verhinderung der Staubbildung ist
es zweckmidBlig, die cur Verarbeitung kommenden Massefiden nicht
vGllig trocken sondern noch mit einem gewissen Feuchtigkeitsge-
halt aufzugeben. Das erfindungsgemidBe Verfahren und die zu
seiner Durchfithrung tenutzte Vorrichtung haben sich bei der
Herstellung cekdrnter Massen iberraschend gut bewihrt. Sie 1 e-
fern unter geringstem Staubanfall eine auBerordentlich gleich~
méBige Massekdrnung Hierbei wurde als besonderer Vorteil fest-
gestellt, daB sich die erfindungsgemdB gekdrnten Massen beim
Transport, beim Umschiitten oder beim E nfiillen in Kontaktapparate
und dergleichen ganz besonders abriebfest verhalten, wie es mit
Hilfe bisher iiblicher Herstellungsmethoden nicht erreichbar war,

Auf der beiliegenden Zeichnung ist eine erfindungs-
vemédll arbeitende Vorrichktung beispielsweise dargestellt.

Fig., 1 zeigt einen Lingsschnitt und
Fig. 2 einen Querschnitt dieser Vorrichtung.

Es handelt sich um einen zylindexrmigen Behdlter 1,
der oben durch eine Platte 2 und unten durch eine mit Austrags-
0ffnungen 3 versehene Platte 4 abgeschlossen ist., Die AbschluB-
platten 2 und 4 trapen Kugellager, in denen sich die Antriebs-
welle 5 dreht, welche beispielsweise dur.h einen oberh:1b der
Platte 2 aufgebauten Elektromotor in Umdrehung verset:t wird.

]

Die elle 5 ist mit mehreren Ubereinanderliegerden
Scheibern 6 besetzt, welche auf ihrer Oberseite Winkeleitien 7
tragen. Unterhalb jeder Schleuderscheibe ist in das Apparatege—
hiuse 1 ein Trichtervlech 8 eingebaut, daus am unteren kande eine
ausreichend weite Lffnung 9 besitnt, durch welche die liasse uuf
die nichstfolgernde 7.: cuierscheibe gelangti. Der obersten
Schleuderscheibe wiry d e zy cerkleinernde Ctofimischung durch
einen Aufgabetrichter 10 ~ugefithrt, Die unt-rste Schleuderschei-
be 11 trdapgt zuf ihrer un. neit o onitrotiererden Schutz-

-3 -



B .

;

wantel 12, der die untere Lagerstelle frei von einer Verschmutzung
durch das zur Verarbeituns kommende Cut hdlt,

Fiir die erzielbaren Zerkleinerungswirkungen sind neben
der Drehzuhl insbesondere cie aus Fig. 1 ersichtlichen Mage a,
b und ¢ wichtig. Man kanmn beispielsweise die laBiahl 2 auf 190 Tl
b auf 245 mm und ¢ auf 60 nm abstellen. Bs konnen aber auch andere
Abmessungen gewshlt nerden, vorausgesetzt, daB zwischen dem
Innendurchmesser des Apparatemantels (1) und dem Scheiberndurch-
messer (6) ein ausreichend grofer Untorschied bestent.

Mit der erfindungsgemifien Vorrichtung wurden zwei ver-
schiedene Eleicherden, ein Kobalt-Kieselgur-Katalysator und eine
aktive Masse aus gefilltenm Eisenhydroxyd behandelt. Die hierbei
erzielten Ergebnisse sind der nachstehenden Tabelle zu ent-
nehmen,
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Art der Masse bleich-  Bleich- Kobalt- Aktive Masse
erde ercde Kieselaour- agus gefdlltenm
Katalysator Eisenhydroxyd

TR TS e v et taep——
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Fadenldn:e des

Aufzabesutes mn 10 - 20 20 - 10 15 - 25 15 - 25
Fadendurchues-
ser des Auf-
gubegutes mm 2,5 4 3 3
Nassergehalt des
Aufgabegutes 10 % 0,5 ¢ 6,5 % 8,5 %
Durchsatz
Ltr./3tqd. 100 100 120 120
Scheibenrotation

Upm 120 120 “50 750
Itichtigkorn 90 % 93 % 90 % 87,3 %

(13 mm) (=4 mm)  (1-4 mm)

Uberkorn 04 0 % 0% 0,7 %
Staub -
(unter 1 mm) 10 % 7% 10 % 12 %
Abrieb des
Richtigkorns
(Tromuelprobe) 25 9 32 4 16 % 7 %
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fatentanspriiche

lysatoren, wobel die Piden aug dem feuchten, Plastischen Zustand
durch mehr oder weniger weitgenende Trocknung erstarrt gind,
dadurch gekennzeichn e t , daB man das lang-

fddige Gut dureh Zentrifuéalwirkung gegen feste Wandungen
schleudert,

2,) Vorrichtung zur Ausfiihrung des Verfahrens naeh
Anspruch sy dadurch 8ekennszeigh nezt, dag
in einem senkrecht stelienden zylindrischen Behilter auf einer
schnell umlaufenden "elle (5) ﬁbereinanderliegende, gegebenen~
falls mit lkippen (7) besetzte Schleuderscheiben (6) angeordnet
sind, wobei zwischen den Schleuderscheibep Ablauftrichter (8)
angeordnet sind, die das abgeschleuderte Gut der nachstfolgenden
Schleuderscheibe zuleiten, und alle beweglichen Teile 80 weit
Voneinander entfernt sind, daB keine Mahlwirkung eintreten kann.
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