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Verfahren zur Herstellung von gleichméBig /
gekorntem Kalkammonsalpeter.

Es 8ird eine Reihe von Vorschlédgen gemacht worden,
um nicht explosive, nicht backende Diingemittel aug Ammonnitrat
und kohlensaurenm Kalk herzustellen. Nech eihenm Vorsehlag soll
kohlensaurer Kalk mit'Ammonnitratsohmelzen vermiseht und ¢ie
¥ischung zum Erstarren gebracht werden., Zur Erléuterung dieseg:
Vorschlages wurde duggefithrt, daB zwecks Herstellung elnes
maglichst‘homogenen Gemischeseine innige Verrﬁhrung des koh-
lensauren Ealks in der Ammonnitratschmelze erforderlich ist,
Es muB hierbei unter Aufrechterhaltung @iner Zeitdauer, die
eine hinreichend homogene Vermischung der beiden Komponenten
geatattet, ir einem entsprechend dﬁnnflﬁasigen Zustand gear.
beitet werden, der .wiederyg Yesondere MaBnahmen fir gas Er~
.8tarren der Masse erforderlich macht.,

Nach einem anderen Vorschlag sollen gleichmiBig ge=-
kornte ammonnitrathaltige Mischdﬁnger unter Anwendung eines
Bestandteils, insbesondere dea Ammonnitrata, in fliissigem Zu-
stand dadurch erhalten werden, daB man den flissigen Bestand-
teil mittels einer nit fonungen versehenen Rinne in feinver-
teilte Form bringt und dje Flﬁssigkeitsteilchen, vorzugsweise
als gleichmigige Tropfen, von dem bzw, den in feinverteiltem
festem Zustande vorliegenden arnderen Bestandteilen in einer
Vorriehtung aufnehmen 148t, in der dag Gut, zweckmifig stindig,
aufgelookert und fortbewegt wird, vorzugsweise in eineq unter
der Rinne angeordneten lénglichen Trog, in dem eine Rithr- und
Forderwelle gelagert ist, Die Ausfithrung dieses Vorschlages
ist an eine Arbeitsweise getunden, bvei der eine gleichméiBige
Fortbewegung der in feinverteilte Form gebraohé%ﬁ?%ﬁggtznz
unter stindiger Umwélzung durch eine Hilfsvorrichtung erfolgt,
Hierfiir wird die in fliissiger Jorm angewandte Komponents un-
unterbrochen aus eiper groflen Zahl von Uffnungen aus giner

Rinne in feinverteilter Form mit den festen Komponenten ver=-
mischt, ‘

Weiter wsurde vorgescilagen, die Herstellung von ge~
kdrnten aus Ammonnitrat ung Calcipmcarbonat bectehenden Diinge=
nitteln in der Weise durchzufﬁhreh, dafl eine aus Ammonnitrat
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und Calciumcarbonat bestehende Mischung, gegebenenfalls unter
Anwesenheit von Feuchtigkeit, unter sténdiger Bewegung solange
erwdrmt wird, bis ein Zusammentallen von Ammonnitrat und Cal-
ciuvmcarbonat stattgefunden hat. Tieses Verfahren beschrinkt
sich auf die Verwendung trockener bzw. nur einen sehr gerin-
gen Wagsergehalt aufweisender Mischungen. Dementsprechend soll
eine trockene Mischung bei ca. 130° gekornt werden, wahrend
dle Kornung einer Mischung mit cinem Wassergehalt von 1 bis 20
bereits bei ca, 100° durchgefithrt werden kann. Bei diesem Ver-
fahren findet also die Zigenschaft des Ammonnitrats Anwendung,
bei hoheren Temperaturen, besonders in Gegenwart geringer Was-
gerniengen, zu erwsichen und auf diepe Weise eine weitgehende
liischung mit festen feinverteilten Substanzen zu ermdglichen.
FUr die Durchfiihrung des Verfahrens ist auch die Benutzung von
Drehtrommeln in Vorschlag gebracht,

-2 -

Die Verwendunig von Drehtrommeln unter gleichzeitigem
Brhitzen wurde iibrigens auch fiir die Herstellung von gekdrntem,
staubfreiem Kalksalpeter aus zerkleinertem Salz vorgesehen. In
diesem Falle geschieht die XKornung unter Zusemmentritt der ober-
fldchlich erweichten Staubteilchen, wobei zur Unterstiitzung der
Kornung in Gegenwart von Peuchtigkeit gearbeitet werden kann.
huch hier wird ¥asser in jedem Fall nur in geringen Mengen an-
gawandt, '

Es wurde nun erkannt, def besondere Vorteile in der
Herstellung von gleichmdBig gekdrntem Kalkammonsalpeter erhal~
ten werden, wenn Losungen von Ammonnitrat mit einem Wasserge-
halt, der nicht unter ca. 12 % herabgeht, und einer Temperatur
von nicht unter ca. 100° in Porm von diinnen Strahlen auf in
Drehtrommeln bewegtes Kalksteinmehl bzw. feinst veriteiltes Cal-
ciumcarbonat anderer Herkunfi aufgespritzt werden, wobei die
Wasserverdampfung durch gleichzeitige gelinde Erwdrmung der
Drehtrommel unterstidtzt wird, die nicht iiber ca. 100, zwsck-
n#Big 75 bils 80°, hinausgeht,

Durch Anwendung des Verfahrens gelingt dic Herstel-
lung eines gleichmiBig gekérnten Kalkemmonsalpeters aus den
Komponenten in so hoher Ausbeute, wic sie durch die bisher
bekennten Verfahren auch nicht anndhernd erreicht wird. Naech
dem mitgegebenen Beispiel betrégt der Anteil des Produktes von
einer Korngr8fe iiber 5 mm und unter 0,77 mm weniger als 4 %.
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Die erhaltenen Produkte sind vollkommen trocken und fallen in
einer Form an, die auBerordentlich griffig und hervorragend la-
gerfihig und streubar ist. Ein besonderer Vorteil ist die Herstel-
lung mit einfachsten epparativen Mitteln, die griBte Durchsédtze
unter geringster Uberwachung ermgglicht.

Das Fortschrittliche des Verfahrens ist darin zu sehen,
def die Hersiellung des gekarntén Kalkammonsaelpeters unter Verwen-
dung vor Ammonnitratldsungen mit verhdltnism#éBig hohem ‘Jassergehalt

erfolgt. Vollig neuartig ist, daf die Herstellung der gleichméds--
sigen Kérmung im Gegensatz zu den bisherigen Kornungsverfahren un-
ter andauernder Zerstdrung der zundchst gebildaten Form erfolgt.
Die beim Zusammentreten von Kalksteinmehl und Ammonnitratlisung
gebildeten lockeren Kugeln werden stdndig wieder zerdriickt, Diese
stdndig wiederkehrende Zerstorung der Form erfolgt wiederum bel’
Temperaturerhshurg. Die Bildung des Uberraschend hohen Prozentsat-
zes an gleichméBig gekdrntem Produkt ist durch die neuartige Wir-
kungsweise des erfindungsgomiifien Verfahrenslbedingt, in der die
endgiiltige Formgebung erst nach héufig wiederholter Zerstorung der
anféinglich immer von neuem gebildeten lockeren Kugeln geschieht.
Sie steht damit in ausgesprochenem Gegensatz zu smtlichen bisher
bekanmten Kdrnungsverfahren, bei denen in der Weise gearbaitetl
wird, daB die einmal gebildeten Kiigelchen nach Mdglichkeit erhal=
ten bleiben und gewissermnBen als Kristallisationskern fir die
endgilltige Formgebung dienen. Gegeniiber den Verfahren, nach denen
Mischungen unter Eintrogung von Kalksteinuehl in Ammonnitratschmel
zen und innigem Verriihren der Mischungen gebildet werden, besteht
der wesentliche Vorteil, daB der schmelzfliissige Zustand des Am~
monnitrats fast unmittelbar nach Aufireffen der Ammonnitratliosung
auf das Kalksteinmehl durch sofortige Verdampfung des Lisungswas-
‘sers sufgehoben wird, so daf die Gefahr der Ausbildung eines bei
der Lagerung Ammonisk und Kohlenséure abgebenden Produktes aus-
geschlossen wird, '

Die Durchfiihrung der erfindungsgemfBen Arbeitsweise
wird durch das nechetehende Beispiel erléutert, Dic Bestimmung
des Abriebs des erhaltenen Prodwktes ergibt eine bisher nicht
gekannte Lagerfestigkeit. )

Aus?ihrungsbeispiel,

. ip eine schmiedceiserne Trommel von 450 mm l.¥. und
500mm L#nge werden 2 kg staubfreies Kalksteinmehl gegeben. In
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die Trommel, die ca, 20 Undrehungen je Minute macht, spritzt
man eine ca. 135° heiBe LOsung von Ammonnitrat in Form eines
diinnen Strahles gut verteilt ein, Dia LUsung enthilt 1300 g
Ammonnitrat und 190 g Wasger, ist also ca, 12,5 dig.
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Unter der Trommel befindet 8ich 2in Eisenrohr mit
Brennerdriisen zum Beheizen der Trommel. Zu Beginn der Opera-
tion bringt man das Kalksteinmehl auf ca, 50°. Sobald die erste
Lauge zutritt, bilden sich lockere Kugeln, die stdndig wieder
zerdriickt werden. Man steigert allmihlioh die Temparatur des
Trommelinhaltes auf 75 big 80%, wobei immer wiedsr die Kugeln
zerdriickt werden, und setgzt insgesamt etwa 3 Liteyr Lavge zu.
Diese Operation dauert knapp 2 Stunden.

Siebanalyse und N-Bestimmung einer derart hergestell-
ten Mischung ergaben beispielsweise folgendes,

EKorngrige g proz.Anteil Analyae
mm % Hy0 % N
iiber 5 23 0,5 - 21,6
4 - 5 51 1’0 0758 20,8
J~4 1300 26,9 0,62 20,2
2 -3 1865 38,6 0,66 21,1
0,77 - 2 1439 29,8 0,66 20,9
unter 0,77 154 3,2 0,48 21,1
4832 100,0

Durchsechnittsanalyse errechnet 0,64 % H,0 20,8 4 N
gefunden 0,62 ¢ H,0 21,34 N

Die Fraktion unter 0,77 mm g besteht keineswegs ausg
Staub; die Kornchen sind &lle rund wie allerfeinster Schrot.

Bestiwmung des Abriebs von Kalkammonsalpeter-Granulat.

2600 g des Gesamtproduktes wurden in die Granulier-
trommel gebracht und dicse 24 Stunden leng leufen gelassen.
Durch Aussieben wurden dabej 9 g unter 0,77 mm gefunden, Auch
diese 9 g staubten keineswegs, es gind wieder kleine Kiigelchen,
Tie Hauptmasse des Erzeugnisses - 2591 - zeigt eine merkwiirdige
Politur, so0 daB man zunichst dep Eindruck hat, es wire feucht;
in Wirklichkeit ist es aber vollkommen trocken,
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Tas fir die Vermischung mit Ammonnitratl8sung be-
nutzte Kalkstcinmehl oder Cakciumcarbonat anderer Herkunft
‘karn mit oder ohne Zusitze angewandi werden. Als Zusndtze kdn-
nen andere Carbonatc, wie z.B, Magnesiumecarbonat, und/oder
incrte und die Verteilung bzw. Auflockerung oder Formgebung
begiinstigende Zusdtze wie Kieselgur, Toncrde, Kesellasche oder
derszl. in belicbigen Mengen dienen,
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Patentangpriche

1.) Verfahren zur Herstellung von gleichmdBig ge-
kdrntem Kalkanmonsalpeter durch Vermischen von Ammonnitratlau-
ge mit staubformigen Calciumearborat, das gegebenenfalls belie-
bige Zusttze, wig Magnesiumccrbonat, Kissslgur, Tonerde, Kes-
sclosche oder dergl, enthalten kann, d adurch goekenn-
zelchnet ,’daﬁ Ammonnitratlaugen, deren Wassergeholt
nicht unter ce, 12 % herabgeht und die eine Temperatur von
nicht unter ca. 1009 aufweisen, in Form von dilnnen Strahlen
auf in Drehtrommeln bewegtes Kalksteinmehl aufgespritzt wer-
den, wobei die Wassefvurdampfung durch gleichzeitige gclinde
Ervdrmurg der Drehtrommel unterstiitzt wird, die nicht iiber
ca. 1009, zweckmissig 75 his 809 hinausgeht.

2.) Verfahren nach Anspruch 1, dadureh ge-
kennzeichnet , dag die Temperatur des Trommelinhal=-
tes zundehst auf ca, 500 gehalten und -allmdhlich auf 75 bis 800
gestelgert wird, ‘
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