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Kurzsez.: Dosierwuage, welc‘v durch muchanlschc oder elektrische Steu-

crung den abschlu ychlbber des Zuteilbunkers beeinglusst
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Verfahren z3r vereinfachten und verbesserten
Abmessung staubformiger und feinkiorniger Produkte

Das '081er&‘ von feinkdrnigen und staubfirnigen
Proaukten hat bisner, Ioch keire befricdigerde Losung gefunden.
Vielfach hat man die! ;fosierung mit einer oder mehreren Trans-
port- oder Paddelschidcken durchgefiihrt, welche aber sehr
ungenau arteiten unda das DurchschieBen pulverfdrmiger Produkte
nicht verhindern k\pgan, wie beis;ielsweise beim Zement- oder
Kalkmehl. Genauer ardelten Dosierapparate in Form von sogenann-
ten Zellenridern odeﬂ’&apselnerken "lenn auch hierbei anfangs
rit gut ausgefiihrten anaraten das lidstige DurchschieBen oder
Curchschlagen des pulv%rformlgen Produktes unterbunder wird,
so tritt doch nach eixfiger Betriebszeit vielfach ein so grofBer
Verschieifl ein, daB a! *h mit diesen Apparaten ein Durchschlagen
des pulverfdrmigen Pruiuktes eintritt, so daB eine genaue
Dosierung dann niht mbl

v moglich ist,

Von allen Dorlermaﬁnahmer erscheint nun die Abmessung
mit einer D031erbandwahoe zundchst als die vorteilhafteste.
Ein wesentlicher Nachtkll des Arbeitens mit solchen Dosier-
waagen besteht jedochékarin, dal mit ihrer alleinigen Hilfe
eine geniigend genaue Ahmessung ni-ht erhalten werden kann,
sondern daB in jedem Fyll eine mogllchst zeraue Vordo°1erung
erforderlich ist. Erfdfgt Z.B. die Beschlckung der sogenannten
Dosierwaage von einem groBeren Bunker a aus, welcher das
pulverfdrmige Produkt :dnthilt, so ist dementsprechend fiir die
Vordosierung b eine Tﬂansport— oder Paddelschnecke, ein
Zellenrad oder eine pﬂeumatische Forderrinne erforderlich,
denen nicht allein die‘Zuf:hrung des Fordergutes zur Dosier-
weage zufillt, sondern die dariiber hinaus noch die Aufgabe der
Vordosierung des der Dkslerwaaae zugefithrten Gutes vornehmen
missen. Die ucs1erbandmﬁdge besorgt alsdann anschlieBend
elnzig die Kontrolle & % -ufgegebenen Gutes und schafft einen
mdglichst genauen Ausgghlcb der vordosierten Menge big ~uf
eine Genauigkeit von etha - %, was durch Einstellschieber, die
sich an der Dosierwaagg|befinden, erreicht wird,

Gegenstand d.L vorliegenden Erfindung ist run ein
Verfahren zur vereinfag¢diten und verbesserten Abmessung staub-
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formiger und feink@rnﬂger Produkte. Hierbei wird eine Abnessung
der abzuteilenden Mendbr. durch Einwirkung einer Dosierwaage auf
im Zuteilungsbunker beffindliche Absperrorgzene mittels mechani-
scher oder elektrischer Ubertragung vorgenomnmen, '

Das ncue Ve#fahren vermittelt den wesentlichen Vor-

teil, daB nunziehr bes@ydere zeitraubende Operationen zur mog~
licket genauen Abmess@ﬁg der abzuteilenden Mengen mittels der
der Bandwaage vorgeschilteten Fordervorrichtungen in rortfall
kommen. Des weiteren g%lingt es durch die mechanische und
elektrische Regulierung der Abmessung der benStigten lie::gen,
die iiber Absperrorgane? an dem Zufithrungsbunker von der
Dosierwaage aus vorgenfmmen wird, eire wesentliche Erhdhung
der Genauigkeit der aﬁ
somit mit dem neuen Vé

qemessensn Menge zu erreichen. Es wird
ubhren richt allein eine Beschleunigung,
sondern zuch eine Verbéﬁserung des Abmessungsvorganges
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erreicht. 1

Die Ausfﬁhrun@ der Vorrichtung wird durch die mitge~
gebenen Abbildunger erllutert. In abbildung 1 wird die Bewegung
der rittels des Absperrdreans vordosierten Menge mittels einer
pneumatischen Forderringe U, in der Abbildung 2 mittels einer
Transportsechnecke oder gerzleichen vorgenommen., Der Schieber d
kann entsprechend der Oftlickkeit auch als Rundschieber ausge-
bildet sein. Piir die me&hanische oder elektrische Ubertragung
auf den Schieber d von der Losierwaage ¢ her kon:.en alle hierfiir
bekannten MaBnahmen ungd Einrichtungen verwandt werden,
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Verfahren zur;vexeinfachten und verbesserten Ab-
messung staubformiger u@i feinkdrniger Produkte, d 2 d ur ¢ n
Bekennzeichnit y daB eine Abmessung der abzutei-
lenden Mengen durc Einvirkung von Dosierwaagen auf am Zutei~
lungsbunker befindliche Absperrorganc mittels mechanischer
oder elektrischer (bertrhgung erfolgt,
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