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Verfehren zyr {Reinigung synthetischer Fettsduren

Zur Rjinigung von Rohfettsiuren kenn men die un-
reinen Siuregemilsche bekenntlich zunfchset mit Soda oder Ne-
tronlauge verseiifen. Die entstandcnen Seifenlosungen werden
godann durch Extlraktion mit Benzin oder anderen Losungs-
mitteln von ihre¢a Verunreinigungen, d.h. von den noch vor~
handenen Kohlenﬂ“sseratoffen (Neutralsl) und von bei der
Oxydation entstendenen unerwiinschten Nebenprodukten, vie
Z.B. von Esternéihﬁheren Alkoholen, Oxysduren usw. befreit.
Zur Vermeidurs “on.Fmulsiongbiddungen, welche den Betried
wes«<ntlich erscﬁweren und zu cinem erheblichen Fettsdure-
Verlust fihren, fiat man den zur Behandlung kommenden Seifen-
16sungen bereit { niederc Alkohole, z.B. Athyl-, Propyl-

oder Butylelkohdl zugesetzt.

Nach dev Extraktion der Scifenlosung sctzt man
die Fettsduren dirch Zugebe von Mineralsdure wicder in
Freilieit, Darauf] erfolgt durch Destillation eine Abtren-
nung des nooh vdrhandenen Aikohols und der zuriickgeblie-
benen Extrektiorfsmittel-Reste.

Eine ddgrartige Fetisdure-Raffinierung weist aus-
gserordentliche Mingel auf. Besonders nachteilig ist der
hohe 4lkali- und Stureverbrauch, den die Herstellung und
Zersetzung der #ls 7“wischenprodukt enistehenden Seifen er-
fordert, Ie wer {trotsdem bisher nicht moglich, die Fett-
gdure-Raffinjerving auf anderem Wege, z.B. durch unmittel-

bare Behandlung }er Fettsdure vorzunchmen, weil unter den
bis jetzt verws ?eten Arbeitabedingungen freie Fetisduren
im Eatraktionsamiffitel weitgehend 18slich sind, was zur Er-
schwerung decs Exgtraktionsbetriebes und zu Fettsdure-Ver-

lusten fihrt. Eih weitercr (helstend der bisherigen Ar-

beitgweise ist Shic bei der Fxtraktion auftretende Imulsi-
onsbildung, welcf:c cbenfalls zu Feltsiureverluaten fihrt.
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g and sich bisher nur
durch weitgehende erdinnung der alkoholigchen Seifenlosun-
gen nit Wasser .verheiden liess.

Es wurdh nun die iiberraschende Beobachtung ge-
macht, dass konzenkrierte Seifenldsungen diesen Mangel
nicht aufweisen, wénn frele Fettsduren in dep Ausmass ung
d-r Konzentration forhanden sind, dass sich saure Seifen
bilden, Man kann i diesem Fall Losungen mit 25 - 35 % Ge-
samtfettstdure veraubeiten, ohne dass eine erschwerende Emule -
sionsbildung auftritt. Unter dicsen Umsténden wirkt des Ex-
traktionsmittel, i besondere‘fgf hauptséchlich zur Verwen~
dung komnende Benzig nienht auf kreienFetts'auren der sauren
Seife ¢in, scndern dntfornt tatsdchlich nur die uncrwiinsch-
ten Verbindungen, T} e Extraktion kann in an sich bekannter
Weise in leeren odel mit Fillkorpern gefiillten Gefidssen
durchgefithrt werdent

Begonder$ vorteilhaft ist €8, wenn man die zur
Verarbeitung kormenden Seifenldsungen durch Zugabe von Siu-
ren oder Einleitunglvon Kohlensiurs vorher annshernd auf

den Neutralpunkt, dyh, auf einen pH-Wert von annahernd 6,5
bis 7,0 einstellt, I

Die neue%Arheitswcise besitzt grosse Vorteile,
weil die erfindungséeméss zur Behandlung kommenden sauren
Seifen, denun die aﬁigemeine Formel R.Na,RH oder 2.R.Na.RH
bzw. R.Na.2.RH zukorfnt, nur dic Halfte oder sogar nur den
dritten Teil derjenigen Alkalimenge‘enthalten, die zur voll-
sténdigen Ncutraliss§ion der Fettsdure crforderlich wire,
Aus diecsem Grunde kopmt man bei dem neuen Verfahren nit
der Hdlfte oder einem Drittel der bisher bei der Fettsiure-
Raifination erfordergichen Alkali- und Minerelsdurc-Menge
aus. Diese Tatsache Uhrt zu einer erheblichen Verbilligung
der Raffinierung, §

g
Ein Weiteﬁer Vorteil besteht in der gesiuigerten
Raun/Zcit~Ausbeute, Wahreng bisher nur Losung.a it etwa
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hen mit Hilfo des Meuep Verfahrensg Losungen raffinieren,
die bis au 35 v 4 Pottstiure “Ethalten, von den-y pur 3
bis Y2 apn 4lkalj ggb

lung ist nyup deshalt dgiich, weij derapt hochkonzentrier—
te Fettséure~3eifenhLosungen einerscitg kaun zyp Lmulsiong.
bildung neigoen upg §ndererseits die Virhandene Fettsiups
unter diegep Konzen?rationsverhéltnissen im Extraktionsmit-

Des Versahren 1g4 gy Robfettotiuren a13op gpe
8eelignet, Besonderg &orsse Vorteile bietet eg bei dep pyp.
8rbeitung synthetisc§ gewonneney FettséurenGemische, wie
gie beispielsweise déroh Paraffinoxydation oder duprep Wei-
terverarbeitung von qldehydgemischen entstehen, die dupen

katalytigone Wassergfhanlagerung an Olefine erhaytep wur-
q S,

Ausfﬁhrungsbeispiel e@sichtliCh. |

AsLihrungebesspie) ;

In ein ungc&ﬁhr 3m hohes, allseitig Z¢8chloggew
nes Gef&iss yop 3¢ cm'D%rchmesser wurden 100 Ltr. cinep Lo
Sung gebracht, gy 3 Tol.% robe Pettodure enthieyy, py,
vVorhendene Pettatiure w@r anndherngd zyp Hidlfte o34 Netron-
geifs gebunden, wihrend qie 8ndere Yulpte 8ls freie Pogt.
séure vorleg und mi4 dan gebundenen Eettséure-Anteil 8ine

Saure Seife bilduts, Auﬁserdem énthielt die Losung wngefshy
15 ¢ Athylalkohol. H

4
In dus mit ddr unreir.en Fettséure-Seife-Lﬁsung
bis zy améherng go 4 g@fﬁllte Gefdss wurqe durch eine Rohr-
leitang Von etwc 15 pp I%chtweite von unten pep Benzin ejn.
geleitut, dag Zwischen 64 o 100% Siedete, Das Bongin Stieg
durch dje Seifenl&sung hi¥naurep Bseh ohen yng nahm auf qje.
S¢ VWielse alje extrahicrbéren Bcstandteile. 1nsbesondere die
Regte vorhandenep Kohlen%&sserstoffe (Neutralﬁl),hﬁhere Al-

kohole, Egtep und sonetig; Wnerwiingep+ Verbindungey herayg,
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Am Xopf dcs Reaktionsiexassps wurde das mit den uncrwiinsch-
ten Verbindungin angefeicherte Benzin abgezogen und in einen
Degtillierapperat libcpgetfiihrt. Das hier verdampfte Benzin
wurde in einem Kithler! kondensicrt und dem Extraktionsappa-
rat von neuem zugefiibyt.

Die vorgelpgte saure Seifenlgsung wurde auf die-
se Weise 20 Stunden lgng der Extraktion unterworfen. Darauf
iiess man sie in eineh Rithrwerkskessel ab, wo solange Mins-
ralsdure, z,B. Schweflelsdure zugegeben wurde, bis ein pH-
Yert von 5,5 -~ 6,0 extreicht war. Hicrbei crgaben sich 38 Ltr.

ciner aus Fettaaure,;Ben21n und Athylalkohol bestehenden Mi-
schung, &aus der durc“ Erwdrmung euf anndhernd 15 50°C in einer
Destillationsblase dJs Benzin und der Athylalkohol abgetrie-
ben werden konnte. aks Destillationsriickstand verblieben
24 kg einer Fcttséur; die eine Verseifungszahl von 280 auf-
wies und praktisch ffcl von unerwinschten Verunreinigungen
war., 5

Bei der DEstillation des zgur Extraktion verwende-
ten Benzins wurden 3§1 kg Extraktionsriickstand erhalten,der
eine Neutralisations?ahl von 1, eine Verseifungszahl 50 und
eine Hydroxylzahl vo} 80 aufwies, also prakiisch keine Fett-
sduren enthiels. E

% Patentanspriiche

1.) erfagren zur Abtrennung nicht saurer Begleit-
stoffs von Rohfett saﬁren durch Ixtraktion daraus gewonnenecr
Svifenlosungen g-gebgneﬂfalls in Gegenwart von niederen Al-
koholen, d a d ur 2 h gexennzeichnet , dass
konzentrierte saure ﬁelfenlosungen, die auf 1 Molekiil Seife
bis zu zwei MolckﬁlegFettSdurcn enthalten,mit Benzin oder
ahnlichen Kohlenwassgrstoffen extrahiert werden.

2.) Verfaﬁren nach Anspruch 1 , dadurch
gclZennzeie @ net , dass die gur Extraktion kom=-

mend.i Selfcnlosunueﬁ 20 - 35 9% Gesamtfettsdure cnthalten.

3+) Verfaliren nach Anspruch 1, dadurch
gekennszeiclinet , dass die zur Versrbeitung

{
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xommenden gcifenliosungen yor der Extraktion durch Zugabe
ensaure annahernd auf

r Tinleitung von Kohl

von Sauren ode
?gestellt werden.

den Neutralpunkt el
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