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Verfahren zur Aromatlslerung und Dehydrierung von
Kohlenwasgserstoffen

In der Patentschrift ....... ( Pat.-Anm. R .....) 5ind
Aromatisierungskontakte beschrieben worden, die aus Chromoxyd-
Aluminiumoxyd-Mischungen bestehen und einen kleinen Gehalt an

 Alkali bzw. Lrdelkali aufweisen. Es wurde gefunden, dass diese
kontakte durch einen geringen Zusatz von Mangen noch weiter
verbessert werden konnen. Wahrend bei manganfrei hergestellten
alkalisierten Kontakten die Kohlenstoffabscheidung beispiels-
weige hei der Aromdtlslerung eines Heptan- Hepten-Gemisches
2,2 Gew.% betréigt, wobei im Reaktionsprodukt 45 % Aromaten
enthalten sind, gelingt es bei gleichér Aromatenkonzentration
durch Zugabe von Mangan beispielsweige in Form von Manganni-
trat die Kohlenstoffabscheidung auf 1,5 Gew.% und weniger
herunterzudriicken.

an sich erscheint diese Verringerung der Kohlenstoffabe
scheidung nicht allzu wesentlich. jerede bei dem beschriebenen
Verfahren haben aber auch geringfigige Herabsetzungen der
Kohlenstoffabscheidung besondere Wirkungen. Bei der Aromati-
sierung und Dehydrierung erfolgt ncch jeder Reaktlonsperlode
eine susbrennung des kohlenstoffs mit Luft. Hierbei wird durch
den auf dem Kontakt abgesetzten Kohlenstoff Wirme erzeugt, die
eine Temperaturerhshung des Kontsktes zur Folge hat, Je gerin-
ger die Kohlenstoffmenge ist, umso kleiner wird bei der Rege-
nerierung sowohl die momentane als auch die mittlere hufheizung
des Kontaktes sein. Mit besonderem Vorteil kénnen Katalysato-
ren mit nlederer Kohlenstoffbildung als ruhende Kontakte ange-

wendet werden, die gleichzeitig Wermespeicher fiir die Reaktion
sind.

Eine Uberschlagsrechnung zeigt belspielgweise folgendess
Bel 14 Vol.% Kontaktbelastung werden iiber 1 Ltr. Kontakt =
600 g Kontekt, 140 ccm = ca. 100 g Heptan geleitet. Bei 1,5 %
Kohlenstoffabschejdung werden elso stiindlich 1,5 g Kohlenstoff
auf dem Kontakt niedergeschlagen, Die Kontakt-Ausbrennung er~
zeugt mit 1 g Kohlenstoff anndhernd 9 kgecal., 1,5 g erzeugen
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also 12,5 kgeal. Die spez. Warme des Kontaktes betrégt cé. 0,425,
Demnach sind zur Tenperaturerhdhung von 600 g Kontakt um je 196
0,6 x 0,25 = 0,15 kgesal erforderlich. D& 12,5 kgeel erzeugt wer-
den, tritt bei der ausbrennung dieser Kohlenstoffmenge eine Er-
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wiarmung des Kontaktes um etwe 85°C ein. Die Speicherung dieser

vwirme im Kontak?t ist noch ohne weiteres zulédssig, ohne dass durch
die Temperaturerhshung der Kontakt wesentlich geschadigt wird.

Bei den menganfrelen Kontakten gleicher zusammensetzung
wiirde sich eine Kontakterwarmung ergeben, die um 50 - 60 % hoher
liegt, d.n. der Kontekt wirde sich um rd. 140°C erwdrmen. Eine
derartige Erwdrmung gber ist fiir den Kontakt schon nicht mehr
tragber. Men 1t daher gezwungen, die Reaktion in einem fritheren
gtadium abzubrechen, d.h. hdufiger auszubrennen. Dadurch wird
die Belastbarkelt der Anlage kleiner und men hat fiir die nunmehr
haufiger gtattfindende Regenerierung wesentlich mehr 7eit und
Lnergie aufzuwenden. Eine anscheinend kleine Verbesserung in der
wohlenstoffabscheidung igt bei der technischen Durchfilhrung der
Kontaktreaktion von grosser Bedeutunge

Ausfﬁhrungsbeiepiel

Der Kontakt wurde in ger sus Patent Pat.-Anm. eees) beschrie-
benen Weise nergestellt. Wihrend der Herstellung wurde 80 viel
Mengennitrad zugegeben, 4ass der fertige Kontakt 1,3 % MnO ent-
nielt. Von diesem Kontakt wurden 250 ccm in einenm elektr. Ofen
auf 445° erhitzt und gtiindlich mit 25 com Heptan bveaufschlagt.
such nach 6 Wochen war die sktivitiat des Kontaktes noch 8o gut,
dass er bel unverdnderter Temperatur noch 47 Vol.% Toluol erzeug-
te. Die Spaltgasmenge betrug 2,0 % des Linsatzes, die Kohlen-
gtoffmenge 1,5 4., Ein gleicher Kontakt ohne Manganzusatz herge-
gtellt, ergab unter sonst vollig gleichen Betriebsbedingungen
nach dieser Zelt eine Spaligasmenge von 2355 %, wahrend die Koh-
1engtoffmenge sich auf 2,2-% velief.

‘Patentanspruch

Verfahren zur Aromatisierung und Dehydrierung von Kohlenwas-
gerstoffen mit alkalisierten Chromoxyd-Aluminiumoxyd~Kontakten
nach Patent ... ( Pat.-hnm. ....) dadurch geke nn -
s eichnet ,dassdie verwendeten Kontakte yerhaltnismés=~
sig kleine Mengen, gweckmdssig etwe 1 - 3% Manganoxyd,enthalten.
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