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<uhrchemie Aktien esellschaft
Oberhausen-H%Ifen tolten, den 1, Januer 1939,

Wlk/ne

A5 s X1, 88

Betrifrt, IG - US&C-.brfahrggguauatausch.

Als krginzung gu dep Berioht iy, Loelen von
6¢ Junuar 1939 yper briahrungseustausen 4p Ludwigshafen

I, Gaskreislaufverauche 2u_atli,
t = mehr sle 3u0° ¢, Vervendet wirg Lisen-Lutalyesator,
ne wira ausgegangen von normalem "0888rgas mit Cy H2
@4 3 5, Hierbej werden mex, 92 4 Josatz erreioht, dg
dann das CQ vollstiindig verbrauvoht ig¢,
Les optimale Verh: 1ten CO i H2 = 4,2 : 4,8 erntglicht
einen nax, Umsatz von 96 ¢,

Die Keamktion ¢ + Hy =CH2 + 002 =.49 keal ist up

scher-synthese o + 2, = CHZ *+ Hy0 + 39 koal, die
dur Hrmeabfuhy und Zondensation der : rodukte wird/in
arlege 1 dargestellte snordnung benutgzt,

le Synthese ist swelotufig vorgeechen, da in der
eraten Ltufe nur etwa 75 « Umsatz ersieldar ist,
Pir radgas der I, Jtufe bei 78 Unsats werden folgende
Zuaammenaetzungun genannt:

Cuz 25 - 30
v o 7- 8 %
C23i4 +C3H6 2= 3 %
CO 4+ H, 60 p
Las sndgas If #edE durch eine CJosilische um wied-eine

<%

- hbhere Konzentration von CU H, erhalten, las Kohlen-
“Buten

yitthesegas flir dfe 1l. Stufe ergibt weiter 13,5.
# Uusetzung, 8o dass big 91,3WGesamtumaatz orzielt
werden, 7

Mir das wndgas Ii, stufe wurde folgende Anslyse genannts
002 20 - 25 4

02H4 9> =~6 %

CH4 15 ¢

52 Jo - 60 G

Durchschrift



“Ruhrchemie Aktiengesellschaft _ ‘ ,
Oberhausen-Holten tiolten, den 1y, Janusr 1939,

Wlk/ne,

A5 500w X1, 38

Letrifft,

10 -

Alg Erginzung gu dep Berioht i p, toelen vom
6e Junuar 1939 iber Lrfahrungsaustauscn iy Ludwignhafen
am 4. Jonuar 1939 gt Dachotehend weiteres Zahlenmate-
riel aus den ditteilunzon dep iG susemuengestellt:

l. Gask cislaufversuche 2 ti
t = mehr sls 300° Co Verwendet wird Lisen-Lutalysator,
1.8 wird ausgezangen von hormalen :usaergas mit Co ; g
= 4 ¢ 5, Hierpei werden max., 92 & Unmsatz erreiocht, da
dann das CQ vollsttindig verbraucht igt,
Les optimale Yerh:lten GO i H2 = 442 i 4,8 ermtiglicht
einen max. Unsets von 96 4,
Die Henktion CO «+ He cCH2 + 002 =:49 koal 18t up
1u koal « 25 % many exothera ale die Keaktion der Fi-
scher-iynthese 00 + 2&2 a CH2 ¢ 820 + 39 kosl, o
ur drmesbfuhr ung Kondensation der ;rodukte wird/in
anlege 1 dargcetellte anordnung benutst,
Uie Synthege ist zwelsotufig Vorgeschen, da in der
ersten Stufe nur etwa 75 & Umsats ersielbar {at,
Pir nodges der I, Stufe bei 78 i Umgaty werden folgende
Zusummensetzungen genannt:
Co, 25 « 30
Chy o S H, T« 8 %
Cotiy + CHe 2= 3 %
Co + 82 60 %
Las Lndges II ’dﬁt durch eine Cogzwuaohe uz wird eine
hShere Kongentration von CO @ Ha erhalten, Dao Kohlene
sduré=lynthesegas fir die il. 3tufe ergibt weiter 13,5
» Vusetsung, e0 duss big 91.5%Ueaamtumantz erzielt
werden,
#ir das sndgas I1I, 3dtufe wurde folgende Anslyse genannt;
co2 20 = 25 4
02H4 9=6 %
CH4 15 *
HZ 60 4

R

Durchschrift
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Ruhrchemie Aktiengesellschaft Blatt @
Oberhausen-Holten

Die Bildung von H20 sol.etwa 62 g/ﬂm3 Wessergas betragen.
Die coz-Bildung ist wesentlich hher. Dic wilhrend der
Beaprechungen gemachten isngaben hieriber kinnoen aller-
dings nicht stimaen, 00~

Bei hundertfachem Kreislauf soll der/Teildruok in
der ersten Stufe 1 = 2 atm betragen.

Xontektbelastung,
0495 kg Produkt bis einschl. G, Atr.Kontaktreum

und Yag.

Fir die Lelkulation werden 0,8 kg/ltr. gerechnet.

Der in Betrieb befindliche Versuchsofen enthidlt 400

1tr. Kontakt in einem Kontaktraum mit Sch@chthihe von

049 ms Der burchsats durch den Versucheofen soll 120

16 m%/h syntheseges einschliesslich Inerte betragen.

L'er iiiderstand des Ofens soll 1 m W5 betragen. Der Ver-

suchsofen ervringt bei 82 % Umeatz 380 kg flissige Pro-

dukte einschliesslich 0254, 70 kg ngasfirmige Produkte

C§H4 + Caﬁe.ngzogen auf 100 % Q0 1 HZ‘ bringt der Ver-

suchsofen an flilesigen Produkten eingeschlossen Alkohol

und Athylen 146 g/Hm3. Die IG rechnet mit einem Energie-

sufwand von 250 = 300 K#/t Primiirprodukt. fir den xrecislauf
Die Gesgeschwindigkeit im leeren Kontaktraum wird

mit 1,3} m/sek angegeben. Die Effektivgeachwindigkeit im

Kontakt soll ca. 2 m/sek betragen.

Lebengdauer des Kontaktes wird mit 9 sochen angegeben,

dann erhBht sich durch Kornszerfall der Lreislauf-iider-

stand, Der hontakt wird abgebrannt, 20 % Staub abgeeiebt

und griindliob redusiert. C-ibacheldung im Kontakt ist

bei richtig gefakronem Ofen nicht beobachtet worden.

inspringen des iontaktes bei ca. 280° C. Die Gusteinheit

sollebenso gross sein wie fir die RBS-Synthelo. d. h.

es sind 4 - 10 mg 8 (org. Schwefel) suldiseig. Er wird

am: iisenkontakt edsorbiert und}ﬂﬂﬁgetriobon EREEEExishaxx

werden. | -

anderung der Resktionsbedinzungzen,

Druckerhthung iber 20 atii bringt keine Umsatssteigerung,

Jedoch mehr Sawerstoffverbindungen. Erhhte Temperatur

fihrt su starker lethanbildung.liedrige Betriebstempera-

raffinen.

Bei Anderung des Verhdltnisues CO s H, lndert sioh
nichbt der Charakter der Produkte , nur die Ausbeute

geht zurliok,
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Die Bildung von H20 sol atwa 62_g/Nn3 iassergas betragen.
[ie coz-Bildung ist wesentlich hSher. Die wihrend der
Besprechungen gemachten ingaben hierilber kinnen allere
dings nicht stimmen, COm

Bei hundertfachem ireislauf soll der/Teildruck in
der ersten itufe 1 - 2 atn betragen.

Kontaktbelastung,

0495 kg Produkt bis einschl. Cy Atr.Kontaktraum
uwnd iege
Filr die sclkulation werden 0,8 kyg/1ltr., gerechnet.
ier in gdetrieb befindliche Versuchsofen enthilt 400
ltr. Kontakt in einem XKontuktraum mit SQbiBhthahe von
Uy9 me Ver Lurcheatz durch den{Versuchsofen soll 120
16 m%/h Gynthesegaa elnschliesslich Inerte bvetragen.
l'er Wiideratand des Ufens soll 1 m WS betragen. Der Ver-
suchsofen eruringt bei 82 4 Umsatz 380 kg fliussige Pro-
dukte einschliesulich CZH4’ 70 kg -gasfBrmige Produkte
04H4 + bzﬁé.Bezogen auf 100 & CO Hz. bringt der Ver-
suchsofen an flusaigan Produkten eingeschlossen ilkohol
und athylen 146 g/mm o Die 10 rechnet mit einem Energie~. _
aufwand von 25u = 300 k¥/t Primérprodukt.f. r den xreisls i
Lie (Gesgeschwindigkeit im leeren Kontaktraum wird
mit 1,) w/'sek angegeben. Die iffektivgeschwindigkeit im
Rontakt soll ca. 2 m/sek betragen.
Lebensdauer des Xontektes wird mit 9 vochen angegeben,
dann erh8ht sich durch XKorngerfall der ireislauf--ider-
stend, Der .ontakt wird abgebraant, 20 % Staub abgesiebt
und grindlich redusiert, C-sibscheidung im Kontskt ist
bed richtig gefahrenen Ofen nicht beobachtet worden.
inspringen des ,ontaktes bei ca. 280° C. Lle Gusteinheit
sollebenso gross smein wie fiir die HH -Synthese, d. he
es sind 4 - 10 mg S (org. bchwctel) sultiooige. Lr wird
am -’ j;isenkontakt adsorbiert und,aﬂggetrioben EEREEAxkshuns
warden.
and der itcaktlonsdedin
- Druckerh8hung iber 20 etii brinjt keine Umsatzsteigerung,
Jedoch mehr vauerstoffverbindungen. kErhéhte Temperatur
fithrt su starker ﬁethaqb?ldung.niedrige Betriebstenpera-
tur setzt den Umeats etwas herad und fihrt su mshr Pae.
raffinen.,

Bei Anderung deo Verbidtnieues CO s M, tndert sioh
nicht der Charakter der Produkte , nur die iugbeute
geht suriilok,
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Ulkreislaufversuche, (Ur-ﬁiﬂ§1°r = bre Juftechmidt.)

{
Diese Vorsuche sind noch nicht soweit gefihrt wie
die Geskreislaufversuche. :
Die Versuchesanlage arboitetfnach folgenden Schema:

Wairmeaustausther 6079
l35 0°c '/ B 20 °
| y o ( — - ——a Restgas zur AK -Anlage
Kontgk!] ;/\///\v,\/\l "
Kommer AN e Ol+Alkohdt B0

! | 0

300° ?Um/ou/pwnpe
\
0

‘

(urnlaut - 50 ¥Olproduktion

' .
Frisdgas

Aus BRAN Wapaergas im Verhliltnis CO ¢ Hy = 545

t 4,5 (optimal).

Rontakt:s Fe Hn Kontakt etwas Titan und iilisium.werden
nit 02 geachmolsen und bei nicht 2u hoher Temperatur

gut redusgiert.

Eornt: Sinterkorn ca. 10 - 12 mm,

Arbei tsdrucks 10V atm und 20 atm.
lan geht jetst herunter auf 20 atm mit Kilokeicht auf

die hohen Kompressionaskosten.

A/5 5300 X1, 88 Durchschrift - 4 -



;Ww (Ureiinikler = Dz suftschnidt, )

Diese Versuche sind noch nicht aoweit gof: .hrt vie
dio Guskreislaufversuche.

Die Versuchsanlege arbeitet naoh folgondem Schexa:

Anugengegest — Yapsergus im Verhiltnis CO H2 = 549
! 4,5 (optimal).
Eontakt: Fe Hn Kontakt etwas Titsn und bilisium.werden
nit 02 geschmolsen und bei nicht zu hoher Temperatur
gut redusiert,
Zornt  Sinterkorn ca. 10 = 12 mm,
irbeitsdruck:s 100 atm uwnd 20 atm.
Hen geht Jetat herunter auf 20 atm mit kuekncht aul
die hohen Komprescionskosten,

A5 sa000 XI. 38 Durchschrift * § =



Ruhrchemie Aktiengesellschaft -
Oberhausen-Holten latt ¢

A/5 B0 X1, 88

Qlumlguf; |
Ca. S5u-facher ulkreisleuf bezogen euf die iroduktion

@n Lohlenwasserstofien. Ce. 5. % der keaktionswirme

werden durch Verdampfungswirme ¢.€x . leichtor sisdender

Anteile des .reislauftles abgefithrt. Harum wird bYei der

Kihlung dafiix gesorgt, dass das Kreislaufil einen ere

heblichen :nteil von unter 150° giedender Benzingy

enthili, (0%

itemperaturbereich: 3oe = 3509 ¢,

idbrend der Hesiohtigung lagen dieae Tenperaturgrsngen

in der 7ersuchesnlege bei 290° und 340° ¢,

snderung der Hoakt;gnubgd;ggggggnr

Hel Lrndhung der ‘enperatur bis in die Cogend von 400°

beginnt (racksung des UmlaufSles,

Lrnjedri dor Kontaktbelast ergibt geringere

Gzaolbildung.

And des_CU : H, Verhilltnisses:

e “caktion geht stark su den Kedikelen noch iber

Sykol hinaus, ist also prektisch nicht abglich,

tzung:

In einer Stufe kbnnen 50 . des eingosetsten CO H2
ungesotszt werden. Der CU 1 Hz~Verbrauoh erfolgt im
Verhdltnis 5,5 445 « Das indges der 1. Stufe hat 16 %
COyp 3 % Cy + Oy wnd 81 % Cu 3 Hy im Verhiltnis 5,5 i
495 Lus nicht umgesetzte CO : Hz kenn in einer Il, Stufe
oufgearbeitet werden, oder als Gaskroislauf dem Prische
ges wieder sugegeben werden. lihere Versuahe hipruber
liegen noch nicht vor,
X it :

‘Uer in Betried befindliche 20 atm Kontaktofen hat
60 1tr Kontaktraum = 120 kg Kontakt. ir erzeugt je Tag
240 kg Gusol + KWSt und Alkohole = 165 &/3tunde und
Liter Hontakt . .ber die glinstigste Schichthbhe kenn
noch nichts angegeben werden, Der ''iderstand desz Ul
kreiolaufes der Versuchsenlage ist etwa 3 atm.

138 g/m'3 ungesetstes CO ¢ i, in corm von Kigt,

Durchschrift
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Jlumleuf:

Cae Hu=fueher ulkreislauf bezogen euf die iroduktion
@n hohlenwasserstoflfen. Ca. 5v ¢ der hegktionpwhrme
werden durch Verdampfungewiirme dfdk leichter eledenders
snteile des wreislauftles ebgefilhri, Darum wird beli der
Kithlung dafilr gesorgt, dess dus ireislaufdl einen er-
heblichen snteil von unter 150° siedenden Javiyirey
enthili, ( €0 %}
remperaturbersiohs  3uv = 3507 C.
stibrend der Besichtigung lugen diese Temperaturgrensen
in der Versucheanlege vei 290° und 340° ¢,
and der Leaktignobed an;
el crhthung der ‘emperatur bis in die Gegend von 400°
beginnt drasckaung dee Umlaufles,

srniedrigung der Kontaktbelestung ergibt geringere

Guaolbildung.
finderung des CO 3 Kg Verhiiltnisses:

nie “caktion geht stark su den Ledikelen noch iiber
Sykol hinsus, ist elso praktisch nicht Bbgliah.

ZUNILy
In einer Stufe kbunen S50 ; dee eingesetsten CO @ Hz
ungesetszt werden, Der CU @ Hz-Verbrauoh erfolgt in
Vorhdltnis 5,5 3 449 » Das Endges der 1. Stufe het 16 %
Cozp 3 & 01 + 02 und 81 % Cu 3 ﬂz im Verhiiltnis 5,5 3
495+ Las nicht usgesetzte CO 3 Hy kenn in einer Ile Stufe
aufgearboitet werden, oder als Jeokroislauf dem Frisoche
ges wicder gugegeben werden. ldhere Vorsuche hieriber
liegen noch nicht vor.
rontoktlelstung: .

Ler in Betrieb befindliche 20 atm XKontuktofen hat
60 1tr Kontaktraum = 120 kg kontaki. or erseugt je Tag
24y kg Gasol + Ki!St und Alkohole = 165 g/5tunde und
Liter Kontakt . .ber die ginstigste Schichthbhe kenn
noch nichis angegeben werden. Der ‘ideratand des Dle
xreislaufes der Versuchsanlage 1st otwa 3 atu.
Eroduktes

138 g/n} umgesetsotes CO ¢ “2 in form von Kidt,

A5 58000 XI. 38 Durchsdhrift



Ruhrchemie Aktiengesellschaft 9
Oberhausen-Holten )

Ausbeuten; Je 1 Rn3 ungesstetes CO He !

Tasper: 74 8
002 t 409 g
Ce#0, ¢ 28 o

172 N P 02 Olefine 02 (Res)

Gasol C3 =5t 25 g= 17 frei 55 - 70 % -
Rengin: 618 = 41 1=2 % 35 = 40 £ primar:68
hydriert:140
Dieseldl ,
+ Puraffin 52 g = 36 094=0,6 45 = 50 % ggtggfgbl
400Y)
foite Ewe:
b -8%
Alkohole: &= 6 (iethanol, Athanol usw,, #hne
lich)dom Produkt sus Gaskreis
18“! .

Nutgprodukts 147 g

A 5 500w XI. 88 Durchschrift
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Ausbputen: Je 1 in ungesetzten CO Hy 1

Wagsser: T4 g
002 t 409 g
‘ : Ohefipe 0% (Res)

Gasol Cy=~5t 25 g= 17 frei 55 - 70 % -

Bonsin: 61 g = 4% 1=2 % 35 « 40 § prindrié8
hydrierti4C
Dieseldl
+ Puraffin 52 g = 36 0,4-0.6 45 = 50 % cam?:gbl-
400
Loste Ewes
6=-8%
4lkoholes 9g= 6 (llethanol, Athanol usw,, Shne

ux) der Produkt gus Gaakroh

L
'

Butsprodukts 147 g

Durchschrift



_ Obsrhanusen-flolten,den 16.Jan39
Ruhrchemie Aktiengesellschaft :
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W1k/GE. G

aladaz dhkradnlaus = 100 8tH,,

Stoffdilenss 1 Rn3 umgeseiztes ( co+n2) 2 0,55 X 1,25 + 0445x0,09=0, 730k

Ausbringens P Yo P %
Yesser 74 18,1
C0qy 409 5640 493 - 6741 Absolutverls
¢, +C, 28 3,8 28 3,8 Heigwert
Alkohole 9 1,3 9. 1,3 Wertetoff _
Gasole 25 3v4 : ?
Benzin 61 8,4 . 18,9 Treibvstoff
Dieselsl+Paraffin 52 Tyl 138, ‘
gumme 658 ; :
Fehler T2 929 . 72 9,9 Fehler

T30 100,0 T30

Die gegebene Bilang ist nicht fehlerfrei, sie seigt aber,
dase das Ulkreislaufverfehren im Augenbdlick noch weit hinter der
RCH - Synthese und asuch hinter dem JG=-Gaskreislaufverfahren suriicke
liegt. Selddt bei 90 # Unsats, der nooh keineswegs erreicht ist,kil-
men nur 123 g primlire Treibotoffe einschl. Gapol heraus, Da in der
iberachléiglichen 02 - Bilang ce. 25 g 02 fehlen, dﬂrffpn in dem Feh-
lerglied von 72 g noch erhebliche longen 02 - Verbvindungen stecken,
Rechnet man die gefundenen 123 g primére Treibstoffe nit Got Umsete
zungswirkungsagrad, so ergeben sich 98 g Fertigbi/mn3 eingesetgtes
(004-112). Eo opind dann je t Bi ﬁ a 11400 Nm3 CO+H ca.12700 m3 Was
sergan auf loo atll gu verdiohte m ? einem Stiromaufwand von rd. 3 3o0
Kvh/to B4 x 1,5 PEg. = 5,0 Pfg/to Bi. Auch bei 20 atil betrigt bei
dieser schlechten Ausbeute allein der Kompressioneaufwand noch 12700
x 1,7 rde 2 150 KWh/to B x 1,5 PLge= 33,--iili/to Bi, Dagu kommt der
allerdings nicht asehr hohe Bedarf filr das Umpumr;en dos Kreislaufbles.

Entoprechend der hohen 002+H20 - Bildung 1t die Reaktions
wHrme sehr hoch.

A 5 ot VI 3= DUFd\Sd’H’iH
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Oberhausen-Holten

Wlk/Gf, AN

afafazQlireislous - 100 ati,

Stoffdilanss 1 Nmd umgesetztes ( CO-i-Hz) = 0,55 x 1,25 + 0.4510.09-0.73013
Auebriggens

g Yo 9 o7
Vasser 74 18,1
G0, 409 5640 493 67,1 Abdsolutveris
0, + C, 28 3,8 28 ; 3,8 Helagwert
Alkohole 9 L} 9 | _1,) Wertstofs
Gasole 25 3vé |
Bengin 6l 8,4 - 18,9 Treibotorf
Diegeldl+Paraffin 52 T,1 138
Sunme 658 .

Fehler 72 9,9 72 959 Pehler

T30 loo,0 T30

Die gegebens Bilang 154 nicht fehlerfrei, sie geigt eber,
dass das Olkreislaufverfahren im Augenblick noch weit hinter der
RCH - Synthese und auch hinter dem JG-Gaskreislaufverfahren suriick-
liegt, Selddt bei 90 % Unsats, der nooh keineswegs erreicht iat, kil
men nur 123 g primire Treibatoffe einschl. Gasol heraus, Da in der
bsrschléiglichen 02 - Bilang ca, 25 g 02 fehlen, diirften in den Pohe
lerglied von 72 & noch erhqbliche NMengen 02 = Verbindungen steoken,
Rechnet man die gefundenen 123 g primére Treibstoffe mit 807 Unget-
zungswirkungsgrad, so ergeben sigh 98 g Fertigbi/ﬁh3 eingesetztes
(OO+H2),i. Ee sind denn je ¢ Bi ﬁ = 11400 Nmd CO+H ¢a,12700 Nu3 Was
sergas auf 1oo atl zu verdiohteR'mi¥ einem Stromeufwand von rd. 3 300
k%h/to B1 x 1,5 Pfg. = 5,0 Pfg/to Bi, Auoh bei 20 atlil betrigt bei
dieser schlechten Ausbeute allein der Eonpressionesufwand noch 12700
x 147 rds 2 150 KWh/to Bi x 145 Pfge= 33,--Rl/to Bi, Dagu kommt der
allerdings nicht senp hohe Bedarf fiir das Umpumpen deg Kreislauftles.

Enteprechend der hohen 002+320 - Bildung 1st die Reaktions
wirme sehr hoch,

A 5 S vy DUFd‘]Sd’H’ih
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wi

Gﬂﬂ‘rag ugunge

lierr Ur. Winkler gibt on, duem er im vinkler-Generator
0433 0 Uy auf 1 @ GO + Il verbreucht, oine Zehl dle
veaentlich unter dem von der Baufirma Bamege-ileguin ange-
gebenen cauerstofiverbrauch liegt. Den iethangehalt im

1ukler-Generator gibi Herr Lr. .inkler mit 0,4 bis 0,8

%, don stickstoffgehalt mit 1,0 bis 1,9 7 ohe

Sestiglich des vchmalfeld-Verfahrens gibt lerr Dr.
Gitefisch sn, dass dae Schmelfeld~Yeorfebren in Ruhlend
en der acche geucheltert ist, dle sich in der Kuppel und
an den Lusausgingen anseizt. iuch die hitutigen Zerpii-
rungen der Cowpor-Luppeln bei der Loppers~-Vergusung
sohiebt Herr iLr. butefisch der Asche gu.

Der :inkler=3enerstor ist au:h in Jopan bereits filr
solwachbuckende Achle im EZetrieb, verbraucht aber hier-
bei vicl souwerstoff. Zur bescitigung des Duckens wird
vorgeschlegen, Lerm vder hleinkoks backender Kokle gusue-
setzen, uk ele vorgosungsidhig eu mochen.

3ol piedrigem Ascheschmelzpunkt der Fokle senliigt
iierr ur. -inklor einen Gagkreicleuf im Generator vor,
der ermidglicht Kohle mit sscheschnelgpunkt bis herunter
Zu 8500 ¢ gu verarbeiten, In der Xuppel des Generators
kenn dle ‘emperatur trofadem 1 G50° betragen, da die
isgone 1a Generator sepuriert. el dicsem vHlsgasverfahren
gibt der Generator mehr CO. Diedytounrung des CU ¢ H2 -
Verhiiltnisses muss durclh Vuspergebsugabs erfolgen.

Dr. vinkler hilt die Sauerstoff-Vergasung fir nicht
wirtsohaftlich fiir die Synthese-Guserseugung und mlichte
auch im iiinkler-Venerstor fir dlesen Zweok digkontinuier-
lichen Setrieb einfihren., Diese insicht dirfte nur fir
beotimute iille richtig sein. Insbesonders ist aweifellos
der iinklergenerator durch seinen hohen sSauerstoffver- -
brauch im luehteil geseniiber dem Lurgi-Iruckvergasungs-
Verfabyen.

De bei den hohen augendlicklichen Kokspreisen und der
Aneppheit an hoksofengas die¢ synthcsegaseraeugung auf der
Bapis dieser teiden Hohslofie ksum wirtsohaftlich sein

Durchschrift
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Gagerse ugunge

lierr Ir. Wiinkler gibt an, deem er im winkler<Gemerator
Uedd 23 02 wuf 1 m3 Co + Hz verbraucht, oine Zahl die
vegentlich untor des von dor Haufirams Dempg=iieguin ange-
gebenen zuersioffverbrauch liegt, len sethangehalt im
+lokler-venerator giot Herr Lr. . inkler mit Vo4 bis 0.8
%9 den vtickstoffzehelt mit 150 B 1,5 7 on.

beziizlich dee vchmelfeld-Yerfaurens gibt Herr Lire
Litefisoh en, dase das Schmalfeld~Yerfahren in huhlaend
an der Asche gescheltert ist, die sich in der Kuppel und
an den Lussusglngen ansetzt. Auok die hiufigen Zersti=
rungen der Cowpur~Lugreln bel der ioppers-Yergusung
sohicbt Kerr Ly, Suterisch der Asche gu.

Der “inkler~Jenorator ist au:h in Japan bersite fir
sohwachbeckende iohle in Hetrieb, verbraucht aber hiere
bel vicl ciuersteffs Pwr Beseitisung des Nockens wirg
vorgeschlager, Lelm oder Vleinkoks bockondey Koble Sugue
selzen, un sle vergesungufiihig su mocken,

dei piedrizmem Aschesclmelzpuckt der Kohle scriliigt
serr vre -inkler einen Gaskreislouf im Generator vor,
der ermiglicht iohle mit ischeschmelspunkt bis herunter
gu 850° ¢ zu verarbeiten, In der Xuppel des Generators
koan die lemperatur trotzdem 1 uo0® batragen, de die
~sche la Generator separiert. bei diocsem “Hlpgasverfahren
gibt der Generator mehr CU. Bigﬁg}gusrung des CU u2 -
Verhiiltnissee muss durci: Vi.esergubsugabe erfolgen,

Dra vinkler hilt die Ssucrstoff-Vergssung filr nieht
wirtschaftlich fir die Synthese~isusergougung und mbohte
auch im Winkler-Yenerator fir diesen Zweok digkontinuier-
lichen “etrieb einfilhren. Diese Ansicht dilrfte nur fir
boetiucte idlle richtig sein. Insbesonders ist aweifelloe
der :inklerYgenerator duroh seinen hohen Suueratoffver-
breuch im liuohteil gegenubder dem surgi-lruckvergssunge-
Varfahven,

De bei don hohen sugenblioklichen Kokspreisen und der
Anepphisit un Hoksofengas dic synthosegeserseugung suf der
Basis dieser beiden Holistoffe kaum wirtsshaftlich sein

Durchschrift
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kann, nmuse man eich inm liuhrgebiet nach einer anderen
Basis umachen. [ie Concordis-Magerkohle des neuen
Schaobten scheint fir swueratoffvergasung gut brauchbar
2u sein, ks wird besprochen, der IG 20U kg von dieser
Xohle in der .irnung von ilber 3 bies ca. 2v mm gur Vor-
nahme von Kleinversuchen sususchicken. Fiir einen grisse-
ren Versuch im Versuchsgonerstor wiiron 50 t erforder-
lich,

e thanspal tung,

lierr ur. Schiller ber-ichtet tber die Versuche der
h% 054 mit Seueretoff und Vusserdampf gu spalten. [iese
Jpaltung wird so durchgefiihrt, dass in der ersten Stufe
unter Zugabe von Jsuerstoff und qu ohne Lontakt bei
1 200° gearbeitet wird, wilbrend der nachgeschaltete Kone
takt bei 80¢° arbeitet., ile Vorsnohe sini sur vollen Zu=-
friedenheit verlaufen.

Uie dethanspsltung unter Druck soll Jetat versucht
werden und zwar unter Zufiigung von Suuerstoff. Diese
Versucho wiirden interessant sein fir die Synthoeeher-
stellung aus Lrdgas,

S0ll Synthesegas fur die Ruhrochemie-Fischer-Synthese
aus iethan hergeetellti werden, oo kenn dss Verh#ltinis
WO H2 durch Zugabe von theoretisch 1 002 $ 3 084
erreicht werden, 4Hit nilcksicht auf das tugsergasgleiche
gewlcht missen pruktisch zu 3 TellerCH, 2 Teslo Co,
sugefigt werden, man erkilt denn ein Sndgas mit etwa
10 & 002 .

Versuche, dic <ethanspaltung nur mit GOZ-Zusats anstelle
von Yasserdenpf durchgufilhren sind noch nicht gemacht
worden, sollen aver in Kirse durchgefthrt werden.

~ie houmgeeshwindigkeit Lis Kontakt gidt Herr Dr.
sehiller mit 1 m° Hy'Tag euf 1 ltr. Kontakt an.

Bei der Aufapaltung von Olefine ist man bis zu einem
Gehalt von 15 i gekomuen und verwendet dabei Kontakte,
dle 4ement enthalten.

sohwefelreinigung,
“Te -inkler berichtet ilber die :ntfernung von sz
Durchsdhrift
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kenn, muse man sich im liuhrgebiet nack einer anderen
Basis umsehen. [ie Concordis-Magerkohle des neuen
Sohackien scheint filr Ssuerstoffvergasung gut brauchbar
Bu selne 9 wird besprochen, der 16 20U kg von dieser
fohle in der .Urnung von iiber 3 bis ca. 2u mzm gur Vor-
nehme von ileinversuchen gususchicken. Fir einen grésses
ren Versuch im Versuchsgenerytor wiiren 50 t erforder-
lich.

A 8

lierr ur. Sohiller ber-ichtet iibexr die Versuche der
l% 054 @it Suuorstoff und iusserdempf wu spalten., [iese
Jpaltung wird so durchgefiinrt, dass in der aersten Stufe .
unter Zugabe von Scuerstoff und Hau ohne iontakt bei
1 200° gearbeitet wird, wihrend der nachgoschaltete Kon-
takt bes 80¢° arbeitet. Lic Vorsuche sind sur vollen Zue
friedenhelt verlaufen.

Dio dethanspaltung untor Druck soll jetst versucht
werden und awar unter Zufiigung von Ssuerstoff, Diese
Versuche wiirden intereseant sein fir dic¢ Synthoeehor-
stellung wus LErdgeacs

S0ll Jynthesegas flr die Huhrchemie-Fi:cher-Synthese
gus ethan hergeetelli werden, co kenn des Verhiltinis
Co s 52 dureh Zugabe von theoretisch 1 002 t 3 034
erreicht worden, it uilcheicht auf das ruspergasgleioch=
gewicht mussen pruktisch zu 3 fodlesCH, 2 “oile €O,
sugefigt werden, mon erhilt denn ein rindgae mit etwa
10 % COz .

Versuche, di¢ sethanspaltung nur mit Cuz-Zusatz anstells
von “aseerdanpf durchzufiinren sind noch nicht gemacht
worden, sollen aber in Kirse durchgefthrt werden.

46 houmgesohwindigkeit in nontakt gidt Herr Lr.
sohiller pit 1w’ Hy/Teg euf 1 ltr. Kontekt en.

Bei dor .ulspaliung von Ulefine ist mun bis zu elnem
wehalt von 15 5 gekomsen und verwendet dabei Lontakte,
die 4ement enthalten.

sehwefalreiniguni,

“re inxkler berichiet iber dic¢ :ntiernung von Bas
Durchsdhrift
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mit AktiveKohle unter Zusatz von BH3 nzch dem Verfahren
von Ur. sngelbard., Dieses 'erfabren ist nur fir V:seer-
ges geeignet. Uie vchwefelaufnahme erreicht das sigen=-
gewieht der .ktiv-xohle., Ls ergibt sich bei einfachenm
Lurchgang und der belastung der Adsorberfliche von

40U m° Ges/ m® Ddsorberfliche bei 1,2 m Schichththe der
aktiverohle gquantitetive Heinigung. :ic¢ hegenerierung
der Lohle erfolgt durch Bxtrahieren mit smmonsulfat

und anochliessende iusddmpfung. Die “ebensdauer der
Aktiv-iohie wird mit 4 - 6 Julhre angegeben.

urge sciwefel kann ebenfalle unter Zugabe von Scuer-
atofi und NH3 mit sktiveiohle entfernt werden. hit der.
gleichen Belaotung dic oben fir H,S angegeben geleng
dio lierabsetzung des Gehaltes an org. vchwefel von
150 euf 1 mg/m> Gas. les in der ;KtiveKoble gebildete
smaonsulfat wird dureh Lrhitgung euf 300° ausgetriaben,
dese sethode wird im Grossbetriedb mit Adsorbern von
4,5 m 0 aengewandt. Die aufsiittigung erfolgt in etwa
14 Tagen.

sinschliesslicl der XKapitalkosten werden die Kosten
fir die :ntfernung des org. Schwefels mit 60 bis 70 rfg/
1ou‘m3 Gas engezebern. uie entsprechen also den Kosten
der einreinigung k.

Herr Alberts b richtet kurz, dass die quentitative
intfernung des anorgenischen und organischen Schwefels
nzch dem Linde-Verfahren durch Tiefkihlung bis euf unter
1 ng s/m3 gelingt. abei wird gleichaeitig CO, ent-
fernt. ille Harabildner fallen aus. Zum Splilen werden
erhobliche Gasmengen gebraucht. 3teht Sticketoff,etwa
aus der Sauerstoff-i reeugungsanlage fir Sauerstoff-Ver=-
goewny zur Verfilgung, so diirfte diese Art der Schwefel-
reinigung wirtschaftliche Aussichten haben. Ee kinnen
Jedoch nicht Gese wit abnorm hohem Cozoaehalt durchge-
patst werden, da eonst die ipparatur zu s¢ nell ein-
friert,

footgPELSEEegTaAEB1B}EERECHA t ok biNainhdn mizdagpch
Akiiv-Kehle nicht verarbeitet werden kbnnen.

Durchsdhrift
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ait sktive-Kohle unter Zusats von BH3 nuch dem Verfahren
von ir. ingelherd. Licses Yerfehren iet nur fir Vssser-
gas geelgnet, Die dchwefelaufnahme erreoicht das :igene
gevioht der ,kilv-iohles Es ergibt sich bei einfechem
lurchgang und der belastung der idsorberfliche von

400 Goa/ nf ddsorberfliiche bei 1,2 m Schiohththe der
Aktivernohle quantitative keinigung, iie ﬁogenérierung
der Lohle erfolgt durch Bxtrahieren mit immonsulfot

und encchliessende :iusdimpfung., Die ~“ebensdauer der

- Aktiv-Xohle wird mit 4 - 6 Jalirer angegoben.

urgs Senwefel kann ebenfalls unter Zugube von Souer-
stofi und mu3 mit iktiveiohle entfeent werden, Hit der
gleichen Belastung die oben filr Has angegeben gelang
die Herabsetzung des Gehaltes an org. “chwefel von
150 ouf 1 mg/m> Gass Lus in der ;ktiv-Xohle gebildate
Amaonsulfat wird durch trhitsung euf 300° ausgetricben,
Ldese lethode wird im Grogsbetrieb mit .idsorvern von
4,5 m f engewandt. Die Aufoittigung erfolgt in etwe
14 Tegen.

Einschlicsclich der Kapitalkosten werden die Kosten
tir die :ntfernung des org. schwefels mit 60 bis 70 rfg/
160 m3 Gas angezeben. iie entsprechen also den Kosten
der Feinreinigung iib.

Herr Alberts b richtet kurz, duss die quantitative
intfernung des anorganischen und organischen Schwefels
nzoh dem Linde-Verfahren durch ¢iefklihlung bis euf unter
1 ng S/m3 gelingt. iiabei wird gleichzeitig 602 ont=
fernt., ille Hurabildner fallen sus, Zum Spilen werden
erhebliche uasumengen gebrauoht, Jteht Sticketoff,etwa

‘aus der Ssuerstoff-.rzeugungeaniege filr SaverstoffeVere

gaeunyg gur Verfigung,so dlirfte diese Art der Schwefel=
reinigung wirtscnaftliche Aussickten haben. ks knnen
Jedoch nicht Gase mit abnorm hohen Goz-ﬂehalt durchge~
sotst werden, da eonst dle Apparatur su sc nell eine-
friert,

£:at4VE 82 LE0TAASRLBIRENG R b ok biNiAkAA mixdasgoh
AkeiveZonle nioht verarbeitet warden knnen,

Durchschrift





