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Bericht Nr, 4.

Betr. Drucksynthese von Kohlenwasserstoffen.
Hochtemperatur-Kreislauf,

Wie aus Bericht Nr., 1 hervorgeht, erreicht man miv
normalem Industriekontakt im Kreislaiif bei sonst unverinderten
Bedingfingen keine besonders grosse Verschiebung in der Zusammen-
setzung der Produkte, wihrend verdiéinnte Kontakte unter gleichen
Umstiinden (Bericht Nr. 3) betrichtliche Veridnderungen im Siedever-
lauf der Produkte ergeben. Ziel der vorstehenden Arbeit war, Bedin--
gungen zu finden, die auch mit normalem Industriekontakt die Paraf-
finbildung zu unterdriicken gestatten.

Steigert man schrittweise die Betriebstemperatur
eines normalen Druck-Syntheseofens, so entstehen immer leichtere
Produkte bei gleichzeitigem Riickgang der Verfliissigung infolge zu-
nehmender Methanbildung. Mit steigender Temperatur erreicht man bhei

etwa 190 - 200° _ je nach dem Zustand des Kontaktes - bei neuen
Kontekten auch schon tiefer, einen Punkt, bei dem die Reaktion auf
vorwiegende Methanbildung umschléigt und fast keine Fliissigprodukte
mehr entstehen. Zwischen der normalen Drucksynthese, bei der haupt-
siichlich Paraffin entsteht und dieser Methansynthese muss eine
Synthese niedrigmolekularer Kohlenwasserstoffe liegen. Sie wurde
bisher deshalb nicht beachtet, weil die Reaktionsfihigkeit des
Kontaktes mit steigend%r'Temperatur so stark zunimmt, dass in den
ersten Schichten eine Ziindung eintritt, die die Temperatur plotzlich
in unkontrollierbarer Weise verschiebt.

Wenn diese Ansicht richtig ist, so muss eine Synthesc
leichterer Kohlenwasserstoffe dann moglich sein, wenn man innerhalb
des kritischen Temperaturbereiches fiir verbesserte Wirmeabfuhr oder





