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" fiir Lokallsierung der Reaktlonswarme Sorge tragt Die Wirmeabfuhr
kann bei den heute schon. sehr geringen Abstanden der Khhlflachen

grosstechnischer Ufen nicht mehr wesentlich verbeséert werden. Es
ist auch nicht mdglich, die Reaktionswérme mit den Reaktionsgaaen
verstarkt abzufithren.! WoIlte man etwa die gesamtg Reaktionswiirme
~:durch- einen Gaskreislauf entfernen, so wire bei 59 zZulissiger °/
Temperaturerhdhung e1n ZOOIFcher Gaskreislauf erforderlich e

. . Wir versuchten daher, die Warmeentw1cklung zu loka-
lisieren und zwar in der Welse, dass. der Wasserstoffpartialdruck -
. 1nnerhalb des Ofens niedrig gehalten wurde, was durch passende
Elnstellung eines” Krelslaufes in noch zu beschreibender Weise leich%
méglich ist. Es wurde also dafijr gesorgt, dass jedes reagierende '
Wasserstoffatom von mbglichst vielen CO-, 002 » Jo-,y CHy u.s.w.- A
* Molekiilen umgeben ist, Tritt, dann an irgendeiner Stelle eine schar-.
" fe Reaktion ein, so verarmt das Gas sofort sehr stark an Wasser- -
stoff der Reaktlonsherd umgibt sich it Inerten und d1e Ziindstelle
erlischt. Da die Synthese mit abnehmendem Wasserstoffpartialdruck
, auch in hoheren Lemperaturbereiehen aicht -auf Methan umschlégt,
kann eine hohere Uebertemperatur der Kontaktschicht gegeniiber den
Kiihlwédnden, d.h. also ein grdsserer Abstand der’Kuhlwdnde voneinan-.
- der, zugelassen werden. '

Der Veraueh wurde in der Weise ausgefﬁhrt dass ein
Industrlekontakt bei 200 - also bei qiner Temperatur, bei der er
mit normalem Synthesegas fast nur Me%han bildet - aus .einem Stick-’
. atoffkreislauf heraus unter Druck angefahren wurde. Die Ausbeute
7~ betrug bereits iiber den Durchschnltt der ersten 33 Stunden 108 giébﬂ
und lag in der Folgezeit wihrend der gesamten Versuchsperiode von
18 Tagen bei durchschnittlich 142 &/cbm, Der Gasdurchsatz ‘betrug
1 bis 1,2 Ltr. je g Kobalt und- Stunde -die Kohlenoxydaufarbeltung
96 - 97% Ware der Kontakt mit einer Beaufschlagung von 0,7 Ltr,
Je g Kobalt und Stunde (entsprechend dem Gaa-Kobali:verhalth.s im. .
Zweistufenbetrieb)gefahren worden, so hiitte sich die Ausbeute wahr-}
. scheinlich noch erhtht. Das Kreislaufverhaltnls war zu Beginn des
| - Versuches 1 : 6 und wurde. spdter - ohne dass sich an Ausbeute oder
’Ao;i \ Produkten etwas geandert hatte - .auf }ﬂ;yzﬂggpabgesetzt Durch die
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fast restlose Aufarbeitung des Gases bestéht das dem Frischgas im
xreiélauf zugemischte Endgas fast nui aus, Inerten, wodurch eine
wirksame Herabsetzung. des Wasserstoffpartialdruckes vor Eintritt
in den Kontaktofen errelcht wird, Zum besseren Verglelch Beien

einige typischen‘ﬂasanalysen zusammengestellt HE ':  *
- . ‘ S B
:( - ‘! o _Frigchgas:» Mischgas: * Endéaé;
co,’ . f 10,5 . . g;é . 3,17
Cnﬁzﬁ o - s 102 g 0,2
0, 0,2 ' 0,5 . 0,3
0 . 28 10,6 5,9
Hy Csa4 o268 T1,3
N, -t 16,4 VA .58,9 R 70,0
oH, 05 10,8 - 13,2
~ C-Zahl . t 1,0 - : 1417
3Kontrakt10n _ ' - E . ._' 76v6 %

. In der Anlage ist‘daer durchscnnlttllche Kohlenoxyd-
bllanz hber eine Versuchsperiode von 18 Tagen _graphisch- dargestellu.
Beim Verglelch mit den in Bericht Nr. 1 - 3 enthaltenen ‘Bilanzen
fiir' die normale Arbeitsweise bei glelchem,Kontaktiergibt_sich ~dass

" die Bildung an Methan und Kohlensiure nicht hoher liegt, als man
es bei dén‘sonst'ﬁblichen niederen Temperaturen gewthnt ist. Ledig-
lich die Gasolblldung ist grosser, was laber wahrscheinlich nit der-
htheren Belastung des Kontaktes ( 96 - 97#ige statt 75%ige Aufarbei-
tung, des Kohlenoxyds) zusammenhingt. = Die Saureblldung im Reaktions
wasser 11egt mlt 1, 5 g/h glef@h hoch wie bei- der bisherigen Arhelts-

weise. '
A 1)

Ueberraschend ist das fast vollige Verechw1nden der
_Parafflnbildung. Wie aus dem rechten Schaubild der Anlage hervorgeht
. befinden sich nur 3 Vol% Paraffin in dem Fliigsigprodukt, welches im

" tibrigen zu 67 Vol# aus Benzin und 30 Vol% ahs Oel besteht. Ueber-
raschend ist ferner der bei keiner anderen Betfiebsweise (abgesehen
“von Wassergasbetrieb‘mit Kreislauf) erzielte hohe Olefingehalt des
' Benzins von durchschnittlich 50%. Auch die Oelfraktion ist mit einer
- Olefinzahl von 25 ziemlich reich an Ungesattigten Die Dichte des -
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Benzing liegt mit 0,68 bei '15° vereits filhlbar hoher .als die
;;1’ Dichte des gewohnllchen Drucksynthesebenz1ns, be1 der Sledeanalyse

@ffjwwd; [\ |gehen bis 100° 60 - 65% iiver. ‘ D L
ﬁmﬁfg o ) . In.den letzten Tagen wurde d1e Betrlebstemgeratur
i.\};tu}\f,( Eel obigem Versuch auf 220° gesteigert unter glelchzeltlgpr Verwen—
;!A%cffﬂﬁ,’ dung eines kohlenoxydrelcheren Frlschgases {co :'H2.= 1:1.6).
ME;?C*i;//f/Hiefdurgz'stleg der 019f}§§9§§lt des Bengips auf 60 - 70%, der des
‘\///( . | Oeles auf’50 - 60% be1 etwa glelcher Ausbeute, bezogen auf umge-
a - P getztes Kohlenoxyd. - Die Saureblﬁdung von 3 g/h Realctionswasser

7 { war; noéﬁ'ertragtlich : T

’ Hach den vorstehenden wie auch nach den in Berlcht
‘Nr. 3 beschriebenen Versuchen mit. verdiinmten Kontakten ist die
,Theorie wonach sich dle nledrlgmolekularen Produkte durch Krackung'
-primar gebildeten Parafﬁins innerhaldb der Kontaktmamse bilden,
nicht ‘mehr haltbar. Wire die Kracktheorie richtig, so'miisste eine
;Verschlebung der Produkte nach der niedrigmolekularen Seite von
einer verstarkten Methanblidung begleltet sein, was jedoch nicht
der Fall ist

LU R G I
Gesellochaft fiir Warmetechnik m.b.H,
Laboratorlqm Mousonstrasse.
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4 x Ruhrchemle
'6 x L'Warme,
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