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‘ "Beri ¢cht fNro 3.
Betrifft4 Drucksynthese von xohlenwgsserstoffen;
‘ Kreislaufversuche nit verdiinnten Kontakten.
) . . 7 .

R In Bericht Nr. 1 wer dergelegt worden, dass bed
‘Anwendung verdginnter Kontakte (vﬁ/Tho,‘,/kguhr'-.-loo ¥ 16 ; 615 )

in Geskreislanf aie Reaktionslage nach der Benzinseite verschoben
wird. Beispielsweise wirde bei 210%, 4 1 Gasdurcheatz/g Kobalt/h
und dreifechem Kreislauf eip Flﬂsa_is‘prodl;kt'erhalten, welches zu.
86 Volumenprozent aus Benzin und Oelen und nurzu 14 Volumenprozent
" eus Panf:_fin(bestehta @ééen der ho'he:n Betriebétemperatur,' dig die
damaligen Kontakimassen erforderten,’ Yetyug die Gesamtausbéute ‘nur
120. g/Nm? Idealzas trotz weitgehender Gasaufarbeitung (vel.Bericht

Nr. 1, snlage 4 ung 5 Yo Die\Verflussigupg wWar schlechter -als beim

Normslbetrieb mit huuréhemie-xoatagt: ohne Ereislauf.

eetzt'., Der Gasdurchsatz -war, bezogen auf »antakiofepvol}men, 8leich
hoch, wie es bei Induetriekontekten tbiien 1st. Die Belsatung ‘betrug
‘daher bei dem verdinnten Eontakt 3 1 ge g Robalt und Stunde. Das o
Synthesegas hatte d:l,e‘zi_ismense’tzung 1.29% go, 59% H, und 126 la;‘.-'
. Der Kogtakt wurde zundehst sus einem Stickstoss
kreislauf heraus bei Normaldruck untey Beibehaltung des Kreislaufes
16 Stunden angefahren, woraus sofort der Druck auf 7 atdt erhbht
_ werdeh.konnte. .ohne. dass eine unzuléssige Steigemg» "der"_uqthan-'
bildung aufgetreten wire. E A . o

S © Inletzter Zeif naben wir bei enderen EKontaktmassen
festgestellt, dass men Kontakte in weniger als 24 Stunden anfahren
kann, wenn man bel der zu erwartenden Betriebstemperatur und dem -
no'z_'ma.le\n}fe_tz'-iebsdrupk’ aus einem Inertgaskreiglauf heraus die. Inbe- .
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Arietnahme begimt. Nach wenigen Stunden a.rbeitet dex Kontakt mit
‘Vollast im Ereisleuf und nach 1 bis 2 Tagen kann der Ereislsuf, falle
|'gptiter in geradem Durchgengagefahren werden soll, allméhlich auf 0
reduziert werden. Wir sehen in dieser Anfahrweise eine sehr schonende
und raache ¥ethode zurx Inbetriebnahme von Eontaktmassen, die wegen .
ihrer absolu.ten Sicherheit gegen Zundungen zweifellos auch der Lebens
dauer der Kontektmassen zustatten kommen wird.: X
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K Der obenerwihnte verdunnte Kontakt ergab bei der
Aktivitﬁtaprunms im Bomaldruckofen be:L 185 und 1 Ltr/g Kovalt/h
eine Anfangekontraktion von 66% Der glefche Eontekt benjtigte im
_Gaskreisleuf bei 7 atll und einem Gasdurchaatz von 3 Ltr/g Kobalt eine
Reaktionstemperatur von nur 170-172%. (Nomaler Industriekontakt
'oenbt:lgt bei gleicher Gasbeaufaschlagung, bezogen auf Eontaktvolumen
"im Kreialaur eine Temperatur von\lao ). Diese merkwiirdige 'bessere
Reaktionsféhigkelt der verdunnten Kontakte unter Druok wurde mehrtach

*

festgestento - o . . ~

Bei der. Temperatur von 170>172° und einem Ereis-

. 1aufverh§1tnis 1 t 6 arbeitete der Kontekt nahezu 4 Wochen mit einer
konstenten. Eontraktion von 63%. Der mittlere Kohlenoqdunsatz ‘betrug’
73,7#, die mittlere ,iusbeute 132 g/cbm Ideaigas. Das Kzeislauiverh&lt-
nis lag bei diesem Versuch mit 1 ¢ 6 zieplich hoch. Es wurde aber
inswischan d\u'ch Parallelversuche featgesyellt.\dass man euch mit

' kleineren Kreisldufen :I.dentische Resultate erhﬁlto

: _ In der Anlsge 1 sind die (\}aaaufarbeit\mg bezw. die
Kohlenoxydbilanz ala Durchsehnitt der gesam en Versuchezeit graphisch
au:fgetragen. Zum Vergleich wurde neben 4 a\ mittlere Bild eine Abbil-
dung aua Bericht Nn 1 gestellt, welche di:\ Kohlemxydbilanz fiy

s . . - Lo \

D :
Verachiedene Beobachtungen anlésslich unserer Versuohe deuten darauf
nin, dass bei Inbetriebnahme von Ebntaktmassen in der bisher tiblichen
. Art, d.h. Anfahren unter Druck mit moglichet niedriger Temperatur,

" gehr hochmolekula.re Paraffine gebildet werden, die schon nach beende-
« tex Anfahrzeit, d.h..also bel rroichung der normalen Betriebstempe~
ratur nicht mehr vestindig sind und 4 r gekrackt werden, wobel die
Kontaktmasse von vornheréin einen gewissen Aktivitataschwund erleidet,‘
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) Rormalen Industripkontakt_beim Arbeiten.ohne Géékreislauf‘angibt.

: Der;Vérgieich zeigt, dass der verdinnte Kontakt trotz der dreifachen
- -Gasbeaufschl agung, b6zogen auf Kobalt,.hinsichtlich Ausbeute und -

' Yerfliissigun nicht hinter dem normalen hochprozenti en Kontalt

\

ufzuxubkateht.'Wir.haheh dieses gug;fige Ergebnis,bei,ver¢unnten

Kohtg?ten‘mit Ggskreialaufgn mehr ach ieproduziert, dagegen gelang_
es bisher nicht,hohné_Gaskxeislgu;\bei verdiinnten Kontékten,ﬁhnlioh’
ginstige Verfliissigungsziffern zu erreichen, T

o : ~ Von erheblichem Intereaée_ist'auch_dié Verteilung
.der Flissigprodukte. In Anlege 2 sind die Volumenprozente der einzel-
nen Pgaktibhen aufgefithrt und zﬁar_zwecks beaaeréﬁ Vergleichs auf der
linken Seite fiir den normalen Industriekontekt ohne Gaskreislauf, in
der Mitte fUr Industriekontakt mit Gaskreislsuf und rechts fir den
verdiinnten Kontakt im Gaskreislauf, Die Paraffinbildung betréigt also
bei denm verdinnten Kontakt nocﬁ\niéht 1/4 von der beim normalen

- Industriekontakt ohne Kreislauf und noch nicht die HHLfte -der beim
Industriekontakt mit Kréiélpuf,,wpbei im Hinblick auf eine Verschie-
bung der Produkte bei dem verdtinnten Eontakt die niédrigeré Betriebs-
témperatur erschwerend zu berﬁcka;chtigen ist. ’

_ N Fﬂrldas verschwsﬁéene Paraffin tritt eine Hdquivalen
te Erhohung der Benzin- und der Oelegsbeute auf. Die Verschiebung der

Produkte wird in.ihrer praktischen Bedegtung noch griosser, wenn man
die hohere Klopffestigkeit des Kreislaufbenzins mitbericksichtigt.

'Es dar? aufgrund\dieser Versuche der Schluss A
géngen werden,:dasa béim Kreialauéhgyxieb #erdﬂnnte EKontakte vorteil-
hafter arbeiten als der bisherige Noi@élkontakt, falls auf die Gewin-
nung leichtsiedender Produkte Wert gélegt wird. '
. . ) . * N
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