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Svnthesebesgrechung vom 22.11.1232.

Es wird allgemein die Frage;der besseren Gasaufarbei
und Verflﬁssigggg-erﬁrtert. Hierzu sind in der letzten zeit er-
néut,Uberlegungen angestellt und ihre betriebliche durchfijhr-
barkeit besprochen worden. S
Bei der’ Mitteldruck:Simthese hat die Erfahrung gezeigt,

-4aB ein unvérhaltnismﬁsig starker Hy-Verbrauch schon in der -

Stufe 1 stattfindet und zur Polge hat, daB dag He/co-vurhﬁltnis
in Synthesegas II nur noch etwe 1,5 betrigt, Die weitere Auf-

arbeitung eines solchen Hy-armen Gaseg ist stark behindert ung
kann nur dquren eine der Verflﬁssigung ungiinstige hshere Tempe~
ratur erreicht werden, Die Aufbeseerung des Syntheeegéses II
nit Hy ist daher eine vordringliche Aufgabe, ° .

’ Die Vorbereitungen hierzu sing im’ Genge, Die praktische
Durchfiihrung ist in folgender Weise-geplant. Ein Kompressor for-
dert reines Waesergae, ein zweiter Kompressor ein Gemisch aus
dem gesamt%n fir die Mitteldruck—Synthese erforderlichen Kon-
vertgas und etwag Vasserg:.s, Dieses Gemisch kann Zusiitzlich
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tiber die 002-W§$che gegeben‘werdeﬁ. Davon mufB die griflere Men-
e dem WaSoergaéxzugesetzt werden un ein geeignetes Synthese-
gas I zu erhalten, Der Rest des Gemisches'wird dem S:mthese-
gas II zur Aufbesserung zugefiihrt. Es soll die von der Druck-
kdndénsation Stufe I durch das Ofénhaus und fiber die OststraSe
zum Gzsmaschinenhzus laufende Leitung zur Ansaugung von Endggs
I benutzt, hinter dem Koupressor das komprimierte H2-reiche v
Lonvertgas zugemlscht und das 5o erhcltene Synthesegas 1T dem
Ofenhaus fiber die WeststraBe waeder zugedriickt werden, Sollten
_sich Schw1erigke1ten durch Kondensatblldung sus denm benzinhal-
iwen Indgas in der Leituny zum Konpressor ergeben, dann kann
dasvzur Aufbesserung erfordcrliche Gemisch auch allein iber
die VeststraBe zugefiihrt, mul aber aus Verteilungsgrinden (End-
gasle{tuhs verteilt sich .von der Mitte des Ofenhauses nach bei-
den Seiten) durch eime vom Westende nach der Mitte des Ofenhau-
" ses noch zu verlegende Leitung dem Svntheseﬂae 11 zugemlscht
werden. ) .
Is werden weiterhin Massnuhmen ersrtert, die eine Herab-
.Betzungz der Vergasung erwarten lassen., Sie betreffen die Ver-
téilung der Aufarbeitung in den Stufen, das mehrstufige Arbei-
“ten wid den Kreislauf Da ginstige Erfahrungen hieriiber aus
den Hormaldruck-Aﬁlagen der Werke Essener-Steinkohlen und
.Schwarzheide vorliezen, sollen diese und die Betrachtungen hier-
.Zu vorweggenommen werden.
Essener-Steinkohlen hat- von Anfing en das Prihzip ver-
Tolgt, die -Aufarbeitung des Gases stirker in die Stufe II zu
Yerlegen ©1s es bisher iiblich war bzw, sic gleichmiBig auf bei-
#Wde Stufen zu verteilen. Um eine gute Verfliissigung 2zu crzielen,
hat man die Tempere turen der 0fen mé;lichst niedrig zu halten
versucht mui3te aber dazu qlne gutg fufarbeitung mit einer der
Projéktierung-gegenﬁber wesentlich niedrigeren Ofcnbelastung
efkaufen, sodcf die vorgesehene Ofenleistung nicht erreicht
wird. Die Aufstelluny weiterer Ofen wurde dcher sofort ins
Auge gefasst, Zu berﬁcksichtigen ist; daB ein verhiltnismi8ig
alttivenrciches Synthesevas zur Verfiigung stcht, das bei ge-
‘drosselter Aufarbeltung in Stufe I ein genugend aktivenreiches
~.athesegses filr Stufe %I licfert, um die "1elchcn Vorteile zu
-errcichen, wie sie in den nachfolgend:n Bctrachtungen iiber den
Kreisliuf noch beschrieben werden sollen, Uberdies vird der
fiir die ZWischenregenerietqng Grforderliphe Hy, lazufund dem
: -3 -
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‘den Endgeas I‘zugesetz%, um das S'mthesegas IT aufzubessern,

s lech den Erfahrungen der letzten 3 Monate in Schwargze
heide I (einstufig) ermdglicht ein geringer Kreislzuf (TFrisch-
gas:! Gesantgas im Durchschnitt 770:1060 m3/h = 1:1,38) eine
Senlung des Temperaturnivgaus, sodaB'die_zusﬁtzlichzCoz—Bildung
Stark herabgedriickt und eine betr&ehlictherbesserung der Aus-
beute an fliissigen Kohlenwasserstoffen auf durchschnittlich

130 e;/mn3 Idcalges erreicht wird, Der €O-Umsatz betrigt bez.
auf das eingesetzte Ffischgas und des nach Abzuz der Kreislauf-
ﬁcnge-verbleibendc Restgas etwa 92 % und die entsprechende
Kontraktion ctwa 69 ¢, ,

* Hierzu kdnnen nun folgende Uberlegungen angestellt werden,
Zweifellos bewirken Wdrmestatungen eine gegeniiber dem die Reak-
tionswﬁ:mc abfiihrenden Nedium crhspte Tcmpbratur im Inneren ]
der Xontulktksrner, Hierin dirfte die wesentliche Ursache fiir
dié'Vergasungsreaktionen-zusétzliche CO,- und CH4fBildung-und'
die Kontaktsch?digung-Kohlenstoffabschcidung-zu suchen sein,
Jede MaBnahme, die 2u einer Verminderung dieses Tempersturge-

félles beitrégt, muB zu einer bessoren Verflissizung und 1lin-

' ‘geren Lebensdouer des Kontakte s fihren. Hicrzu 2ihlt das Ar-
beiten mit verdiinnten CO/HQ-Gemischcn. Infolge der verringer- -
ten Rcaktionsgeschwindigkeit ist die absolut umgesetzte CO-Men-~
ge und domit die ﬁberhitzung in den ersten Kont.ktschichten ge-~
ringer ung die-Umsetzung verteilt sich auf eine gréBere Schicht-
linge als bei konzentrierten Gemischen, ‘Die Alterung des Kon-

 toktes wird damm langsamer fortschreiten, '

' Prektisch liecgt dieser Fall bei dem fiblichen Aufbau der
Synthese-Anlagen in der Stufe II vor. Lrfohrungsgemis weil man.
da8 zu den Kennzeichen dieser Stufc gehort, deB die Kontakte
eine lingere Lebensdauer aufweisen, langsamer und stetiger in
der Tenperatur gesteigert werden brauchen und daf Zwischenbe-
lebungen‘praktiséh:keinen Erfolg bringen. Nachtcilig wirken sich
dic ﬁbermaﬁige Verdilnnung sowice dic Verarmung des Gemisches an
Hy nach der Stufe I hicrbei 2us, du eine hinrcichende Umsetzung
ihdhere, der Verflissigung ungiinstigere Tenperaturen erfordert,
ﬁabei spielt der Inertgehalt_des Synthesegases I eine wesent-
iiahe‘nolle. Ist er gering und wihlt man eihe niBige Aufarbei-

tung in Stufe I, dann resultiert fiir Stufe II ein verhiltnis-
) milig .
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rciches Gas; das insbesondere nach Aufbesccrung des Hg/co-Verf
hiltnisses mit guteér Umsetzung und Verflissigung vercrheitet
verden kann, wie es vei Essener-§teinko:len der Fall ist. Ver-
legt man dic Aufarbeitung vorzugsweise'in Stufe I, so wird wie
cben cusgefihrt die Vérflissigung in beiden Stufer schlechter
liegen, Iet hicrbed gleichzeltig der Incrtgehalt in stufe I '
héher, dann erfordert schon diese h6hcrc‘Tem'eratur§und die
Gesantverfliissigung verschlechiert sich nochnals, -

. Von den eben geschilderten Gcsichtspunkteh ausgehend
erscheint das Arbcitcﬁ‘mif'mehr 2ls 2 Stufen keineswess er=
strebenswert, da weitere stufen.zuf Auforbeitung immer hihere
Temperaturcn. erfordern. Irfrage kime es bei sehr inertermen
S'mthesegas, daid in den crsten gtufen nur sehr miBig aufpear-
beitet werden diirfte. Oder bei Verdinnung des Synthescgases I
mit einem spiiter kondensicrbaren oder cuswaschberen Inertgasf
wiq Yassprdampf oder CO,, wodurch auch in Stufe I die giinstig-
ston Verflissijungsverhiltnisse und fir weitere Stufen in et
wa genigend reiche Gase erzielt werden. .

Die bisherigen Ausfithrungen lassen crkennen, daﬂgder ein-
stufige Bet}ieb mit verdinntem S:mthcsegas bei geeignc%er Viahl
der Bedingungen'die»gﬁnsfigsten Vqrflﬁss;gungsvcrhﬁltnisse cr-
gcben mud, da so {lperhitzungen der Kontelkte und dumit fibermés
Bige Vergasungen wirksam vermieden werden konnen.. Die crforder-
liche Verdiinnung errcicht man prelitisch om zweckmifigsten durch
Tiiekfithrung des Restgases d.h. durch dcn Kreisleuf. Sﬁntlichg '
8fen erhelten denn das glciche verdiinnte Synthescgas, daf von

'ldo: Frischzasseite her auf das gﬁnstigsté Hz/co-Verhd;tnis ein-
rcgulicrt werden kenn. Es leuchtet auch ohne weitcres ein, daB
optimele Verhiiltnisse nur bei Tinschaltung cines verhiltnis-
miBig géringcn rpeislaufs erzielt werdun vie es in Schwarzhei=
de:der TFall ist, ETr setzt den Aktivengechalt soweit hersb, dab
cincrseits die Uberhitzung des Kont.lkts goniigend vermicden und
andcrerscits eine geniigend hohe Aufzrbeitung errcicht wird,

Ts wird dabeil glcichzcitig eine dcr Verfliissisung glinstige

’niodrige Tcmperatur angewandt werden kinnen. Jede Steizerung

des Kreisloufs iiber einen crfahrungsniissig festzustcllenden

gunstigétcn Vert hinaus macht fiir diesclbe Ums:tzung eine der
. ) ‘- § -
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Verflﬁssigung ungﬁnstigere hohere Temperstur erfordeflich.Fﬁr
c;nc weitere Aufafbeitungides Kreislaufrestgases in einer wei-
. tercn Stufe ist»eing Anre}cherung des Aktivengeha;tes durch
Zwischenschaltﬁng einer doa-wasche erforderlich,

me K;eiglauf in der Mitteldruck-Smthese s0ll zundchst
" noch abgesehen werden, da ein Riickgang der hartpa#affinischen

Anteile 2u ervarten ist.‘In diesenm Zusammenhang ‘wird der Vore
'éthag gemécht, eine beschrinkte Zahl §fen mit cidem Co~reichen
Sonderkontakt zu betreiben, der bei niederen Temperaturen Bis
" 2u etwa Tof% Anteile iiber 320° siedend liefert und so einen Aus-
gleich fir den Hartparaffinveriust schafft. Diesec Vorschaltstufe
lieferst voraussichtlich ein Gas, das zweckmissiger in 2 weite-
ren Stufen ohne Kreislauf aufearbeitet wird, Es:spll 2undchst
die Auswirkung deriAufbesserung des Synthesegascs iI mit H2 ab-
gewartet werden. '; .

Fiir die Mitteldruck-Synthese ist dagegen einé Verbesscrung
der Verflissigung zqurwarten, wenn man die Aufarbeitung des
Gases gleichmissig iiber beide Stufen verteilt, Je nach dem Aus-
maB der dabei miglichen Temperatursenkung kann gleichzeitig der
Anteil an hochsiedenden Kohlenwasse$stoffen noch vermehrt wer-

- den,_ Eine weitere VerbesSefung kénnte durin bestehen, daB syn-
thesegas I duréh Vorschaltung der 002-W5sche fir Konvertgas auf
héhere Konzentrationen an C0 und H2 2u bringen, das bei ver-
‘hiltnismiBig niedrigen Temperaturen in.halbflissiger Phase ver-
arbeitet, und fir Stufe II ein gentigend reiches Gas liefern wiip-
‘de, das nach Aufbesserung;des H,/CO-Verh#ltnisses in gleicher
Veise mit giinstiger Verfliissigung Umsetzbarvsein miifte,

~ Der Kreislauf soll zunichst nur in der Norméldruck-Syn—
these durchgefiiirt werden., Da ein vorhandenes Geblidse nicht
die notige Druckdifferenz 2wischen Restgas una Syithescgas 2u
liberwinden vermag, miissen erst ein geelgnetes Gebldse beschafft
und die entsprechenden Leitungen verlegt werden. )

Inzwischen kann anstelle des Restgases der Normaldruck-
Synthese das der Mitteldruck-Synthese benutzt werden, da hier
Jeder beliebige Druck bis zur Zuldssigen Grenze von 3000 mm fiir
die AR-Anlage eingestellt werden kann. Da das Endgas der Mit<
teldruck-Synthese z.2t. ibor die alte AK-Anlage I entspannt
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wird, iét es gleichzeitig méglich, nach Herausnshme des Ben-
2zins das Restgas iiber ecinen zwisohengeéchaltetun Adsorber durch
vorhandenc Leitungen vor dic Normuldruck-Synthesc zu leiten

und dem Synthesegas zuzusetzen.

Dicse Art Krcislauf wird zunuchst in Gang gesetzt. Zu
bcachten ist dabei, daB infolge dcs besonders ungiinstigen H2/
CO-Verhiiltnisses von ctwa l.00 im Restgas der Mittcldruck-Syn-
_thesc das Fris¢hgas hoher als 2,00 gefahrcn werden mu8, um das
richtige Verhdltnis fir das Kreislaufgas zu errcichen, Das be-
deutct cinen Mehraufwand: an Xonvertgas, Das H2/CO-Verhultnis
im Restgas der Jltteldruck-Svnthese wird aber wieder giinstiger
ausschen, wenn die Aufbesserunb des S:mnthesegases II durchge-
fiihrt 1st. Andercrscits muB abgewartet werden, ob auch bei uns
wie in Scharzheide I bei Linhaltung cines Verhiltnisses von
2.00 und wcnig_dardbcr_;;n Kreislauf-Restgas mit cinem iiber-
hshten H,/CO-Verhiltnis anfillt; was dann von Bedeutung wird,
wenn ein Krcislaufgeblase fir die dcs Restgases der Normal-
druck-Synthese sclbst vorhanden ist.

Bezlglich der Gasmengen, die in den Kreislauf zurilckge-
fiuhrt werden, sind wir an die aus der Mitteldruck-Synthese zur |
Verfiizung stchende Restgasmenge bebunden, dic sich z,2%t. auf
-etwa 1looo Nm /h belauft“Boi Vertuilung auf 48 0f¢n der Nor-
meldruck-Synthese ergeben sich 230 Nm /h/Ofcn die der bisher
eing gesctzten Frischgasmenge von 720 Nm /h/Ofcn zugefilhrt wer-
“den ktnnen, Das entspricht cinem Verhiiltnis von Frischgas zu
' Gesamtgas von 1,32 gegen 1,38 in Schwarzhcide, also sowohl
uinem geringeren Kreislauf als auch cinem gcring?ren Frisch-
gascinsatz, Nach den dort durchgefiihrten Variationen diirfte
bei ciner der unsrigen ihnlichen Prischgaszusammuns-tzung bei
) gceignetdm"Krcislaufverhaltnis ein hoherer als der projektierte
Frischgascinsatz moglich scin, sod:.B im Verein mit der g'instigen
Verf1u551gung eine starke Stei-crung der Ofunlelstung méglich
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