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. Die Inbetriebnahme der Anlage erfolgte am 26,11, mit
den Blcken 14, 15 und 16, P , : P
' Die wghiuer und des-Blockes 17 erfolgte mit Misoh-
kontakten mit 5 % ThO,. Binselheiten ersicht man aus folgender
Zusamnmenstellung, | ‘ -
Blook 14 u.l5: Korngrisse 2-3. mm. Normale HMllung,
Block 16 3 Korngrsse 2-3 mm, Ofen 163 u, 164 normale
Fillung, Ofen 161 u, 162 Vortillung mit einer
. , ' Kesgohicht von 50 mm Hihe, -
Bloock 17 } Biriohkorn 2-3 mm. Vorfillung mit einer Kies-
' schicht von So mm Hshe, Ofem 173 u, 174 sind
so:‘eingeriohtat‘, da3 die Gasfilhrung vom unten
- nach oben erfolgen kanin, Um Kondensation und
Horabtropfen von Produkten su vermeiden, ist
4 efne Art Glockenboden eingebaut, Indetrieb-
’ _nahme infolge des Prostes versigert.

Dae Rinfahren erfolgte bel suntchet niederem Druck mit
etwa 1000 m°/h Belastung ab 130° bet voll gedffnetem Entspannungs=
ventil, Innerhalb P-4 Stunden wurdc wihrend der weiteren Aufheisun,
der Druok gusseitig auf 5 atdl gesteigert durch Drosselung des Ent-

' spanuungsventils, ‘Bed 168° waren die 12 8fen naoh insgesant 8 Stun:
den vonvnoginni der Gasaufgabe ab gerechnet in Reaktion. Bemerkens-
wert ist dabei, dal keinerlei plitiliches Ansteigen der Kontraktd-
onen oder der GHy-Werte beobachtet wurde, ' :

Boi der weiteren Steigerung der Zemperatur erreiochten
nach 24 b der Blook 14 @ 176°, Blook 15 = 178° und Hlock 16 = 176*

" In dleser Zeit wurden Kontraktionen um 50 % gemessen, wobei aller-
dings die Belastungen sus folgendem Grunde praktisch nicht bekannt
waren., Pir jeden Bloo} ist nur 1 Nengenmmesser vorhanden, der mit-
%ele Umschaltvorrichtung auf dié einselnen Ofen gelegt werden kamn
Diese hat versagt. Sofern die Belastungen gwischendureh messbar
‘waren, wurde festgestelly, daS bei &hnlichen Rontraktionen stark
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unterschiedliche Belastungen swischen To0o und 1200 l,/h oinge~

.. 8tellt waren, Besonders auffallend war dieses bei Ofen 141, der
bed hoher Belastung von 1300 7/h etwa 6o % und bei Ofen 161,
der bei sehr geringer Belastung nur 20 % Kontraktion soigte, Wit
Riicksicht suf die Gasverteilung in den Ofen war als untere Be-

-1astungsgrense 800 P/ angesetst,
-qle Mass f4r die Belastung dienen,
Jetzigen Mengenmessung lassen es ge

Dariider musste die Kontraktion
Die Sch'ierigk_eiten bei der
raten erscheinen, eine eicht-

bare Mengenmessung fir Jeden Ofen su sohaffen, :
In Verlauf von 5 Pabrtagen wurde die Temperatur sller

Ofen gleichmiissig bis suf 185° gesteigert und weitere S Pahrtage
b1s sum 5.12. so gehalten., Von da ap vollsog sich die Temperatir-
lfeigémg etwa nach dem Programm der drucklosen Anlsge,

Ab 4.12, kann die Nongenmessung nach Einbau von !&nnl-
‘ventilen anstelle der Umscheltdlockventile als in Ordnung befind-

lich angesehen werden,

N

In Polgenden ist eine J-bersicht dber die einseclnen Sfen

nech dem Stsnd am 17,12, gegeben,

Die Zshlen nach den Ofcn-%r.

bedeuten ngcheinander: Belsstung/Kontraktion/Co im Endgéa/cn‘ im-

Block 14/22 7age/190°: 141
, ‘ 142
: 43
' SRR 144
© Block 15/22 Tage/191,5%:151
, 152
‘ 153
_ I L78
 Block 16/22 %age/191,5°:161
: 162
163
164 .

i ‘Mir die gesamte

 1300/65/18-16/12-24 ;

1oo/63/ 17 / 13
900/52/ 23 / 7-8
1300/51/ 21 / 8-9
1o00/60/ 19 /l-11
1000/52/19-18/ 9-11
900/52/23-22/ 8

1300/6/ - [/ -

.. 800/37/ 24 [/ 3-8
1000/68/ 20 /1lo-11

1000/59/ = [/ =
1200/58/20-19/ 9~ :
bewegt sich seit dem 8.12,

die Kontraktion nach €0, um 55 £ und der CO-Umsats um 65 %, wihrema

im Endgas der CO-Gehalt mit 21 % und der 034-Gehalt mit 8-9 £

durchschnittlich. angesetst werden kinnen, .
Von besonderem Interesse ist die Tatsache, da8 nach den

3 bisher erfolgten Stillstinden keine nachteiligen Folgen fir die
Synthese beobachtet v.nrden& Nach den Erfahrungen bei den -5
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Versuchsifen von Block 13 waren fir den Anfahrbetried einige lua-
nshmen vorgeaehen, die @berlegungsgeniss dle damals beobashteten
StSrungen nach Stillat inden verringern oder beteitigen 80llten,
Hiersu gehSrten u.A. des Arbeiten bei 5 statt lo atll und die Auf-
rechierhaltung einer kurszeitigen GasstrSmung nach eingctutom
Stillstend durch Bntspannung der gesamten Anlage ( Aktémnotis ¥r,
© 632 v.10.11, 38), Beides wurde bisher in dcr Grossanlage such
' dnrchgetﬁhrt.
n Die Stillsté.nde selbst errolgtem
L) im 29.11, 16%°Unr bis 18%°Unr, Eine Schweissnabt der im
Boden ver}egten Konvertgasleitung war gerissen. Diec gesamte Anlage
musste zur Reparatur dieser Stelle ntnlgcsotﬂrnrdcn, ‘ds kein
Trennorgan vorhanden ist fir das sum fe:lngoreinigten lunrgu
‘gehende Konvertgaa.

2.)  Am 7,12, 16°° - 17°° Uhr, Es musste eine Entwisserwigs-
vorrichtung em Zwischenkfihler des Eomprescors angebracht werden,

3.) 4mlo.12, 13%° - 4% Unr, Ausfallen des Dampfgsblises
fir die 'ausergaatardemng infolge lasserechlagen in der Dsmpftur-
bine, VerlBgerun& der’ In'hetrielma.hu ds Strombeschaffung schwie-
rig.

Wihrend die !elperatur der Dten von Block 15 und 16
nach dem Wiedoranfahren dieselben blic‘ben, wurde die Temperatur :-
von Block 14 nach den B.Btinat snd um 3° geeenkt, da oin ltsrk-r ,
xontraktionlmtieg eingetreten war, EBine Beheizung der {fen wkhrent
des Stillstandes fand nur beim ersten Msl statt mit Ricksicht anf
die allgemein noch niedere Temperatur.

Allgemein soll noeh geoagt werden, daB sich bisher keins
mechanischen Schwierigkeiten in der Druokanlage orgoben haben, wemn
‘man von der Nengenmes absicht,

: Die Abfilhrung der Produkte geschieht bis sur hrﬁphla-
lung der Druckkondensationsanlage sunichst in folgender Veise, :
L Das Endgas der Druckanlage wird entspamnt und warde anfang’
‘Uber dem Gaskihler IIY und die neue AX-Anlege II in des Restgas:
gcrﬂhrt Das Kondensatdl wurde gemeinsam mit dem der drucklosen
- Anlage gemessen, Der Ablauf des Paraffine erfolgt unter Druck Hber
einen xondmtopf gu einer Vorlage in der Dmckxondemationuaalm.
o Spiter wurde die getrennte NMessung der Produkte der
:Drucksynnne versuoht und fir das anfallende U1 so durohgefiihrs,
Qa8 soin Ablauf sir alten Seheideanlm der drucklosen Synthese
‘erfolgto. Die getrennte gezgsimlnng hingegen scheiterte _ 4-
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bis zun 8,12, damn, daB infolge stnunngen in den Abnmleitnngen
sich Pehlmessungen nn den Bensinuhren - ergaben, -
: Seit dem 12,12, wird das entepamate Endgad der Druck-
anlage, nach Abscheidung des Uls in Gaskihler m, sur weiterea
Aufarbeitung dem Synthesegas II der drucklosen Anlage ngescbn
Das Endges II der drucklosen Anlage centhilt eomit das Bensin beider
Synthesesnlagen und wird auf die baiden Ax-Anlagen wverteilt, Da
‘auch das J1 aus dem Guktlhler III wieder sur Scheideanlage der
i drucklosen Synthese llu:tt, 90 werden jetst 81 und Bensin beider
Anlegen gem-insam und nur das m'uckparaf"in getrennt gemessen,
: Binige Zahlen: aonen 61s Anhaltepunkte fir die Pro-
. - duktion und Ausbeute der Drucksynthese angegeben werden, Die ei-
' nigermassen suverlissigen lcssnngen vom 8. - 11.12, Orpbon i=

Dnrohschnitt .
. Benzin 17 ,ol’
01. . 5,1 "

1

Produktion - 32,9 m” x 0,73 = 24 tato

Der Synthesegeseinsats betrug 11 G”h’/h Somit orga\ben aioh ale
Ausbeuten 86 g/li3 Synthesegas besw. 103 o/m’ Idealgas.

Auffalend ist hierbei, da8 éaa Gewiohtsverhiltnis von
|Benstn su B1 (+ Paraffin) mit 48 : 52 & etwa dem der drucklosen 5,
| Anlage entapricht, wihrend uns sus der Versuchsanlage bekannt ut,:
'daB der Bensinanteil wessntlich geringer ist.

Es s0ll noch bemerkt werden, 4a8 die Dimpfekolonns vor
den 26.11. nicht in Betrieb war, da bei Nichthersusnahae des :Bon-
sins aus dom Endgas der Stufe I der Schnitt der Produkte im Gas-
kiihler der Stufe II schon derart verbessert wird, daS praktisch
kein Soh'erbeunn mehr in der Kolomne anf&llt, Nach Inbetriednahme
der neuen AX-Anlage warde dde dasugehrige Dimpfekolomne einge-
‘"schaltet und der Temperaturregler der alten Kolonne hidr bemmtss. .

Seit dem 1212, passiert das Benzin der Drucksynthess
‘und der drécklosen Synthess’ gemeinsam den Gaskithler IT und fRILt |
zu etwa ¥3 in der Stufe I der AX-Anlagel und su 2/3 in der neusn
A!-Anluge I an. Weiterhin arbeitet wieder die Dimpfekolonne der
AX-Anlage I, wihrend die Inbetriebnahme der Kolonns der AX=-Anlage
II bisher Schwierigkeiten bereitet hat, Es ist also 8o, da8 mr
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der geringere Teil des anfallenden Bensins geschnitten wird. Vemn
such die lnktionierwipkuﬁg des Gaskihlers II durch die hihere
Eonsentration aa Produkten noch etwas besser sein muss als vorher,
80 fillt doch immer noch Schwerbéngin in der ARK-inlsge I an, so~-
da3-der von der AR-Anlage IT herrihrende micht catfernte inteil
‘Schwerbenzin die Siedekenugziffer des Gesamtbenzins erfisht und demit
die Oktanzahl etwas.erniedrigt. Ausscrdem trigt das Druckbensin’
seinerseite zur Ver&,chlechterung der Oktansahl bei,
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Dr, “Rartin s
: Peiss
Schaack
 Wlke _
- Synthesedetried 2 x, -
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