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Eetrifftz ;romatisierung der (nq=-Praktion des A.K;i-‘ﬁensm m
Tolucl unter inwendung von al.hushrten'chrmvd-

Alumintumoxyd-Kontakten ia rauerversuch, .

/ . - i
fure naoh intdeckung der Tatsache, das ein goringer Alkalirusats
Zu ungeren gus 18 £ Crp03 und 82 £ 4130 bestehendon ‘romatisie- .
rungekontakten vor allem die KohlenetofIbildumg gane cugercrd S
lieh herabzusetzen im Stande i3t, wurde mit o n Kontakten, -
die auf diesor ‘Grundlege hergostellt worden waren, eine lausr-
vorsuchereihe begonnen, dersn wichtigete Zuhlenergebnisse in den
beligaliigten /nlegen enthalten sind. Tem guch hicrous 'alles ‘e
sentliche achon zu entnebmen iet, 80 sollen 4is nuchetebenden
susfihrungsn ver allem gur rrgéngung und Trliuterung der Zehlien-
angaben dienen, - - - :

ie Herssell der Kontukte srfclgte in der Wolse, 485 das .
aiorte, cus gaiﬁmﬁm mittels COp-Fillung hergastellte '
alkalifrele »lp03 mit der entspreckenden Henge Chromnitras, B
linitrat und bei“x 429 trat unter schwachen *rwiirmen wund '
Zugabe von wenig Yasoer intenaiv goriihrt wurde, um eine ,
homogene Paste hersuotellsm. Diese wurde dann suf eine Platte
gegoseen, sodul eine dinne Schicht entstapnd von ca.°§ -8 mm
ihe. Nack gweistitndigem Trockmen bed ca, 158 - 175%

innerkeld 90 yimuten in einer Muffel et 607° aufgehsist und

90 Minuten bei 600°° kalsiniert. Haoh denm Abkithlen wurden die
plattenftraigen Gebilde gerkleinert (auf 1. - 3 am Eor:gﬂllo)’

und vom Gtuub abgesiebt. Danach war der Eontakt cinbeuf N
Tine Yormgabe hat bei sllen drei Zontakten niokt stattge @m.

/18 Fesktionsdfen wurdem uneero bokunnten Al-Blooklifen mit auto-
matigoher %_Briera' inrichtung und Jasprobenskme verwe. ot, die bet
einoxr Linge von 100 om und rreite ven 12 om dref Bo R von -
Jo 25 gm 1.%. enthalten, wclche sur ~ufnukme der Reaktionsrobre |
aelus Iurenglas - bestimut sind. Dse Fontakivolumen batrug Jeweid
250 oom, die Heisung geschah in vier Abochnitten olektrigsoh wnd -
durch ¥iderstinde geregelt. Trotgz der guten Tlrmeloittihighkeds °

" dos Aluminiumblockes gelang es, in dem Ofen ein Tenpcraturrflnq
Lersustellen und gwar lag die Temperstur obcg - die Jfen sind |
senkreoht mcntiert - teim Tintritt des FlUsslgprodyktes sm tiefe-
8ten und stieg von ;bsokmitt su fbsohnitt un Jo 10%, Zum Peispield
botrug der iopperaturverlsuf tei einer mittleren Benktionstenpe~
ratur von 450° von gben mach unten 435 * » 455° und 465°,. :
Edne Vorwirmung des leatgproduktee yor dem Tintritt in den Ofen
erfolgte nicht, 80dad man praktisoh den Sbersten Ofenabgcimitt al |
erwﬁanone' und nooh nicht als Reaktionsgons ensehen karn. Taher

I a Xontaktbeaufaohle » Gl 2u ol.% bozogen auf 250 gq
Rontakt 8¢ : oon rlusasigeinsats/Std. fastresotet ward
wohl besser mit 13,5 § - entsprechend der Vernachliscijung der |
obersten Hecizecne elg heaktionszone - snsusetzen. Fach dex Pasnie
ren des Ofens wurde dio grisSere Henge des Flileoigproduktes in

- einem kleinen luftgeiilblten Abscheider kondensiert, das Reaktions
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gas anschlieBend bei -30° von den letsten Resten des Fltestig-
produktes befreit, gemessen und ging, an der im Nebenschlus$
liegenden automatischen Probenshme vorbei, in die Abgasleitung,

Das Finsatsprodukt bestand bei den meisten Versuchen sus der in
der IT¥-Inlage herausdestillierten C7-Fraktion des AE-Benszins,
sledend szwischen 90 und 99°, Die Dichte lag meistens bei 0,690,

der Olefingehalt um ca.25 %. Einige Versuche wurden auch mit’
anderen Produkten, wie beispielsweise der Coy-Fraktion eines
ruplinischen Renzine gefahren. Leider kam am Schlu8 des Betriebs~
Jahres lingere Zeit, ca, 4 - § Wocken, eine Ug-Fraktion sum Zine
satg, die etwa 10 Vol.% einss hochsiedenden Riickstandes snthiels.
In der Aromatislierung machte sich dieses durceh gesteigerte Kohlen-
stoff- und crne!‘asbnd% und demgemiB verringém-u-
.beute bemerkbar, eine Dauerschiidigung verbdunden war,

sei dahingestellt, nach dem Rickgang auf das frithere Einsatspro-
dukt lag der Kohlenstoffwert wieder vtllig normal, es dlied dm-

gegen die etwas erhShte ‘Crackgesbildung, die eventuell abder such -
auf eine normale Eonfiftaltemg mﬁckéefuhrt werden kamn, -

Tie Reaktionsdauer betrug stets 60 Minuten, danach war 5 Minuten
Stilletand, anschlieBend wurde 5 uinuten Stickstoff geblasen -
Strimungsgeschwindigkeit 90 1/8td. = 25 Mimuten mit Luft - %0 1/
Std. - regemeriert, wieder 5 Ninuten Stickstoff geblasen wnd -
suletst 5 Minuten mit Wasserstoff - 60 1/Std. - redusiert. Somitd
dauerte die Regenerierung inegesamt 45 Minuten und die Resktions-
gur Regenerierzeit betrug 1,33 s 1. ' E

. die . i

Wie sus den Anlagen zu ersehen ist, habden Déuerkontakto innerhaly
eines Jahres gegen 3 600 reime: Reaktionsstunden durohgehalten.

al es nicht mehr sind, fIndet eeine Erkldrung in den hiufigen
‘upflillen der Sonntegeschicht, den wiederholten Stillstiinden in--
fclge von Bombenangriffen, Betriebsstérungen u.H. Auch ist nash
cd. 3 000 5td. der dritte Heisabsclnmitt von oben durchgebrannt,
sodaBl der Temperaturverlauf seitdem nioht mehr so exakt ist, wie
oben angegeben, da der defekte Abaohnitt jetzt von den Nawhbar-.
abschnitten mit beheiszt wird. Auf eine Reparatur wurde absichte:
lich versichtet., Bei dem notwendigen Aus- und “iedereinbau des .
Kontaktes kinnen eventuell Verluste entstehen, da beobachtet
wurde, da8 die Duranglusrohre bei langen Betriebszeiten {lber 450
.die Neigung besitzen, etwas zu erweichen und damit in der Bo

des Al-Blockofens fest uliegen, was beim Ausbau der Duranrohre -
stets zur Zerstdrung der Rohre fiihrt, Andererseits sind dureh die~ .
8e wiederholten Zwischenfélle die Kontakie auf ihre Widerstands- -
tihigkeit gegeniiber Abkiiblung, Stilletand wihrend der Reaktiem
Scwle Regenerierung besw. praktisch allen Uberhaupt vorkommenden
betrieblichen Schwierigkeiten - abgesehen natiirlioh von einer
'berhitzung - gepriift worden und man kann sagen, dag alle aiese
Vorkommnisse praktisch ksum einen EinfluB suf die Eontaktektivitis .
ausgelibt haben. o ) : i :

Ein Vergleich der beiden Rontakte 426 und 427 - die villig iden-
tisch sind bis euf den Nag0- besw. Kp0-Zusate, wobei aber 0,85 § -
Nag0 stSchiometrimch 1,27 % K20 entsprechen - geigt, das die Akti-
vitlit, susgedriickt im mittlersn Aromatengehelt; praktisch gleich

- ist: 41 % gegen 42 % Aromaten. An dieser Stelle sei erwihnt, dag
-bei Beginn dieser versuche ein Soll-Aromatengehalt von 40 - 4% .
-Vole. % im Fllissigprodukt qutgeIes‘E wurde. Auch die Endg 5
und dle Fndgassusammensetzung sind v8llig identisch, die Bilans
ergibt im Mittel von 54 Versuchsperioden weitgehende Ubereln= .
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. hohen ‘Aromatengehaltes von 4

stimmung. Der Kohlenetoff ist mit 143 besw. 1,4 % sehr glinstig.
Es sind dies {ibrigens auch die “erte, die sur Zeit - ca, 1
nach AbscnluB der Jahresbilens - nooh in den Bilanzen erhaltem

- werden.. Unterschiedlich sind lediglich die Toluolmengen, 4ie pro

Kilogramm Kontekt und Jehr erhalten wurden, und zwer liegt & 4
trotz etwas hbheren Aromatengehaltes und etwes lingerer Laufsed (
deutlich tiefer. ks het dies seinen Grumd vor allem in dem h3heren "
Schiittgewicht von K 427, bei dem 250 oem 128 g erfordern gv‘u :
120 g bei K 426. Aber auch die unausgewiesenen Verluste, die dbedi.

K 427 13,5 4 soien 8,6 % vel K 426 betragen, und die fast ause
8chlieflich Verluste an Flissigprodukt darstellen, haben gur Yolge

‘def die dahres-Toluolausbeute bei X 427 erheblich geringer fst,

Von diesen beiden Kontakten unterscheidet sich X 429, dor im Yers
gleioh su X 426 noch 193 & MBO-Zusats enthilt, erhebdlich, ‘Der
Durchsoknlttsaromatengshalt liegt mit-46,6 < Uber 10 %, besogen
auf die Aromatenausbsute, hther als bei den vorherigen Eontakten,
die ‘ndgaszussmmensetzung ist obenfalls etwas besser und die
Flilssigzusbeute weist bilanzmiBig ca. 1 Gew, % meLr sus, Da das
Sohilttgewicht von X 429 den kleinsten Vert besitst, so kommt die-
Ser Kontakt bei Berﬁckaichtignng der ldngsten Laufzait sowie des

o4 & und trots dor 10 gew. wmaRe-
gevwiesenen Verluste auf dis hohe Toluolausbeute von 243 kg pro Jakz
bezogen auf 1 kz Xontalt. Der Rohlenstoffwert von 1,1 Gew. £ st
deutlich geringer als bei den anderen Eontakton und liegt sur
Zeit ebenfalls nur knapp #ber 1 ¢, also auBerordentlich ginstig,
Dieser Rontakt stellt nach den bisherigen Erfahrungen ein Optiwum
an Lebensdauer, Eohlenstoffbildung und Xontaktaktivitit dar. s
ist noch zu bemerken, da3 die Reaktionstemperatur seit tber 2 000
Std. praxtisch konstaut ist, die Kontakte tefinden sich vom dex
600. 5td. ab im gleichen 0fen. ‘

Das zweite Jahr dieser Dauerversuchsreihe hat geit etwé vierselmn

Tagen begonnen und es ist mach einem Rfickblick auf das verflossene
. Betriebsjahr durchaus mOglich, daB die obigen drei Kontakte-auch

das zweite Jahr noch durchhalten werden.
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