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Betriffs, Einflu8 der Kokskbrnung anr Leistuﬁg und
—— —_Koksverbrauch.

Der Koks~ bezw, Kohlenstoffverbrauch beinm Vassergas=
DrozeB teilt sich auf: o

1) auf den ¢ - Verbraucn bein Gasen |
2,) n L " N Blasep . - A

4uil.)Der ¢ - Anteil beim Gasen bestimmt sich
1lyse, z.B.s .
214 5 CO, + 0,1 % Oy +.40,3 55 cO + 48,5 H,
- ] ) _
£ |+ 0o, 45,34 510,054 + 0,403 + 0,04)

| X 0,536 = 0,247 kg ¢/u3 wg.

- zu 2.)D§r C - Anteil bein Blasen bestimmt sich 8us der Blasegas=
analyse. z.B.: o -

15987 00 4+ 6,0 % 0y + 7,4 % 002 (0,159 + 0,074y
* 0,536 = 0,1248 kg /3 Blasegas. ‘

Auf 1 g3 Vg errechnet sich iber den Lufqurbzfauch
1,85 3 Blasegas also [
0,1248 x 1,85 = 0,232 ks o/u3 yg.

Zu 3.)Der Koksverbrauch (trocken) angenomnen zu 0,62 kg/m3 Wg.
Bei 87 % C - Gehalt entspriont das einem Kohlenstofs -
Verbrauch von 0,62 x 0,87 = 0,54 kg ¢/ud wg, - |
Da der C - Verbrauch fir Gasen ung Blasen
1 01247 _+ 0,232 = 6,479 kg betrigs -
pteht ein Verlust von o ‘ -
i 0454 - 0,479 = 0,061 kg ¢/u3 Wg o2ren. .

1
3

£

i)iesex; setzt sich zusammen aus den Verlusten durch Flugstaut
(2000 kg Koks (80 % ¢) pro Tag und Generator, entspriohp
2,01 kg c/m'3 Wg) und Bremnbaren in der Schlacke, .
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Hieraus geht hervor, dag 8ich der C - Verbrauch prake
tisch zu gleichen Teilen auf dag Gasen und Blasgen verteilt.-
Ein nicht unerheblicher Verlust entsteht durch Gasverluste,
Plugstaub ung dem aus der Sehlacke ausgetragenen Brénnbarem.
Hier steckt der beeinfluﬁbarste Verlust, der ndglichst nie=
drig gehalten werden mu8, der aber'gbhﬁngig ist von den
- technischen Noglichkeiten, : S
Zu 1,)Die Analyse und damit der ¢ - Gehalt im VWassergas ig4 allein
' - von der Temperatur des Feuerbettes abhﬁnéig; Die Réaktionen
' nit Vasserdamps verlaufen nach : N
C+ HO =CO + Hy bei iiber 1000° und nach

: fr }\ : C + 20,0 = CO, + 2Hp bei etwa 500°. Bej mittleren Tempe=
P f f’ - raturen, also menr naqh der i}nen bezw. nach der andereg
\f, Reaktion. Mit Zunehmender Gaddauer P11t infolge des Wirme=
V;g _ verbrauchs die Kokstemperatur ung €8 gibt mehr 002 und
' cé AA%laﬂe 1 weniger CO. Auf denm anliegenden Kurvenblatt, das die Wasger-

S gaazusammensetzung ohne 02, 034 und Nz bei den vérschiedenen
’ Temperaturen zeigt, ist auch der C - Gehalt im Wassergas
2u entnehmen, der erkennen 148t, da8 mit steigender Tempe=
ratur auch der C - Gehalt ip Wassergas steigt. o
Zu 2.)Durch das Blasen mit Luft wird der Wernebedar? aus dem Koks
des Generators gedeckt. Nach den bekannten Theorien entsteht
infolge des anfdnglichen 02 - Gehalieslip den unteren Lagen
092 nach ¢ + 02 = coz.‘Dann findet eine Unbildung der‘Kohlen=
_séure in Rohlenoxyd statt nach €0, + ¢ = 200, Diese, Reakti=
onen sind aber, im Gegensatz znu den vOrgﬁngen beim Gaqen,
abhingig von ’ : , ’
der Reaktionsfﬁhigkeit des Kokses umd T
_ der Kokskorngriiﬁe, und der Temperatur des Feue
Reaktionsfﬁhiger, leicht verbrennliche: Koks, gibt beim
Blaseprozes viel g0 ab, wodurch nicht die notweﬁdige hohe
Akokstemperatur Piir die folgende Wasserdampfzersetzung er=
zielt wird, :

Pottee
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Dasselbe tritt bei kleinkérnigem Koks ein, wie bei=
liegende Tabelle der Blasegasuntersuchungen zeigt. Bei die;

'sen Untersuchungen sind die Kokssorten Osterféld und Schol=-

ven als Mischung vergast worden. Es muB betont werden, daB
bei Verarbeitung von nur Brech I oder nur Brech II no_ch‘ '

groBere Unterschiede auftreten. Dies ist darauf zuriickzu=
filhren, da8 infolge der groSeren Beriihrimgsoberflﬁche die
Reaktion C + 0, = €0y schon in einer niedrigerén Zone, wie
bei grioferem Koks beendet ist, diese also heiBer ist und
‘die Umwandlung zu CO beginstigt. Die €O - Umwandlung wird
in den oberen Lagen gréBer durch die groBere. Beriiﬁ.rungs-

. f£léche. Um diese Umvandlung nach Moglichkeit einzuschranken,

muB die Koksschlitthohe niedriger als bei~Normalkoks gehaltez
werden. Wegen der hoheren Temperatur besteht Schlackengefahr

 Men wird -deshalb die Teniperatur also so genken milssen, da8

diese Schwierigkeiten gerade vermieden werden. Da die Reak=

' tionszone bei Kleinkoks (und auch bei weniger reaktionsfé=

higen Koks, was bei uns nicht zutrifft) auffallend kleiner
wird (von etwa 1,00 m'auf 0,8 m) und die Temperatur gesenkt

_werden muB, #tndert sich guch der Wirmeunsatz und dm:lt' die

Leistung.
Mit ateigender Tempera.tur sinkt auch der Nutzeffekt

-des Blasens wie beiliegendes Kurvenblatt zeigt. Der Reak=

tionsverlauf ist aufgetragen. Der C =~ Gehalt im Blasegas
steigt mit steigender Temperatur, wodurch C - Verlust ent=
steht. Mit Rilcksicht auf die Verschlackungsgefahr wird man

- sich deshalb in den schraffierten Teil des Kurvenblgttes

bewegen miissen. Auf der anderen Seite wire es zweckmiBig,
beinm Gasen- heiB zu fahren, da der C - Anteil dort ateigt.
Man mu8 also ‘einen M:L’a’celweg einhalten..

Neben diesen Vorgtngen ist zu berucks:.chtigen, da8

' dei Kleinkoks den Widerstand des Koksbettes erhtht wnd .
- damit die zugefiihrte Windmenge sich verring_ezfj_:.‘ Die Ursa=

che ist wieder' eine verkl'ei_nerung des Warmeumsatzes und
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damit der Leistung. Geringere Windmenge und damit eine
geringe Windgeschw1ndigkeit 188t also den Sauerstoff nur
wenig in das dichtere Koksbett eindringen. Der Sauersgtoff
ist also schnell umgesetzt. Das Feuer wird stark nach unten
gezogen (Verschlackungsgefahr) Hiergegen ktnnte man nur
durch Vergrdferung des Gebldsedruckes angehen. Auf diese
Weise kbnnte man die Blasegasanalyse ganz wesentliéh verdn=
dern. Der CO - Gehalt sinkt: dadurch betrdchtlich. Leider
ist’ das bei der vorhandenen Anlage mit den nassen Generators
verschliissen nicht méglich. Durch Steigen des C - Anteils
im Blasen wird also der C. - Verbrauch groger und ungﬁnatiger.

Allgemein ist noch folgendes zu sagens:

Da die Beherrschung der Vergasung von Kleinkorn schon
nicht ganz einfach ist, kommen bei uns noch folgende Schwie—
rigkeiten h1nzu, bedingt durch die UnglelchmaBigkeit des
angelieferten Kokses in der ilenge und die Betriebsverhidlt=
nisse.

~ _ Es ist keinesfalls eine GleichméBigkeit der EKornung
gegeben. (Siehe Septemberiibersicht iiber Eoksbezug. Schreiben
vom 17.10.1941, Herr Direktor Waibel an Herrn Direktor
Alberts). Da verschiedene Xokssorten angeliefert werden und
. diese in den einzelnen Ziigen ungleichméfig verteilt und bei
Jakobi und Osterfeld suBerdem auch in der Menge schwankend
sind, kann eine ganz gleiche Koksbunkerung (jeder Generator
erhilt immer dieselbe Qualitét) nicht eingehalten werden.
Mit dem Ausbleiben des einen oder des anderen Zuges “ms
alle Tage gerechnet werden. Die angelieferten Mengen miissen
daher méglichst einwandfrei vertsilt werdem. Dazu kommen
die verschiedenen .Laufzeiten der Gensratoren, die durch-
betriebliche Verhaltniase bedingt sind und Koks verachieden
verbrauchen.
B8 wird also nicht ausbleiben, daB hin und her regu=
liert werden muB. Der Betrieb ist naturgemé8 sehr triége. Es
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neuen Befriebszustand eingestellt hgt, Ubérhaupt ist es
dadurch gar nicht moglich, konsfante Bgtriebsverﬁﬁltnisse
. zu erzielen. Nicht pyr die Iaistung, Sondern auch ger
’Koksverbraueh ist hiervon abbﬁngig. Unter den vorliegenden
Verhﬁltnissen ist eipn leichmiBiger Setrieb mit gpg - Koks
bei dem hohep Anteil an Brech IT nisnt 24 erreichen, .
Zu 3.)Die Flugstaup. nd Flugkoksmengen sind abhingig vop der
) Absiebung,_der Koksfeuchtigkeit'und—der Korngrége des
Kokses, Kleinér_Kbks wird logischerweise leicht wom Blage=
gas mitgenommen, bésondefs wenn die Schiitthshe gesenkt
Wird und lagert sicp in der Zindkampep ab. Hier werden
zZusdtzliche Viderstinde hervorgerufen, die den ganzen
Generatorbetriep beeinflugsen, staggxgrluste lassen sich
nicht vermeiden,und\bewegen 8ich in gen angegebenen Grenzen
Die Mengen an Brennbaren in der ausgetragenen Schlacke
8ind ip srater Linie von dep Betricbszustang und der
Rostgesehwindigkéit abhﬁngig. Dampfmantelgenératoren lassen
die im Innern anliegenden Koksteilchen nient zZur Reaktion
kommen. gie werden unten wieder ausgetragen., Dig Stérke .
‘der gekithlten Schicht 1t bel Kleinkoks griger, da dfe
Gasgeschwindigkéit vernindert igt, Wegen der bestehaiaén/
Schlackengefahr bei Kleinkokg ist es ratsam, die Ros&ge=
schwindigkeif auf keinen Fall zu verringern, sondern;eher
zu vergriBern, . . S
’ ZusammengePa g+ w8 2lso gesagt werden, da8 Gleiohmy.
Bigkeit im Betriep Grundbedingung fijr einen guten Koksyepr
brauch und ‘eine gute Leistung igt, Da‘die Zeiten autome=
tisch gesteuert ung Wind- ung Dampfmengen weitgghendét .
'gleichmﬁﬂig;gehalten’werden, liegtrdie HauptschWierigkeit,
'Gleichmﬁﬁigkeit Zu erreichen, in ger UngleichméBigkeit
des Kokses.. \ '
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