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 AUMONTAKTABORATORIUM OPPAU 2. Januer 1939/%

Entwichlung dey Druckversuehe PATEY Parafflngewinnunp
aus Koh;enoxvd und Wasserstoff nach dem F Pischer—
Verfahren. :

(Stand Ende 1938 )

S .Nachdem zur Zeit ein gewisses AbschluBiergebnis der Paraffln—:
’*,druckversuche erreicht zu ‘sein scheint, soll iver die’ technische .
v ’ Entwicklung von den ersten Anfangnn an bis zum heutigen Stend be~
s riohtet werden.; : 4

S ﬂer ‘erste Versuch im Sommex 1937 (D 1: 10.6.37. ) Jrn—
fals "Tastversuch" angesehen werden. Als Ofen diente ein leioht
‘genexgtes Hoahdruckrohr von 80 cm Linge und 45 mn lichter Weite,
dag: von auBen durch emn daruber gesfﬁi%%en/hciﬂmenteJ geheizt ‘
‘wurde. Die Temperaturmessung erfolgte mit Thermoelement im Kon-
;takt. Das Synnheaagas {co H2 = 1:2) vurde einer Stshlflasche
entnommen und mit einem: Reduz1erventil auf den gcwunschten Druclky
'entspannt (D 1: 10 atu) Aus dem nach dem Verlassen des Ofens
ﬁéuf Axmospharendruok entepannten Gas wurden die Reaktiongprodulte
;durch W sser—, bzw. ‘Piefkithlung, wié bei dem drucklosen Verfaohren
'abgutrennt. Die entspannte Angasmenge wurde zuletzt mlttels Strd-

7mnngameqsar und Gasuhz gemessen.

R Narhdem,djeser erste Versuch gezeigt hatte, dal es prinzi
}piell mdglich 1st, bei erhohtem Druck gegenuber den drucklogen
:5Verfahren gesteigerte Paraffinmengen zu_erhalten, wurden 3 welte-
;3re Ofen’ aufgestellt (August 1937) ‘Ter dabei erstnels, gewihlte
ﬁisenkrechte Einbau der Reaktionsrohre zeigne keinenlvachteil.
f?Allen 4. Gfen ‘rurde das ‘Synthesegas mittels einer Vert°11ur1e1tung
ie. auf dan hochsten,in einem 0fen 3ewe119 gefahrenen
: _preB wurde. Von dieser idue konnte, sundchst mit ein~

! faohen 3 mméDulchgangsventllen, auf die flir die emnzelnen Bfen

) jeweilé?gewﬁnechtan Drucke &ntspannt werden. Anstatt dieser ein-
quacnan Dﬁrahganﬁs&]ntlle wurden bald Reduvierventile {Grlethir\

e -
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: eingebaut, da es mit den elnxachen Ventilen unmdglich war, den
»Druok: in der fiir dle empflndllchen Kontalkte notwendigen Gleich-
méBigkeit alnzuhalten. Mit dem Schwanken des Druckes, schon i

‘engen @renzen, geht Hend in Hand eine Inkonstang der Kontelktten—
ppratur, éodaﬁ bel pldtzlichem Anspringen der Reaktlon thherhite-
zungen bis zu 30° und: mehy vorkamen. Die Reaktlon wverlduft denn
nicht mehr gleichthig in der gewunschten Richtung, sondern es
werden dann schon groBe Mengen Methan gebildet.

o Nach Elnbau der Reduzierventile in die Verteilerleitung
':(3 9.37.) blieb der Druck stets einwandfrei konstent, sodaf die
durch d1e bisherlgen Druckanderungen veruraachten Temperaturm
sehwankungan nlcht mehr auftraten.

Eine Mesgung der uberlden Kontakt geleiteten __~§_smengc
wax bel ‘den bisherigen Versuchen nicht méglich geweser, da die
Messung soléh k181her Gasmengen, wie sie hier in Frage kommen
(12 Ltr, entspanntes Gas be; 12 atii = 1 Ltr./stde.unter Druck),

‘ van den zustandigen Stellen ‘ale nicht mdglich angesehen vurde.
der dann von ung selbst eniuwickelten Druckhapiln
laren wurden' ¢" Ofen deshalb in der Weise gefehren, daff uwntex
Annahme einer atwa Soﬁigen Kontraktion mit Hilfe des Entspannungs-
ventils auf eine bestimmte konstante Abgasmenge<nngestcllt warde.

Zur Berechnung des Elngases wurde auf Grund der wihrend
der Reaktion gebildetenﬁassermenge uné der Analyser. des Fin- und
Abgases eine "Saueratoff—Bxlana" aufgestellt, woraus man euf dic
Elngasmenge zuruckschlieﬁen konnte. Diese Methode hat jedoch den
Nachteil, das samtliche Fehler in den- Messungen der Ausgangs-
produkte (Waasermenge, uasanalyse) das Resultat -verfélschen. So
ist ea Zu verstehen. daﬁ d'e in Bezug auf die 80 crmittelte Bin-
gasmenge errechneten Ausbedten nur wnsichere Zahlenwerte dargtel=
len, dle vor allem starken Zehwankungen unterworfen sind. AuBor~
dem iﬂt es bei ‘einer so Lompliz1erten ‘Reaktion nicht moglzch,
ohne die wahre Kontraktlon zu kcnnen, allein durch Einhalten-cine
konstanten Abgasmenge, den Kontakt in der fir dic Reaktion ginsti
stenWeisn zu ‘fehren. '
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Die wichtigste und entscheiden” ateNeuerung war deshald bel
den gchon genannten Versuchen (D 6 - D 11; 3.9.37. )dor erstmalig.
Einbau vori, Druckstrbmungsmesqern. )Diese Druckkapillaren und dic
angeschmolzenen Menometerschenkel sind aus weltgehend drucksiche~-
ren Jénaér Glas gefertigt. Die Verbindung mit der Druckleitung go-
sohleht durch Stopfblichse mit weicher Gummipackung. Fiir die gerin-
ggen stromenden .Gasmengen werden schr enge Kapillaral(o l1-0,15
Com 110hte Welte) bendtigt, die aus den vorrdtigen Kaplllaren aus-
gezogen werden. Vor dem endgﬁltlgen Binbew werden sie einer vor-
laufigéu Prufung auf 1hre Brauchbarkeit (genﬁgende Ausschlegshbh.
der Flﬁsaigkeitssaule) fir die gewunschte Gasmenge wnterworfcn;
“en:die- exakte Eichurg, die in einer besonderen Druckeichapparatur
erfolgt, BohlieBt sich eine nochmallge Kontrolle nach Einbau in
dia Syntheseauparatur an, ¢ :

Rdckblzokend kann man sagen, daj erst mit dleser Verbesnerung$
der Apparatur die Mdglichkelt ‘zup exakten Durohfdhrung der Versuche
gegeben war.

Einen weiteren groBen Sehritt nach vorwdrts bedeutete dann
spater der Ubergangvun Rohren mit 45 mm lichter Weite (Vgl. S.11)
zu ‘solchen mit gerlngerer lichter Weite. Die Kontaktschicht be-
trégt in den welten .Rohren A¢10—15 em.; Den Ansto8 zur Verwendung
engerer Rohre gab ein Versuch mit eincm Kontekt, der sich im
drucklosen Versuch als besonders aktiv erwiesen hatte. Dieser
bereitete im Dxuckversuch grofte Schwierighelten. Wegen seiner
Temperaturempfindllchkeit mufte er nit groBter Vorsiceht ‘angefahron,
werden, da die Reaktion sonst in Richtung ouf Methanbildung um-
schlug. Dleseq Verhalten wurde auf mannelhnfte Wdrmeabfuhr in
dér verhaltnzsmaBig dicken’ Kontaktschlcht zuriickgefiihrt, wenn
auch mlt dem Thermoelement keine Temperaturspltze festgestellt
werden konnﬁe. ‘ :

i

Der Ubergang zu engeren Rohren wurde achrlttweise volloogen.

LT

WL

X):Vgl; Jourﬂa1—AuszugvNf.lSO;



e 6756

“Zuerat wurden 24 om Rohre, zuletzt 16 nm Rohre verwendet. Die

g Ofenlénge betragt jetzt 120 cm und die Kontaktschicht ~ 40 cnm.

YiIn den 16:em Rohren w1rd der Kontakt in gepreﬂter Form eingebaut.

> ﬁie dadurch er21elte groBere Hirte ist ginstig filr den Einbau und
“For allem bringt das grioBere Schuttgewicht den Vorteil ginexr Ver~

: doppelung dexr Raumzeitausbeute mit sich Das Schiittgewicht wird

- durch das Pressen (300 ati, trocken) ungefdhr verdoppelt: Vor dern
Pressen-avo 3. ‘nach” dem Pressen ~ 0,6. Eine Verachlechterung des
: Kontaktes war bei dem groBeren Sohutfgewic%t -nicht- erkennbar,

: Im SOmmer 38 (Juli 38). wurde eine vollzg neue Laboratoriums-
apparatur mit 8 Ufen erstellt, an denen weltere kiecine Verbessc-
rungen angebracht wurden) die sich auf die Ausbeute und Tahrweis.
be* der Synthese gunstig auswirkten.

. | Duréh den Binbeu von Drucksbgcheiddh fir das enfellende
Waaser und o1 gelang es eine vollkommen konstante, gleichmaBigc
{Eingas"ufuhr zn erreichen. Das Abgasentspannventil, mit dem ja
gleichzeitig die Elngasmenge eingestellt wird, liegt jetzt hintc:
1dem Wasser- und ﬁlabscheider, so” daB es nur noch von Gas durch-
}strﬁmt wird, wiihrend bei der fritheren Anordnung -Abscheidung von
jWasser und {1 nach Entspannung des Gases~- auch sémtliche fliissi-
gen Produkte dieses Ven+illpassierten. Bei deren Anfall wurd der
'Gasdmrchgang Jeweils verschlossen, so-das" deshalb die Gaszufuhr
gﬁber den Kbntakt wahrend des Durchtritts dlcser Produkto gespery?
5war.v;, »;. e S i SR : . v K

el Die Anbrlngung einer &mwegloitung an den Fingashaplllaren

; :moglicht durch Ausschalt ng’ des ‘engen Kapillarweges ein ge~
fahrloses Abdrucken des Pr duk+es aus dem Druckabscheider und ciﬁ
‘leichtea Auswechseln der K¢ Dillare ohne Uhterbrechung der Eingas-
'zufuhr,;was . B. bei Nacheichung der Druckkaplllare wihrend des

sBetriebes sehr Wertvoll ist. ' :

LT

j:Nachdem mit all diescn bcschriebenen Verbesserungen dic Appn
ratur a f den heutigen guten Stand gebracht ist, soll roch an
-Hand einer Ski 28 die gesamte Apparatur und ¢ 1hre derzeitige An-
ordnung lurz beschrieben werden. * V




__Apperaturbeschreibung (Stend Ende 38). - .

N Daa‘S&ntheségas wifd im gewﬁnschtén Verhdltnis CO : H, = 1:C.
fertig gumischt aus §tahlfleschen entnommen, deren Anordnung o

getroffen ist, daB eine Auswechéiung der laeren Bomben ohne Unter _

gg}ggggggﬂ Als solche dienen 2 mit Cu-gpinen gefullte Hochdruc
i rohre (45 mm lichte Weitd, 80 cm lang), welche abwechselnd in-
Betrleb“genommen werden. DieiPFiillung recht bei einem tdglichen
Gasdurohsatz von ~3 m Gas - 8 Wochen. Nach Verbrauch der Cu-Fil -
lung (S—Gehalt im Eingas >1 mg/m ) konnen-die Voréfen ohne Aus-
bau aug der Apparatur regeneriert werden. Zur Prifung des gerel—
nigten Gases wird im Zeltraum yon 2+3 Wochen eine Analysc eug dew
nach den Vorbfen angebrachten Hg- Analysenvcntil"abgenommenx Zvr

vollzgen Trocknung und Entfernung letzter Verunreinigungen dicnen |
‘KOH und A-Kohle-Tdrmchen, ebenfalls in doppelter Zehl, so daB ecinc

Umstellung naoh Verbrauch auf den 2.Weg ohne weiteres mdglich ist.f
Das 80" gereinlgte und getrocknete Gas wird ‘denn von der VerteiLer—7

leitung uber die Reduzierventile den einzelnen Ufen zugefithrt.
Jeder der bfen kann noch fur sich von dexr Verteilwrleitung durch
ein Ventil getrennt werden; - dics ist. notwendig um irgondwclcac,
Reparaturen z.B. Ventilwechsol oder dergl. ausfilhren zu kdnnen,
ohne die anderen Versuchsofen in Mltleidenschaft zu 21chen. Bis =u
den Reduzierventllen ist die Apparatur auf Hochdruck cingerichtet,
da bei vollen stahlflaschen bis zu 150 ati:auf dlesanApparutur—
teile stehen. ‘Die folgende Apparatur ist fir 50 atii Betriebasdruck
gebauﬁ,vdie Reaktlonsxohre selbst sind jedQch ~da dicse vorratig
waren - Hochdruck~rohre bis zu 200 atid Betrlebsdruck

W
5 pNﬁt den Reduzzorventllen wird das- unter dem Bombemdruck stc~
hende Gas- auf .den Jewells gewunschten Druck - Nanometer mit Tei-

lung bis 20 &tﬁ am Ofen - ‘éentspannt und’ pa451°rt darn zur Messung
uder Eingasmenge dle Druckkaplllare. Uber die Umwegleiltung wurde
Ahun,;m lebzten Ab tue dea: allgemelnen Berichtes gesprochen.
Der Tropfenfanger verhindert bei einem ctwaigen "Durchschlagen"
der Manometerflussigkelt deren Ubersteigcn in den Rc"k*lonsofen.

3
IS
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- Dexr Eintrift‘&es Synthesegasces in das Hochdruckrohr erfolgt
.nim ohercn seitlich durohbolirten Deckelflansch. Durrch dic Mitie
- des Ofens geht des Thermoschutzrohr, das bis zum Hoden relcht. Um
’.diases herum: llegt der Kontakt. Dieser wird im Ofen durch ain am
'VThermoschutzrohr angelotetes durchlochtes Pléttchen auf der elnen *
Seite hnd einem nach Einfullen des Kontaktes iUber das Thermoachut:-
v_rohr zu sohiebenden Plattchen euf der anderen Seite gehalten, Drs-
~fbewegllche Pléttchen wird' durch ein Porrellan- oder Quarzrohr von
 entsprechender Lange, das anf dem vnterén Deckelflansch aufsitzt,
_ 'ﬁnert. : : : '

7 ﬁer Deckelflansch em untaren Ende hat einc Bohrung von 6 mm
llichter Weitc um den ungehlndertén Austritt der Reaktionsproduktv
“zu ermbglichen. Denn -folgt der Druckabscheider. Dieser wird teil-
f'weise mit Niederdruckdampf (Dampfmantel) oder elektrisch geheizt.
p?beuao werden die unteren Flanschen des Ofens und das Abpstreif-
%ventil des . Druckabscheiders elektrisch geheizt (Asbesthelzschnu¢'
tfum Verstopfung durch erstarrendeq Paraffin zu vermeiden. An den
 Druokabscheider schlieBt gich ein Druckkiihler an. Die Kondensatic:
des Wassers unter Druck ist nahezu vollstédndig, sodaB das Cucl2
im nachfolgenden Trockenturm (drucklos) nur ganz selten erneucrt
,werden muB.. Auf - den Druckkiihler folgt das Entgpannungsventil. Da
fmzv ihm sowohl das Abgas alsg auch das Eingas geregelt wird, f1ndc+
;hierZL a*n.fciﬁ viw tel ares Analysenvcntil Verwendung.

i@ N&oh Entspannung des Abgases erfolgt die Abscheidung dee
fnoch im Abgas verbleibenden Benzing und Gasols in gloicher Weilse,
1Wie bei den druckloshn Versuchen, GaClZ~Trockcnturm, -70%-Tief~
1kﬁhlung Hieran schlieﬁen sich. schlicBlich Abgaskapill"re, Prcbc—
1flneche 2u Abgasanalyse, Gasuhr und Abzug an. e

xl ,-
Alle kleineren Ezneelheitcn, z.B. Anordnung der Ventjlc

fkonnen leicht au 'der Apparaturskizze entnomnen werden. s

Die beifolgende Tabelle (S ll) so]l zelgen, in welchcr Weisbv
vaich die techniechcn Verbesserungen neben der allgemejn gewonnenoa
;Erfahrung 1n Behaudlung und” wahrweise der Kontakte hlnsichtllch

Ste:gerung der Ausbeuten auswmrkten.




\gelang, ‘die Paraffinausbeute von etwe 20 g/Nm auf ~ 100 g/Nm zu |
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I

Daraus _ersieht man, daB es ohne Vsrlation der Kontakte, 811L4{
durch dlese beeprochenen technischen Ver besserungen der Apparatur,{

steigern. f”"

‘vhuébéuté und ZusammenSetzung der Endprodukte.

: Derzeit (Ende 1938) werden in 1 1 Stufe als Gusamtausboute an
flussigen und festen Produkten 135 - 140 g/Nm Synthesegas Co: H2
=212 erhalten, davon sind 70 - 75 % Paraffin vom Siedepunki

v>'300° l), das gind fVlOO g/Nm 2) Erstarrungspunkt ca., 9000.

— ';V .

Gasol fallt bei den Druckversuchen nur in sehr geringen

‘;Mengen (stets i I P des Gesamtumsatzes des CO) an. Dessen Zusam-

f,mensetzung zelgt dle folgende Analyse AWorte aus zehlreichen Ver-

auchen)

| 00g: 2, f % OIefine:\25-3OJ% C-Zahl: ~ 3,5.

‘ ' : L . : .
Die Verauche’werden so. gefahren, daf dic Methanmenge im Ab-

jgas‘lO % nlcht uberstelgt Voribergehende hohere Methangehalte,
‘die in der Lergsten Zeit nach dem Anfahren auftreten, klingen all-
‘?mahlich ab

it

‘ i'Siedéénalysé der flissigen und'festen Produkte.

Dchhschnlttswerte der Versuchc mitlbrmal~Kontaktbcla(tung

‘bund bei 12 atm. Angaben in %.

1250 s200% ..=260° . -300° > 300°

L4l 73 .‘ 8,7 ERCIY 72,0
UL N e RGN 1L
~;Benziﬁ;?rvlor%c,v Vitteltl: 18 9

T e

151) BDi Abtrennung ces Pavafflns bei 320° verrlngcrt sich die an-

gegebene Pareflnnausboute um etws 3 4.

;52) Die angegebenen Ausbauten sznd aus einer. Lauxvelt der Eontéakie

von: 10 Wochen errechnet.r'
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Bei der Untersuchung unseyes Perafflns im Analytischen Labo. -
%orium Oppau wurden folgondc Ergebnissc erhalten:

G-H-Bestimmung. Durchschnlttswcrte von zshlreichen Analysen.
c 84,8 % e 14, 8 % se.: 99,6 % |

Da man aus der Differenz von 0,4 ‘% suf das Vorhendensein ge-

v’rlnger Menge sauerstoffhaltiver Produkte achlleﬂen mufBte, wurden

bei elnigen Proben auﬁer der C-, H—Bestlmmung noch direkte Bestii-~
';,w_ﬁ?bon Sauerstoffx) ausgefuhrt.

D48 0:85,24% H:14,56% 0: 0,6 %  Sa.: 1004 %
D49 - 85,09 - 14,28 0,7 - 100,07
n 50 85,09 T 14,35 0,4 99,84.

Bei Umrechnung dieser. Analysen auf einen Alkohol bzw. Keton
foder Aldehyd 2,8, dex: Reihe clS ergabe 8ich ein Gehalt von ctwa
77 % dieser sauerstoffhaltigen Verblndung in dem untersuchten quo;1

'jfin.f P .
Zur Gharaktcrisierung der Punktion des Sauerstoffs vurde qin
Rcihe von Kenn'ehlnn uestlmmt. '

i genggahléh des Paraffins.,

'

(Durchschnlttswerte mehreror Proben )

iJodzahl saurezahl vGrsQifgszahl ?ydroxylaahl Hydroxylam;nzah]
- ) . (Verley--
T S Bglsing)

A " e 10
_— (starke Schwankunocn)

Sl Die bei der Bestimmung dcﬂ "aktlvan Vasserstoffs" nach Zerc-
}Witinoff erhaltenen Zahlen sind .wegen der im Verglwich ‘zum Blind-
ﬁ-wert nuy: klelnen Menge dea entwickelton Methans so unsicher, daB |
2nsie nicht wnedergegeben warden., : '

-x);H;}Qr€Séh§ﬁze,bHhuptlab&f.ﬁﬁ.
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L Dle angegebenen Kennzahlen sind folgendermaﬁen definiexrt.
Jodzahl Mcnge Jod in Gremm (g) die 100 g Substanz vcrbrauehen.

 Saurezah1 wg KOH, dic 1l g Substenz vabraucht.

jVerBeifgggszahl. ng KOH, die 'l g Substanz verbraucht.

;%%draw&baehlz Die Substenz wird nit EssigsHurc in den Egsigestor

erlez- verwandelt, -Dii Kennzahl gibt die Mengc ‘KOH in ng .

‘BBlsing)_' an, diec der: zuy Esterbildung von 1_g Substenz ver-
brauchten Menge Essigsdure entsprI“ﬁt.“

jﬁxdroxxlamlnzahl mg NHZOH . Hcl die 1 g Substanz verbraucht,

: Eine elngehendw Untersuchung pmer groferen Menge des Produi-
‘tes hinsxchtlich Oxvdlerbarkelt zu Fettsduren ist noch nicht be-~
 endet.A o :

«ginfluﬁ von Kohtaktbelastung und Druck:

_ Wie die Bospruchung der tnchnlsehen Entwicklung der lLppera
tur. (s. 1-7) zeigt, war bisher unser Hauptziel, durch Entwmcklung
und dauernde Verbesgserungen der Druckapparatur des Verfahren auf

'einen moglichst hohen Stand zu bringen.

Haehdem dlese nufgabe mit dex jet21gen Appa ratui elg geldst
betrachtet weﬁden darf, ist és moglich sich aueh Pragen rein
.'chemischer art zu.uwenden.. _v' : ' 9

u = \

, Bis Jetzt schaltcten kont ktvarlatloncn bei den Versuchen foat
’:ganz aus. In dcn letzten Vcrsuohsrelhcn wurde fast ausgehlieflich
der Zusata~f“e1e—Cs—Kicsalgur~Kontakt vcrwendet, da sich der ThO,-i
‘-haltige Kbbaltkontakt im Gegensatz zu den drucklosen Versuchen iu .
ffDruckvcrfanren als: nlcht so gecignet crwios. ‘

:I .

n In der ldtzten Zeit und bei: zur Zeit noch laufendcn Versuchon
 (Laufueit beraits > 10 Wochen: D 48; 49; D 51; 52) wurde der Bing

i fluB dexr. Kontaktbolastung untersucht. Debci zeigte es sich, daB
égsowohl die Geqamtausbeute als vor allem die Paraffinausbeute ene
g‘elnde tige Funkt:on dex Verweilzeit des Gascs am. Kontakt dar-
iIstellt “Kan kann die Bclastung vie¢lleicht auf das Doppelto der’ \
;fNormalbelastung (1 Lfr/std /1lg Co-Metall) steigern und erhdlt
fﬂdabei Ausbeuten, die gegenuber der Normalbelastung zwar gerlngcv‘
Jfaber nooh tragbar sind, duruncr hinauszu—gahen verbietet sich
:gwegen der damit verbundenen aun sghlechten Ausnutzung des Synthcsc-
ijgases.ibie Ofen~ bzw. Rauméeitauabeutc JedOch steigt b01 der
; 4faahen Kontaktbelastung anf. etwa das Doppclte. '

- 10 -
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~ 10 - -

iéféuéh_rhbruck Belastung 'vGesamtaugbeuté, Paraff%n Laufzeit in
Sl _;_‘atu n="1TLtx/ = g/ Nm S Wochen -

o 8td/1g Co _ o
T2 ' 133,6 100 10) laufen
s S ' SR } noch
[ - ©114,4 60 10) weiter
12 T S T
~: fversuche j361ﬁﬁén DruckeinfluB sowohl auf Gesamt- und Parar-
:flnausbeute,Aals auch auf Art des’'anfallenden Produkies wurden

'fruher am Anfang der Versuche in einer Reihe durchgefithrt. Wenn-
lauch die Ergebnlsse ein. nicht ganz klaras und elnwandfreles Bild
,zeigten, .80 veranlaBten gie uns ‘doch bei' den nachfolgenden Ver-
fSuohen 1mmer etnen Druck von 12 atm ;einzuhalten. Eine Wiederholung
feiner derartlgen Relhe ist beabs1cht1gt Bei exaleten Versuchen zwi-
schen 12: und 20 atit. konnte neuerdings sowohl in der Gesamt- als
Fauch 1n der Paraffinausbeute kein Unterschied gefunden werden.

Augh d1e Untersuchung der erhaltenen Produkbe (C-, H-Beatinm-
mung, Saurezahl Hydroxylzahl Jodzahl etc.) lieB keinen Unten~
fschied ;m Reaktlonsmechanlsmus erkennen.

Zusammenfassggg :

=i B, gelang durch verschledene apparatlve Verbesserungen bei
:,der Kbhlenoxydeydrlerung unter Druck (12 atil) an einem Tho -frei-
‘en Go-Kgur-Kontakt die Ausbeute an Paraffin von 20 Gramm auf etwa
QlOO*gf%m3 Synthesegﬂs zu - steigern, bei einer glelchzeitlgen Gesan .-
 ausbeute an festen und flus51gen Produkten von 130-140 g/Nm3.

. Die Raumzaltausbeute betragt pro 1 Ltr Kontaktlaum/Tag etwa
0, 52 mg flﬁ391ge und feste Produkte, wovon O 38- kg Paraffln mit
_felnem Siedepunkt von ) 300° Blnd

/ "/// %//’(MGL
‘,lfvfble Arbelten wurden 1n der Ze;t von Junl 1937 ‘bis Dezember
_51958 1nzder Gruppe von Dr.A. Scheuermann ausgefiihrt. :

o
i

ljﬂépél}é und 1\Ski226.

Anlggen:g



‘Tabelle.
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;f_éﬁpératﬁrverbesserungcn und Ausbeuté.

‘| Versuch

: Dam T

Techanerngéerung

‘Auabeute eder sonstige

NP

fp6 ar
D 151 L

"D-é4*27

[pee |

ép;géis

»io.éff%?

Miirz-.

- 9'28-30 April-
- Juli 38
Laufzeit’

_10 WochA;
1 32.35 Juli-‘~~
3 A Sept 38

Okt.wﬁ_f

“Olct. 58

fza,gi 37
12.10.37

‘April 38 |-

- Keifie Eingasmssg.

(Eihgaskapiilare,
(Reduzierventile in
~d. Verteilerleltg.'

24 gm Rohre-

24 mn Rohre

16 mm Rohre

,_Druckabscheider'

?;Drdckabscheider

 Drucknbscheider -

2. m Ofen, 4fache.

- Tastversuch, cxskt Aus-
- beuteangabe nicht moglic

.10 - 15 g Paraffin/iim’
22 g Pamffin/Nm3

30 - 35 g Paraffin/in®

‘Gegamtausbeute das grstc

1. " 100-110 g/Nu?

Kontektmenge

Bemerkungen

Kal ' » 100 g/Nn

Paraffin: 55 g/Nm iber
10 Wochen .
Gésamtausb. 130-140g/Nn-
Paraffin: 90 g/Nn>
Gesamtausb.138,6z/Hy ;
Pareffin' 100 g/Bn/
bor 10 Wochen
Gesamteusb. 136 g/fn’
Paraffin: 96 g/Nm3.

JORDU.
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iichler

Austridd

odler clekir.
Heirung
Drieck -
Abstherder

Mefi .
yof&ﬁ

.DUM;:/:/:!";”

Drsceh-

i\ Tarm

eacts

ﬁ&gaspnh .

entnahme

Gasubry

- 0*
Benaim -
w. Gasol-
Abseheidnng

“eun |
Abug
[Abgat s -
Rapillare
29,0233,





