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-i?Vérsuchstell'?“

- Zur Untersuchung wurde e1n guter‘MgO-freler Kobalt-‘
o ThOB-Kontekt mit 210.% Kleselgur (Betriebskontakt: 600 Ay
f:verwendet der im Laboratorlumsofen in'4 Rohren zu. Je ‘ z
.4 g Kobalt unter normalen Bedlngungen mit A.-Kohle ge-:-,
},relnlgtem Synthesegas I. Stufe gefahren wurde.»Wahrend
2¥fder Betrlebsdauer von. 1900 Stunden wurden 3 Regenerlerun-
gen durchgefuhrt Hlerzu wurde dor Kontakt aus Rohr I° bei
;7f180° mehrmals mit. Schwerbenz1n (1806_~ 2200 Siedepunkt)
_"ausgelaugt -bei Rohr II wurde Schwerben21n derart iiber .
“den Kontakt destllllert daB der Benzindampf am: Kontakt
?gerade konden31erte und- sonst im- 1u881gen Zustand bei
,f(etwa 170°" das Paraffln extrahlerte. Dlese belden genann->
" ten. Extraktlonswelsen sind S0 gehalten, vwie sie auch'i o
iﬁ?technlsﬁhen Betrieb. durchfiihrbar sind, Zum. Verglelch»‘. -
‘;ﬂwurden ‘dann noch 2 weltere Rohre auf: d1e ubllche Welse ‘
'7m1t Wasserstoff be1 190°-; 210 behandeltf" e

4';Svntheseverlauf° :Jf';ii»‘

i"des extrahlerten Kontaktes bemerkbar, dle SlCh zum En?_;f;
; Rélse noch verstarkt Dasselbe Blld des Kbntrak'
tlonsverlaufes zelgt auch dle 3 Relse.;. 7. 51
f;Kontraktlonsabfall bei: "ssmtlichén Rohren 1st durchtden.,;
:?z. Zeitider“B iRelse unehmenden Inertengehalt des Syn- :
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. Zusemneristellung]

5. Relse

 :R§§énéra: oﬁéﬁe;se‘;  ‘i- ’xfilistdn;_ : g/Ncbm

; '.‘ 1507 97’5

_;Dxtraktlon

fﬁHydrlerungXL;-

L g:Durch ie xtraktio werden vw1e,austafel 3 her-;;"
- Y0) geht ausserdem noch durchschnlttllch 4,7 bis 4,8 g
}Je Ncbm Synthesegas an - hochschmelzendem Paraffln (Schmelz-
‘punkt 60:<. 90°-G) gewonnen éhrend be1 der: Hydrlerung
1durchsch'1ttllch 2;4 01 jeilichn anfallen, = .-

j '1ederbelebung des Kontaktes
“und zur Gew1nnung des b1s Zu 5 g je cbm, Synthesegas ent-~’
;stehenaen Hartparafflns erw1esen. Der Wlederbelebungs-;‘~
;effekt ausgedruckt durch die: Durchschnlttskontraktlon
'xund dle -Ausbeute an’ flusslgen Produkten st groper als

el der Hydrlerung. Dieser. Befund Tann i Uberelnstlmmung
“'mit den: Versuchsergebnlssen von- Roelen (Ruhrchemle) damlt
‘g;erklart erden; daB der. hochstschmelzende Te11 des Kon— -
jl"taktparafflns bel der: HydrlerungAam Kontakt verbleibt,

Mit zunehmendem‘Alter'nlmmt’d hydrlerende Kiaft des:

V{jKontaktes auf das Pardfflnza flnfolgede sen’ relchert

},351ch mit Jeder weiteren Hydrlerung das Restparaffin i 1mmer

_f'gstarker an,: Infolgedessen fdie_w1ederbelebende erkung
l*der Hydrlerung yon: Stufe zu-Stufe'abgeschwacht ‘wahrend "

ie Extraktion in .der: erksamkelt praktlsch glelch blelbti

L ‘die Extraktlons, kung ist es: glelchgultlg, ob ‘man

" den’ Kontakt ﬁgEhmals n.der"ltze mit’ Schwerbenz1n aus-_'5

,'<1augt oder ob" man_d1 Schwerbenz1ndampfe gegebenenfalls

 mit elnen Trigergas ht, sich am Kontakt kondén- -

i B G
~¥51e;§nt;




b cht, wiirden' bei’ jeder Extraktion ays ‘einem Botriebs-
,7fofen*SéhﬁtzungsWéisé}etwa’BOOQikg Hartﬁaréffin'zuﬁge; %
,_ﬁinhenuséin;’Dié:Gegamte;;aus'éiﬁér'Ofenfﬂllﬁpg"dés”.*l
,;KOntaktesfWéhrgnd{deniLaufzeiﬁ von 2500 Stunden’ gewinp~

-~ bere Pazfé‘ffi‘nmenge; diirfte somit rund 12 000 kg betiagen,

»;'lichen“Ertrggivonﬂaboo.%é’RM'eihbringén’wﬁrdén;'”af .
% "‘_7zﬁ;£éginnjun56rér.V¢fsuchsreihé’wurdéh”iﬁﬁBetflgbt
finbch{héﬁbﬁsﬁéhi;ch}MéQ;freié.Kbﬁtaktefverweh&et;WGséjf
halb3wig;e;ﬁ@hgsblchéprbptakt’fﬁrvdiérﬂhterégéhungénﬂf

fq.die;béi@démnfrgiswvonn7553ngje'1oogikg_einepfzusaﬁz;j ;

»'wéhltenesﬂa;man.ihzﬂisbhenfzum{Béirieb‘miﬁjdén #euéhi¢’
o Sokantakten Worgagengan ot hisLton i sipe”
'_eﬁtsprechende’VepSuchSreihgﬁan“einem§die$ép;néUén.Koné .

’ftakfeﬁfﬁfiéffordérlichinié- uch sdfbrt?in_Angriffigés f
“nommen wirde, . - s
" Die nach Tafel 2 ‘sus dor Durchsolni ttskontrakction
‘bérééhnetéiDprbhéohhittéapsbeuté (die anfangs bej allen . :
f;4§Rohrenipréktischjgléicﬁ g?bﬁZisj,;zeigﬁ’ngqﬁﬁ&érflg\. e,
“und 2; Regenerierung bereits: Uﬁter‘scyied‘ejx;_anﬁ etwa 34 .
utet, aufden normalen -
ering des Gesemtaus- -
-1000 kg Kobalt won .




v"ﬁ;Betrlebskosten der'Hvdrlerung. 1

A;5:ﬂ;Kontakt1aufze1t-;i'* 2500 Stundenr
~ : Durchgeseétzte Gasienge:".

.b)

‘ fiErlos be1 der- Extraktlon s

;i;:Verglivch der Reg neratlonskostenvbel der Extraktlon und

}bel der Hydrlerung.

1, 5. Mllllonen cbm Synthesegas

'}f}Hydrlerwasserstoffmenge. 1,5 % vom Sy—Gas =22 500 cbm 5
~-Kosten fiir: Wasserstoff: bei 6 Pfg.‘Je cbm = a1 350 <= RM
‘;Gewonnenes Hydrlerol cas b t & .200.-~ ?gi~ g 1 OOO == RM
"Betrlebskosten der Hydrlerung '»_;'Afj"f,= ,gfﬁ; 350;e4 R

ﬁBetrlebskosten und Erlos be1 der Extraktlon.lf;¥91‘/’i:

. Extrelctions 12 t Hartperaffin 65, /100 kgs 7 ~8'o;o,..j‘-; R
i.,Des1:1113.1;:Lonskosten be1 5-ma11ger Extraktlon;rﬁJ"‘ IR

- 6 550 -

Der Erlos bel der”Extraktlol/plué'Ersparnls an Betrleb84‘

fiﬂffkosten der Hydrlerung %etragt je Kontakt 1nsgesamt 6:900; --RM~
- bei 300 Kontakte ‘je Jahr (300
~yon' 2. 070 000. = Mark.

-6, .90

')felne Elnsparung

“Bei der Hohe der mogllch : _evdurch Extraktlon e1n-‘

(Y,fzuéparenden Summe, gestutzt auf dle’gunstlgen Laboratorlums-
2"j;ergebnlssen w1ederholen wir: den schon verschledentllch
}5fjgemachten Vorschlag, d1e erkung der Extraktlon ‘auch im
7jf'GroBbetr1eb Zu prufen, zumal da nach der: Verhandlung bel
‘~f,Schllemann u.” Co. das’ Hartparaffl anschelnend doch zu '

iév rhaltnlsmaﬁlg gutem Prels ‘abzusetzen seln w1rd

" Bei Umstellung des gesamten Betrlebes auf Dxtraktlon '

'flkbnhte die vorhandens Wasserstoffanlage Zur - zusatzllchen i'

E‘Hydrlerung bz,
‘:wendet werden i

"zur Aufbesserung de fSynthesegases ver- :7-;

‘bstoffwerk—Versuchsanlage

: f; gez Dr. Ackermann f
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Versuchsverlauf Elnfl
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”‘i v,z auf Kontrakt1on ung Ausbeute

2. raktlon oder Hydrlerung i
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K o n t r a k t i o n
Bohr 2

Rohr 3

Rphr74

c%“faﬁg% =

ﬁ41;;3¢iseﬂ,*

735/0
‘“f.%7%
'j_%o%

73;3 %
28]
59,2 #
6 : 60 50 % _ 
: ‘k,'_erung .'- 5

vwlgﬂﬁ

83,5

AT

82,2

| 1850 | 68,2
| e8|

105686 %
#6738
57,3 %

;;i=£1;62 8 +'5 :

 usteute |1;

;“:ﬂa%
'582%

erung

BE
);83 , 10
84,8

91
|80,0 .

TTIII 3915(1563

‘? 1880 0 7 ;‘: :

(l 69 8 7 ;67ﬁ;:fﬂf

Ausbeute 1507

;1900’”V V. ;
o .751194 5°§} '5“7
(';#R'lsgoéft=f,,-;f

Extraktlon

0,7 %[ 58,9 %
18 %149,3 %
Hydrlerung

)7 76,5

ﬁ?dg
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Rohr 2

Rohr 3
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Mlttlere Kontraktlon ‘e Relse ﬂ;f;ii':

" Rohr 4

- .Regenerationsort [k

Destlllatlon-'

Dxtraktlon %

Hydrlgxung,

;ayaii%rﬁng

L Reise

L Retse |
III. Reise .

‘Durckisohni ttssusteuten an £1

I Relse

‘LiIII' 3§1$Efluf';'

P

s

;“9351;*s{

g/hﬁ

_,_""9-7"‘8:,'-. . |
e |

 397 5 ;i
g 87,7:’" S

o 64'4' '
62 7
584

ss1gen Produkten (aus'der Kontraktlon
 _ geschatzt) L

’Hg/m3 ‘
- 9% 6
94,1
;s&m 5

b glfiﬁ:éLl;;éb_Q'}:"‘” RS

: Paraffln-.und Olausbrlngen be1 der Extraktlon oder Hydrlerung.'f;

Paraffln {,7l2 :'

: Rohr 1

e Rohr 2

Rohr 3

"nﬁbhrfq; :

4, Regénefatidnsart; ]

akt;gp Destlllatlon-'

Extraktlon

Hydrlerung

Hydrie?ung a

ff3*kI Relse .
I Relse  f1;fi
’;III Relse

‘Schmp.:'f

g/m:!

\60-90°:§3 
80-90° | 4,0

f~Schmp;r}

12 |
'7'f?»?"v'-:

' :;:é;lvjfﬂ;f
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