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Verbesaerunp des’ Hartparaffins.

Unser Parai‘fin, wie es mittele thraktion aus den Kontakten
igenommen wird, zelgt huufmg eine Qualltét, aie den Anforderungen der
Abnehnex nicht genugt und zw. Reklamationen. inlaf gegeben hat. a
: . 'Die Aufarbeitung des Paraffins 5011’ daher verhessert werden,
um unser Produkt denen- der anderen herke anzugleichen und unm. auf dem
Paraf;insmarkt honkurrcnzfahig zZu blglben. Die Ruhrbenzin ZeBe bringt
-ein gebleichtes weijes Paraffin auf den Karkt, welches folbende Daten
‘zeigt: BePs = 101, 50 C, harte Anteile 80,5 % mit E.Pe = 104° G5
U1lgehalt. 2,5 ﬂ. Unser Paraffin gelght’ aurchschn*ttllch die JDaten: E. Po
zwischen 90° = 959 C, harte Anteile 47-52 %, Olgehalt zwischen 10-14%.
. Die Parbe.des Paraffins g8t sehr wechselnd, gclb-grau bis braun. Be=
sonders ‘soll dalauf hin~carbeltet werden, den Gehalt an Olyider in
unsorem Paraffin sehr hocn 1st, Zu uenkcn. Der %-Gehalt an harten An- .
;'teilep muj erhdht ‘werden. Damit wird gleichzeitig der E.P. eirhiht-
‘und-das Paraffln vaoumt ein . trockenes Au%eres, wibrend bislang unsere
Paraffine’ durch den hoher Olgehalt und.weichen Bestandtcilen fet%ig-
Aschmlerib waren. i - :

) Der Arbeltsgang bei der Aufa¢beitung soll wie folgt durch=
*:gefuhrt verden. Durch Abkithlen- des von'den': Ofen flieaenden Extraktions-
produ&tes aut” ca. 20° 3 und ans chlieaendnr Pilt ation in ciner
’Filterpresse WIrﬁmelne xrennung der harien Antelle von den weichen
und ..dem Ol durchgefﬂhrt. Das Paraffin’ wird g0 weit wie moglich von .
Losungsmittel befrelt. Durch Ausschmelzen wird des in der Pressc ver-
‘bleibende ?araffin von dem- mitgefdhrten Kontaktataud und eonstlben ’
,.Verunreinibungen 5er@inigt. Das ausgeschmolzene ?rodukt wid das im
T‘il’cra.t enthalbene neichparaffin werden gesondert veiterverarbeltet
um. das Losuvgsmlttel durch DQSVillation im Vacuum restloa zu entfer~' .
nehe. Hach Bedarf Pann noch’ ein. Bleichprozeﬁ angeschlossen werdens
: . Im: Laboratorium wurden Versuche vorgenommen zury Uberprﬁfung
'des vorgescnlagenen Arbeitsgaﬂgeg. In einer: Labor—rilterpresse wurde
eine grb}er Frobe aes im Betrieb anfallenden Extraktioneproduktes
bei 20° O filtriert, und das in der Prcnse verbliebene Filtergut
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’ Durch Beheiaen mittele Dampf ausgeachmolzen. Daa ausgeschmolzene

Produkt ‘und dus 1‘1ltrat wurden auf geinen Parafﬁngenalt untereucht.

i

RTkstand Thder TEeB80 ' Eiltrat

Véréueh = fHarte o : % '
N L paein| o200 Antoile| BeP0C|# Qo1f, ® -} °P'°°> -
27,0 »r_;;oq;cg" 95,6_ 10740 gggg;?mt 27 | 5650 |

o

Im vorstehenden Versuch war ein “xtrakt:.onaprodukt Verwandt worden,
: das ziemllch dunnflussir' war, das also .7enirr "araffin entluelt. der

Versuch II wurde mit einer lrobe durchge:?u.nrt, die so hoch mit Para:fﬂl ’

. angcreichert war, da3 sie- breiig-dlc kfllssig ware Sonst wurde unter

: denselbcn Bad:lngungen gearbei uet w1e in Vexsuch 1. Die Er rebnisse \
‘ waren- L . : :

{ tie_ a.nnspi*od_uk‘tt “Riickstand i In o Bresse = FIfth ‘
SoB o dilarte % #Harte |- ’ ‘4
Parsffin| Anteile|Pararein BeEe20 Anteile| BeF+°C| % el Patiarrin E.P.00

30,2 | B '_"4'7-,0  86,0 58.7 95_.‘0' 6,7 | 14,9 | 5450 -

Die quautitativen t{nterlagen hlerzu siehe Anlage. .
bie Versuchsdaten zelgen. das im Versuch II das Extraktionsprodukt Zn

- wenig. Losungsmitbel enthielt. Bei 20°.¢ waren die weichen Parafﬁne
'echou grbﬁtenteila wieder ausgefal"t, und auch dus 01 ging zu einem
betrachtlichen Teil nit 1n das Paraffin. =

Aue diesem Grund wurde in den i'olgenden Versuchen III-V ein

;Extraktionsproduh verwundt mit einem Paraffirngehalt von eas 10,o. ’
Hit diesen Misclumgen wurden gute Ergebnisse erzielt ’ ‘ v

+

Ausgcmg.sproo\,uKt Rut.kst(utd, in d.eh P\‘e,sse. ' .ft.l.tru«(:

"’/o e pog[tbhe POE%0el] °/° [Epog [l GRUANINAS

‘ waftnl o k(\m(l An.tu nqu. TP‘OE-TA‘I\K'QLL. P- %OEL g

5| 95 640 m.c '4_4_.33,315 030 835 404[5 2.08) 4 55| i3 250[29.63]

v

A080] 630] 38,51 4.0 tuey ‘534 92.0) Hsg ;m ,‘a‘m_@.q‘s 540 " 3| 320/ 43|

| uss ’?60 34 850 P | ms %s 208'.’;;‘15‘ §50) 60| #5230

Die quantitatlven Unterlagen hierzn s:.ehe Anlage.' R
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D:le Tabelle zeigt ‘dde zusammengestellten Daten der Ver-
suche III-V. Ee iat zu eraehen. 1n welchem Mape das Paraffin durch
die F:I.ltration verbessert wirde’ I'hz' aie’ Versuche v und v wurde ;)e- -
weils. dae Filtrat des vorhergehenden Versuches gur Herstellung des -
10 %-1gen Paraffin-Schwerbenzinoemiachea verwandt. Duroh den wiederhol. -
11sen Gebrauch des Filtrates sollte uberpruft werden, inw elohem o -
- Mage die: weichen Pa.rafﬁn-Anteile in dem I.bsungamittel und ‘im Fnter- o
. .gut sich anreichem. Der Para.fﬁngehalt im Filtrat ateigt von. ..
4,77 % auf 6,43 bezw. 7,95 % an. Die. harten’ Anteilé des im Filtrat
geltst gebliebenen Paraffins gehen Yon' 11,3 %- a.uf 953 bezw. 6,0%
zurﬁck. Das. Paraffin im Ausgangsprodukt wird :ln seinem E.I’. um ein:lge
Grade gedriickt, ebenso der Bestand an herten Anteilen um einige [ .
Trotzden’ist. das: Filtergut abgeschideno Paraffin (Versuch V) in’ seinér
Qualltat kaum von-den. des vorheraehenden Versuches v verachieden. :
Der Olgchalt ist’ konstant auf cae. 2.9 gesunkens - e
- CMit den Hartparai‘ﬁnen der einzelnen Versuohe wurden Bleich-
versuche unternommen. Das Paraffiq aus dem Verauch I, welches :I.ntenaiv
gelb gefirbt wars ‘wurde 'zu. sunéichst mit 3. % Bleichérde behandelts
‘Die’ Bleichung war ungenugend, ee trat nur: “eine Aufhellung der gelben 4 ,
‘Farbe ein, Darauf wurde ein’ zweiter Bleichversuch mit 6 % Bleicherde w
und 2 % E.=Kohle’ durchgeflinrt. Die Farbe des Paraffine war. nach der . E
;:,Bleichung weip durohschoinend mit e:l.nem Stioh :I.na gel‘bliohe. Das Ex-
.traktionaprodukt. des im Versuoh I verwandt worden wary otammte aus
i e:l.nem Kontaktoren, der in Sthugoxtra.ktion stand. Dioee Sohlusextrak- )
tionen liefern sehr hhuﬁg stark gofirbte Para.ff:ln%. dle wie die Blelel .
"_versuohe zeigen, schwer zu bleichen sinde Die Bleichung ist nur mt.
~_: _grBB eren Mengen Bleioherde ‘unter Zueatz von E.-Kohle durchzufﬁhren. )
R - Das Paraffin aus Versuoh II fiel nech der Filtration und
nach Abdestillieren des. Losungsmittels schon rein weiB an. Ein Bleich-
' 'versuch mit diesem Produkt wurde nicht ‘mehr vorgenommen. e :
. . ' Dle Paraffine aug den Versuchen III-V fielen. hellgelb an .
.und waren ohne. Schwierigkeit zu bleichen. Ein. Versuch mit 4 %. Bleioh-' '
erde ergab schon ein’ rein welfes durohaoheinendea l’araffin mit einem '
Stioh ins gelbliche. Bei Anwendung von 4 % Bleioherde unter Zusatz o
~von 1 ‘}6 E.-Kohle wurde kei.ne Verheeserung erzielt. LT
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L. Die Bleichversuche zeigen. dag dlérbei den Yersuchen aus -

" dem Jeweiligen Filtergut erhaltenen. Hartbaraffine sich’ erheblioh lejcho
ter bleichen lassen als die Paraffine, dkb nach der: bisherigen Arbeits->
- .welise im Betrieb anfallen. AuSgenommen s&hd allérdinge die Paraffine,
dle aus “éiner Schluﬁextraktion suammen. ble nach der neuen Arbeits-.
,'weise gewonenen Paraffine’ benotigen zuthleichung nur noch etwa 50 %

“ der fruher notwendigeu Menge Bleicherde Das ‘berubt’ einmal darauf, o
l;daﬂ die férbenden Beatandteile, die inm araffin enthelten sind, im o
Losungamittel geltst bleiben und s0 in as Eiltrat gelangen, und. zwe1-~
tens, da3 beim Aueschmelzen des Rﬁchst des der Preese alle mechaniechen

‘Verunreinlgungen des’ Paraffins, die beim Bleiehen die Tirkung der
»Bleicherde herabqetzen wﬁrden, entferntlwerden.»i

- Die in T‘111:1-3.*(; enthaltenen vl chpalaffine werden dexr Vacu-
umdestillation unterworfen und in folgende Praktionen gctrennt. r;l‘{

,_Nofmaldrnck : .",Eiltrat=VéréﬁchbI(idmm‘ﬂg - F{ltrat’ Verauoh II
Sh ‘ SR v(¢5 mm Bz )
bl 320° e | s ,42 i3 flhauig e 2,20 % flisnig "
13200 =3500 | 4,45 % halbfltiestg | 1,94 % fltosig”
| 3500 = 4000 . 4,82 % E.Ps 45° - | 3,94 % halbflesig
| 4000 <4500 -] 9,54 % E.P. 550 ; C ] 8,91 % E.P. 500
_iber 4500 5,77 # EeP. 5TC ¢ 82, 13'% EuPa 57°_

;'Die in der Tabelle zuaammengeatellten Lrgebnisee zeigen, daB die im
‘Piltrat- gelist. gebllebenen Paraffine noch .75 % und mehr iibex 4500 sie-'f
,;dende Bestnndteile haben. Ds ist daner nicht maglich, diese Paraffine e
| zum Gatsch Zu. geben. : s : T
Zusammenfasdung. - o ,
S ' An Hand von Versuchen wird ein ﬁeg gezeigt, wie die Qualitat
) unseres im Betrieb anfallenden Paraffins verbeaaert werden kann.;:

S Durch Abkﬂhlen des. Exxraktionsgutes auf 20° C und Filtrieren '
4n. der Filterprosse wird eine Trennung 1n Hartparaffin eineraelts,‘ i
,Jeichparaffin und Oel anuererseite durchgefuhrt. Durch Variieren dea  -;
v‘Verhhltnieses Paraffin-xduungsmittcl ist. nen in der Lage, Paraffine ‘

S Zu erzeugen mit jeder gewunschten Henge an harten Beetandteilen. Das
vg?araifin wiru bis auf geringe wengen von Oel befreit.;Z_} e



Bei dem Arbeitsgang wardcn aus” dem Paraffin die\farbenden

: Bestandteile herausgeldst urd’ ebenfalla it CY mechanischen Verunreinigunp7u

gen entfernt. Dadurch wird ¢ine- bessere Bleichwirkung bei gerlngerem '
*Bleicherdeverbrauoh errelcht. '

: Die deichparaffine des Piltrates eind fhr den Zusatz zum
_'V'Gatsch nieht geeignet. T e TR R

Treibatoffwerk Rheinpreuﬁen
Laboratorium, den 54 annar 1940

_gezq Grimme ezzlLay



Vereuch II.
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Paraffingehalt 30 2 _:c . o'i??'?’f't

: Ruokstaﬂd in der Presse.ilq e e o
: Paraffingehalt ATR o v s RIS AR

EuPe =860 ¢

"Oelgehalt = 6,7 @

Versuch III.,

) Filtrat '- .L".T. .».1. ; e s s
vPBraffingehalt -3 14, 9 % .’- s = -'i"

Dingasetzte &enge ¢ ole PR <.

"aben zu den Verauchen II - V.
R ; y

Herte Anteile = 58,7 % mit E.P. 95,00 Lo

1;05

14 ’55 kg

. . e o o .4'4 kg
©. 7483 kg -
.j f ."6'0 -3)67 kg

5,15 kg

*. e .. _n. . 00777 kg '

LePo. = 54” ¢

Verlust

© EaP. des ‘Paraffing 97,50 ¢ .
* Harte’ Anteile 61 % mit’ ‘E.P, 1ozo c
Oelgehalt 1,83 % :

- Ruckstand in: der Prease o 0 0.0 a

o Paraffinvehalt -des Rﬁckatandea 39.3

'Harte Antoile ~83,8% nit By 1°4'5°’,
 f0e1geha1t = 2.08 ﬁ .

BePy deB Paraffina 1030 ¢

Filtrat ,v. . .‘.

. Paraffirgehalt HTTS o d . ';_ ‘.

EeP,-des Paraffina 54° 0

"Harte Anteile. 11,3 % mit E.P. = 85° 0
) Oelgehalt 29, 63 % g .

. Auegebrachte uénge

Eingesetzte Lenge *».'. .. , ; ; .

'»'Paraffmgehalt 9,75 % . e e e e o

12,98 kg'—ag,z %

!57 kg "10,8 9‘

y .
LI

27:35 kg

’......266kg'7'

04,25 kg )
s e.e o'o 1,671(8

2105kg\ e
......l.OOkg{."-

Auo ebrachte Men e

Verlust

25,50 kg =92,5 %
2'05 vkghs 7'4%
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-~ ¥ersueh IV.o i s
. ¥, " “Eingesetate Wenge e 19,55 kg L
f;-?amfﬁngehalt des Produktes 10,9,‘% e .1_ sie el ae 2,13 kg
. EiP.. =830 L e et
‘,Har e Anteile 38.5 % m:lt B
_'Oelgehal‘h 148"/? S - AR
¢ ' . Rlicketand, suf_ der I‘il'herpresse .. 2.70 kg
g ',Paraffingehalt des: Rdckstandes 39,7 o '. ..o e 1,07 kg
" EoP,. des Paraffing =920 Gi- .. .
_Harte Anteile 75 % mit L.P« "9"21'6 c
- Oelgehalt = 2,07 73_‘ ERRRT S S c
o Piltrat . o« e e .'*.j 16.45 kg
Parai’flngehalt des Filtrats 6,43 % esoae ; el 06 kg
E.P, des Paraffing = 54° C' e TR
- Harte Anteile 93 % mit E.P.' el
_Oelﬂehalt=24 3% : B T
Ausgebraohte Menge f 19,15 kg =97,95 % - -
Verlust LT 0,40k = 2,05 %

 Jersueh V. - T TR AR I S T :
T Eingesetzte Iﬂenge R Ry 18.75 kg .
 Paraffingehelt des Froduktes 10, 55 %f ‘i e 1.98 kg 3
‘BuPs des Paraffing = 76,00 ¢ 0 1 70 |

" Harte Anteile = 34,4 % mit L P. aso c
3 Oelgehal‘b = 14,35 7‘ ‘

’ ; E.Py des Paraffins = 9100 : sy
* Harte ‘Antelle = 69,8 % nit E.P. = 93.5° c S
,Oelgehalt = 2,08 % ~' ‘ T S
i CElfrat  v.e .'. . e
: Paraffingehalt Am Filtrat o« e es e
EePu des Paraffins 559G -
" Barte Anteile = 6,0 % mit Ed
~001geha1t . 23,0 ?5 ‘

16,05 kg <9TA %

Ausge‘brachte.Meg_ge : Lk
10,50 kg = 2,6 %

Verlust B




