""}‘.(c, Mn, 1’, Si, s usw.), die beim Aufl W in
£ wirken bei' der Herst lung e.s

yi'.ilviatalysatcrs nicht :
zu Werden. Ds ymrde im Gegepteil



-~1

Ein Zusatz von Mangan zu chemisch relnem Perrinitrat ist bis

ﬁ zu 1 % ohne Einfluss, 5% Mn dagegen wirLen leicht sohadigend

. von 0, 1 Phosnhor gamacht. e

auf den Kataljsator.

Bin Zusatz von 0,5 Mangan und 0,05}%,Phosphor (als P205)
gt chns Elnfluss auf den Khtalysator aus chemisch reinem Ferri-;
trat, dleselbe Beobachtung vurde aueh belm alleinlgen Zusatz .

Entzieht ‘man dem technischen Schmledeeisen des O 4 - 0,5 %

III.

~

IV.

ausmachende Mangan fast vollstandig durch zwelmalige Abtrennung w
mit Hilfe der Perriacetathydrolyae, so wird dle Virksamkeit dee "
daraus hergestellten Katalyaators nurrwenig vermindert”‘ : :

Herstellungsbedlﬁgungen.” 

' 'nd d1e sal-
petersauren Salze des Disens besonders geelgnet, ‘da ‘gus: diesen
durch einfache thermlsohe Zersetzung bereits w1rke '”*,?atalysa—f
toren hergestellt werden konnen, oder, falls man.mi__Ammoniak S
fallt, nur weni ;Waschwas’er erforderlich 1st‘ ; N

Als Ausgangssalze Tir dle Katalysatorherst 1 g

)Als Fallung»miﬁtélrkann mit gleichgutem Erfolg Ammoniak oder
.Soda verwendet’werden., e

Inbetrlebnahme













s Activator aus,

:, Blse; | Eis n)-2u und’ erhi’ tenfeine'v
~whochakt1ven Kbntakt mit 3 ,% K traktion g4 nis_»

';uberrasohender, als 6in9raeits aoh den Erfahrun ot des’
1?sohungsinatituﬁs die Wirksamkeitg_“
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