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iffnohren (17 mm nurohmeaser) boatehende xontaktraum wurdo in dor
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'-: Danach liegen die Ausbeuteri. .
o Gasol) zwischen 135 und 156,

L0 ‘bl gun 47.: _.ah_ﬁlly_ns___ ,_
v;".-‘R meschwindigkeit auf 192 hatte,' wie erwa.rte e’ine besondera
! hne ass dabei die

lick »a.uf d jsrzeugung v&n
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.15*7Gesamtprodukteazausmaohtv nd folgend
*3;fAusflookungspunkt =12¢, Stoakpunkt

'nereits mit 165° Siedee}dpunktr—'fé.llt '
f Zer1egt men’ daaaeesamtprodukt,in Fraktionen‘bis 150°'und won: ‘
,.;’1500 bis 300°, so erreicht die Benzinfraktion be#eits die Oktan-f
;M'”zahl 75 3 bei einer Ansbeute von 59 Gewiohtsprozeut. Auf dia

" Fraktion von 150 - 3007 entfaller
‘;{zcetanzahl 61 (CGtenzahl 83),
7 punkt -24.8°c. O BN e S
,Ein Benzin von basondera hoher Klopffeatigkeit stellt dié Frak— L

2,

: Bea;»;in-*xﬂf? or g‘k’m-j :

en'28 Gewlchtaprozent mit derii -
Ausflockungspunkt -15 2° Stook—s'

e tion bie 120° dar. Sie maoht 50 Gewiohteprozent das Geaamtpro--

e duktea aie und hat 416 Aktanzahl 85 bis ‘86, Die’ naetfraktij_i-
i von 150 = 300° maoht 35 Gewiohtaprozent dea Geaamtproduktee.v

VH,Sie iet mit 53,5 cetanzahlen (cetenzahl 71) nooh sehr zﬂndwillig;

>jfragende Kulteoigensohaften'” o

i :Vergleioh der Benzinsyntheseergebni:‘“
- Katalyaator.,r-

f?Laufzeit und Ausbeuten.:};i:’\ \

wnd. hat it ‘250, Ausflookungapunkt bzw. -35° stookpunkt hervorn

'_Ergebnissen gegenﬂbergestellt. e




Vergleich der Benzinsyntheseergebnisse des Eisenkontaktes o
e . nit dem Kobaltkontakt c

-‘.'(xobaltkatalyaator im: Grosabetrieb 2-91:ufig, Normaldruek
27 B ~veiches ‘Synth esegas, Mttelwénrte r:Monate Septembar
ung. Oktober 1939‘ aus 96, Ufen) _

[katalysator| g

' :Verﬂueeig{zh sgr
(;Fltlssigprodukt

] rsuoh und den: biaherigen Ergebni sen’
uches mit 'etwa /9000 -Stunden angeénomy

at.' der , Grossbetrieb ‘,Vérwendet
e ,,mittlere” 'Lebensdauer von

- ' esamtgrodukt ‘in 8. ,je Ncbm oo + Hg e
bei Eisen 145 g ‘beinm Kobalt i’ Mittel 138 g, Die Mehreusbeu-

isenkaj;alysator ist durch die’ hohe Ausbeute an Gasol— o
f-_';‘._kohle_ aeeeratoi’fan von 37 g bedingt. T AT :

(Re gas) 'betragen

_:.am B 'enkatalysator weniger gebildet
‘wag uch’ in’ dem ‘ang. dém’ Gasumsatz

58576 zun Ausdruck kommt.'?m’efse'.r
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! >fbetrug 25700, entspreohend einem Wasserdampfdruck von 47 atu. '

bzv:scheidung konnte durch éusserst vorsichtigaé Anfahre
. sators verhindert werden:‘

(,

;;fiDie Mitteldruckeyntheae am Eisenkatalysato:»mit co-reiohem Gas
v1 l1m halbtaohnischen Dauerversuch brachte”fﬁrzdie:ers ven 4 Betriebs—

Kohlenstoffab-‘
’"as-Kataly—

nie mittlere svntheeetemperatur der4-mona 1ge .Betrie__

i

“Der Gasdurchsatz wurde im. Nittel au? leine. stiindlichs. ‘Baumge--

J]schwindigkeit von 130 T4T - Gas Jv"Ltr. Kontaﬁraum, entsprecheﬁd

- .l 9 Ltr. Gas je 10, g Fe eingestellt

D

aZwischen dem Gasdurohsatz und der Temneraturrbesteht nin enger

"Zusammenhang, die Verdoppelung des Gasdurohsatzes erfordert dem-‘

”t‘naoh eine Temperaturerhohung von: 1500.

E :'beim Kobaltkatalysator ﬂblichen Stufe (Raumgeschwindigkeit 100),
‘80 kann die. Synthese am Disenkatalysator iiber langere Zeit. bai

Halt man den Gasdurchsatz auf der‘verhé tnism ssig'niedrigen,

Afaer niedrigen Temperatur von 240 - 245° (Wasserdampfdruck 36 - f

?j40 ‘atil). durchgefuhrt werden.f wrfif

6.

33Naoh s Monaten etriebsdauer,f",“’ :
,-{j;Extraktion regenariert. D eﬁExtraktion wur

- des. Katalysators im' 01
’fgje Ncbm Reingas Paraffin gewonnen.

Der Kbhlenoxydumsatz w1rd vortezlhaft auf 90 -;92§% eingestellt.

Ein. ‘hiherer Kohlenoxydumsatz erfordert hdhere Synthesetempera-egﬁ
;turen und bringt kelne Ausbeutesteigerung an. wertvollen Produk#en‘

fAls Synthesegasdnuok wurden 9 - 14 atu angewandt. Durch.Erhohung
‘:des Synthesedruckea 1§sst sich der co—umsatz etwas eteigern.v :

Die’ Auebeute an Flussigprodukten and- Gasol betfug im. Mittel S

f'l45 5.8- je Ncbm Reingas. Yon der fldssigen Fra tion ‘sieden: 99 g’
j]bis 300° &ie hauptsachlich aus Paraffingatsch bestehenden S
;'Anteile ﬂber 300° betragen’ CH -0 An’ Gaso wurden durchsohnitt-i'
lich’ 37,1 g Je Nobm: ‘Reingas: erhalten : o

fohne Herauanahm -
Es wurden dabeii 3,5, g :

durchgefﬂhrt.z




2 Aus dem Siedeverhalten und'andere 4E1genschaften 'kann angenammen
ce ‘werden, dass das;Eisenkontakt-Produkt 'einen hBheren Gehait}‘ n

und 2u.60'% ‘aus 04-Kohlen- o
g 5.,_»Die motoriachen Eigenechaften dea bis 300" e.bdestillierten,

oin Benzin- und’ Dieselkraftstoi’f-Fraktionen zerlegten Flussig-
. v_,-produkte mﬁasen als sehr gut bezeichnet werd

2w e,
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’____________.__ o
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