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' Man erkennt aua der 'nafel 2. daes m:l.t abnehmende:- Menge des
Owt}ationavemittlera (Ou, FeIII)” "'irntsprechend hel],ere Nieder-

oxydation

sgo) Piexnﬁch:~;e#*isprecﬁ°nd den-




: » irch: Zugabe ‘der Soda_ sung zur' Eisen- :
lbsung, so erhal man wirksamere Katalysatoren '(K 185;

K 241). ‘
'yv-,""Fdllt man dagege 1 umgekehrter ;Richtung,

) _Uberej.nstimmend mit der geringeren Wirkaamkeit 1at auoh die -
‘Kornfestigkeit des derart geﬁillten Katalysators geringer.» L
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- Nach dem Offnen der:Rohre wurde _festgestellt: i

S Katalxsator in Eisenrohr
o Durch Klopfen en ‘ernba bis ‘auf die ‘Schicht von 4 bis 13 cm

Diese Sohicht war etwasverbacken
und enthielt klein Kontaktsplitter zw:lschen den gut erhal- :

‘, an der Gaseintrit sseit\

B tenen Karnern '_:I.ngebettet ; Die. Splitter scheinen durch Spren-'

; 'Katalzsator im Glasrokirs

rEin ausgesproc ener(Ve’ stopfungskem war nicht vorhanden,

es ﬁ.el aber folgendes ‘ﬁf

‘1. Der Katalysator war suf der ganze? S‘ch'iéhtliiﬁg:e' mit"v i

: Paraffin behaftet, das vorne; farblos , in der Mitte gelb

'-bund nach hinten zunehmend du.nkier braun war, offenaicht---.

lich infolge Zersetz
'-budendeg Parafﬁns mit: zunehmender Ve 'enzeit.

es auch ang vorne sich chhn

zunehmen, dasa die .Haut i A Al_tlic_ 0. aue (humin-ahnlichem)}
die Herkunft diesee , Kohlenstoffs
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; sind Aussagen nicht mdglmch, da es nicht bekannt war, ob

-und W1°Vi°1 Eisencarbony]_ das Synthesegas enthielt. Aus

. \diesem einen Versuch kdn.nen technisch verwertbare Schluss-

i

,folgerungen nicht gezogenf erden. R

»IV. Mitteldrucksyntheee :l.n der Gaaphase. 88504 |

, 'Dauerversuch im La'boratoriumsmaﬂstab "Versuch 1041 .

,":_ Der im Bericht; vom .unin 1940 bis zur 7  ;'Betriebsstunde ,
: betriebene Verauch hit einem aodagefallte rril
: 'katalysator hatte ‘am 1 ‘uni 1942 seine BA _ahrige Iaufzeit
‘hinter sich gebracht Im Verlaufe dieser Zeit musste der

erden bzw. traten mehr-

- 'durch Uberhitzuns
"f"-‘trotz Bxtraktio
w -beseitigt 0 werde Xon
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,;f;bei 1aoo° und dor B uméeschwindigk:it 10 erha.lten ‘werden e
‘,”o 002. Restgehalt faét .vollat&ndiger Methanspal— ,;"
‘tung (0,2 %) und dem hohen ‘-h“dd; an’ co+32 von 95,5 %. Bei -

jaVerwendung von:Koke igas ist: der Bedarf'mit 60 % erwartungs- ‘

; -,bei nnr 0,’-

gemiass bedeutend hther als bel dem H;-reichen Synthesegas

k‘f:mit nui:' 25-% Entsprechen hoher‘ liegt dann auch der KohlenJ :

. etoffverbrauch

,"Der fur [ ie Umwandlung von‘_Havreichem Synthesegas 1n Syn- '
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