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. -Bohwarshedde, den 5,Jal1 1944 /12,
| vHvfue/stesier, T M

- Beridkit Gber dio'ldiohnntvoniadhi

|0 Mitteldrick in geradea Durchgang. .

i

'To) Allgemeines, - S RS Lo
Nachden 4n der Besprechung is Reichsamt fir Wirtschaftssusbau am 7.5.43
~und durch Schreiben des Herrn Generdlbevollmkohtigten 2ir Sonderfragen der
chemischen Erseugung vom 8.5.43 das Werk Schwarsheide der Brabag sur Durch- "
 L#hrung ‘von Syntheseversuchen mit ,liu;kontakton-d.or'u_non‘ Rubrcheaie, < "= .-
. RheinpreuBen, Lurgi, I.G., K¥,I. und Brabag beauftragt worden var, wurden .’

- in einer Besprechung der Versuclisteilnebmer as:1.Juni 1943 in Schwarsheide. - -
" die Art des Mitteldruckofens (nugrboho:ls_tpr Mannesmannrohr-0Ofen von 4,5 m-
Linge und 5 1 Kontaktinhalt), .die_Materislbescheffung sum Bau'6 solcher ' .

- Uten, der Arbeitsgang und die Ypraueh.guichfﬂyrung,toit;ologt.m’._" L

.- Zum-Sachbearbeiter wurde der Leiter: der Schwarsheider. Versuchsanlage; [Herr
Dr. Sauter, ernannt, dem die- qulnehnortinog’ Jo eirien :Chemotechniker besw,
Laboranten zur ‘Unterstlitsung fiir die Dauer der Versuche sur Verfigung stell-
‘ton. Von der Belegschaft der Versuchsanlage Schwarsheide wurden:2/3 ‘fir dle.
Versuche in Anspruch genommen und “damit anders wichtige Arbeiten im Interesse.
'dieso’g Synthd;qverégcho gurtickgestellt, LU i
Der mit Schreiben des Gebechen vom 1;T.43 genehnigte Bau der 6 Versuchsbfen
erfolgte in der Workstatt der-Schwarsheider Versucheanlage mit werkseigenen’
Arteitskriften, wobei.die anderen. Teilnehmer diurch vorilbergehende Abstellung.
siniger Arteitskrifte und durch teilweise Unteratitsung mit Material mite
nalfen, - . S : S Ll

‘Xécb‘einervébér:qiiéen;Bespréchuﬂgydéé‘iéisuéhsteilnehhefvinQSchwéfzhéidé»; g
.82 31,6.43 konrten die inzwischen fertiggastellten Versuchstfen in Betried v

genoriarn werdim, wobei die einzelnen. Firdenvertreter ihre Eontakte gelbst -
-oinfiliten urd anfuhren, Da der Vorschlag der Brabag, BWecks eindeutiger’ - .
Sreittlurg der Ledstung der Rontakte deren Fehrweise naoch bestimmten Voye - :

- schriften vorzunehzen, keine- Zustimmung fand, ging -Jeder: Toilnehmer: verschip~'
- den vor, was eine laufende Fthlungnahme mit den e@t‘spreohenden-_'Firmen'_n'otg' L
weriiy wachtie, - . S e ST
TrotzlversnﬂiedenyrzAnfangaschﬁipiigkeiten vbr’dliém-1p’derﬂWa:tunevdér-bfen,’
Xornten die dret Versuchsdfen 2 (Lurgl), 4 (1.64) und 5 (Ribrchemie) die
" worgescnriebene-Laufzeit von 90'Tagen'iniderAZéit_vom'10.9.45’bie 12.12443
OLae Leedliers. Inischenfills absohlieSen, :Die Ofen1. (K.W.1.), 3. (Brabag)
w4 {Rivingreuceny .muften nach 8iniger Zeit wegen apparativer Betriebas'
SWranpan sbgesetznt, neu gefillt wund- wieder angefahren werden, worauf sie .’
storungafrel durchliefen. . - - L RN I Tl

Die auf reinen -Véx:‘syuchsergébniaéen"v é’tifgebautéh V.Agvsia_ftgng"aunteriagen,':'_diéfa.ﬁ,
9+0.44 in 5 Txemplaren Herrn‘]Dx".: K6lbel ‘mit der Bitte un' Verteilung an ‘die "
“einzelren Tealuehmer zugéasohickt 'wurden, sind in.den -Anlagen 1 und den -

CIufelr 2 bis 4 entjmalten.’ Dié.-Aua'ert\mggn erfol.g_ten. au_f._G:m_ndr.lau.fénder L
o inomirciien sowie von Stockenalysen und 'in’ Schwarzheide entwickelter .

- Bersiti-ia wesentlichen vorlagan,

»illus ousn, wofir die _‘verauohj‘at'echnik: und Uethodik in Sohwarzlieide -

-2
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Von den nach den einselnen Ufen getrennt g‘éaanielton-ﬁ-odukt'on kanen aut. .

", Anveisung von Heprn Dr. K8lbel Ewecks Ermittlung -:d'u‘l’o'r:iotcuhglgndu' o

..Proden der Fraktionen cz';:g'na'oh ‘dém K.¥,71, und -&wischen 320-450° siedende :

' ;n.j.!q"o'bo'fmdohisiob in den

'. Yorsuche in Witten ‘8ugoachickt. Brgebnisge hiergh
Lvor, ol e RO

‘-to_i'lnphnem,eingqhelten.

Qnt}nchpgoboin’zur,r.a.,h _ouidklaborato_rluﬁ}%‘an.‘ -sun ‘Versand, Die. Erged- -
_Anlagop?,_,_ RIS
iaol{ ?éreiixbéhme yurden Herrn Dr, E81bel an 2"5.4;44:@!./0_1@ d‘é,z;‘_oihnnlnd'nf L

: en.angefallenen Paraffing zur ‘Abtrennung des Gatschoq‘fﬂxf‘oudatiou-,- R
e er-lisgen ung nooh: nicht’ -

esprachung in Reiohsant fir Wirtschaftsausbay ag 745043 Zonte :

B Q & :
"{gelegten Bedingungbnvmr_ die,syntheppveraupﬁo oit Eiaonkon’thkt'on ‘im geraden

{(Durchgang - Ofentenp ratur,bin’zzség Ba triebsdruck 888801tig 10 atf ung .-
Mischgas (lu‘_us’orgaafémit"&ﬂ,% (co f’82.)‘-.-Gehalt~im,Velfhut'nij’j1a_1‘,_25=-:'urdin :
in der drei Honate_dauerndon ‘Laufseit dop Kontakte von ‘»alxy,tl‘iohe‘p Vai-quohl- .

i

| dor Paratﬁ!im'eng‘o' gegenilber der Anwendung von'-xolhait-_xo‘ntn'kte'n erwingoht

:18t. Diese ‘Porderung. wurde. auoh ‘in- der gemeingamen Besprechung Blntlicher '
}Yor;auohsv_t'eﬂ:nohnu_' in Sohw_u_rshqide__ an-1,9.43 nqahm1§‘ hera_usg'estollt‘. R

. Die Brabag wurde vor allem bei der. Auswertung der-Versuche weitgenend witer~:
- 8tlitst durch die. Herren Dr, Grog (Lurgi‘)',_ Dr. Kiirtkemoyer _(I‘_.G.'), Dr, Ru -

II.) Btellurgnahne ‘su dex li_mim’rtung der'véréudi:iérgcbnisee. S

sohenburg (Bheinjrguegn) - und. Dr, Veinrotter (Raw.1,)." :

T :
R

|

l,aohfo,lgondo.’Zuumunst'ollupg &ibt oinon.!lberbliek'ﬂbe;‘ dto,mfte_ilung
dor Prinfrprodukte und-iiber die Loistung der 6 Versuchsfen, = - . . IS

i
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omn " ofen 2 Ofen 3 oron'4 ofen 5. Gfen: 6. Banere
‘ T KMo, o Lurgt v-!;lbng .Is0s; . Roh. .. Bhpr.. knn.on ‘
gas o (cy + cz) T66 10,8 B4 168 13,6 T
i»:_e.'.or S(C5 0 W 19,97 4293 T9,8 18,0 ,__11’.9 21,5-_‘_3‘ 
“Bensin (05 - 010) - 25,1 19,5 - 119 251 22031 298
Dleseidl (Crrtia) | 1o 131 61 W5 12,0 1T o.un

A'v '{’5€.:f., : L

PiOatech (320450°) 9 B2 12,6 61 T | 63 - c.'.g

’ mtw.rrm ub.450 TH6,3 7 20 30,8 - W48 18,7 [ 6% -
Gesant Alkobols 7,0 . a8’ 95 10,1 15,8 1:5 Coewd

i

" ‘Gesaat lator _;A; 1,1

" Gesant Olefine . 25,905 :;o;ls 34,2, 30 26,1 0 29,7 [Geweg

‘Gesant tato ' . 3,26 L3019 02,88 3R 24T 206

'o.qi'n}nt-x.usbduto 1~1n : N : - L b ] RO S
;‘5/3-3 Sy-Gas . '.. 12???»‘_ '125’4 : 33367? "75117?13_ '?95’1' 1?‘f?ﬂ

ohearterletizghe. | iirv ais . oadi ek w1 68 S
Hchatausbeuts . -~ . 14?’?v5>2'14? o ?Jf?_: ;v'?14 i _1471,_71158  A

GO tuni . 080 . e ol - SOy
;¢0anz-;gxq;bg§t?gg '.;9{?9-~ : 9365 Tﬂ°f§9”~a"9{7‘ o o.72 ,o7  Binsats
|co-Unsats . '*-j857n ;"; ea:-'f “;77 SRR L B To. f’iiWLI{ e
B ’ " : B t
j‘Nach dieser Zuaammenstellung kbnnen dio 6 xontak1e 1n droi Gruppon einsotoilt',
werdenl»_ . . . R b

O

Gatsoh ;... Paraffin (bes.uuf 5 Gnsbildnns Gahau!urboi-

Geaamtprod. ein-"'
schliedlich C )

i Gruppe i - Starke Paraffinbildung, geringo Gasbiﬂdung, mﬁﬂig‘ Glaan!lrbeitung
—a

"Brabagéxdntést - 12 6 Guv.% 30,8 Gev.% .W' 8,4 Gow,%. 1!: o,69
. Lurgi-hontakt - e 2 S ;: i 1o,e_ L 1 ) 9,55

. Gruppe 2 - xittlere Paraffinbildung, m&Bigo Gaablldung. nueigo Gnsan!nrboitung.
A'Buhrch.-xontakt =. Tl ,e-.% ;f 18,7 Gew.% .j},é'coy.t 110,722
1.5, ° -Kontakt = 6, w148 j 16,8 !,'.L 17105739

;K.W Tow Kontakt - 7, " '.'4'>‘19,5 ' "'-;_ ;ﬁ" 16_5 . N 1 v o,aoo gf
Rpcoo av,-ﬁ_:f'_ain:fiQ i A @ij - 4119




R .i:j._-1.%f91j_. ;

‘ Bdnlinbildm; .guto'cgaauQ:boitung. - R R
Bhpr.-Eontakt = 6,4 Bew.§ 6,3 Gowif ' 17,1 Oewf 14 1,069 -

.Gn.xppo 3» = Mi8ige Paraffinbildung, erhBhte .anbil@ﬁgg,‘ v_»eytl&kto-.?ga_oh und v,

4

" ‘Darsus goht hervor, das "dor,),nb-s-!onttkt_' doz beste Paraffinbdildner und

- der BheinpreuSen-Kontaks der beste Gasol- undl Bensinbildner ist. Der am -
Eobalt-Eontakt entstehenden Gatach- und Pardffinqualitit komsen. diejent=:

', spreohenden Produkte von Rheinprouden und vom K,W.I. am nlicheten, | i

Baztiglioh der weiteren Vergleichbarkeit der in den einselnen Ofen erhal-
tenon Versuchssrgebniess ist im Hinblick auf ‘den unter I bereits erwihnten
‘BeschluB, Jjeden Teilnehmer die ‘Fahrweise seines Kontaktes su @berla o
folgendes su-sagen. B S U T S R

" Es warde in wesentlichen folgende Oton!ahrveinwge'ondohnolu ig d
Ofens mit der beim Kobaltkontakt iibliohen Norzmalbeaufschlagung (100X Em3/n

3e 10 m3-0fen), Rinstellen der Temperatur entsprechend denPorderungen mit'
etvas Temperaturreserve und Wahl der weiteren Mudnahmen nach -der:-sich or-

" gebenden Loistung des Kontaktes. _ :
- Durch dieses Vorgehen aind entsprechende Schwankungen in den Ums&tzen und’
‘Ausbeuten eingetreter. Letztere kénnen als ungefdhres UaB!der Kontaktakti-

- Vitht angesehen werden, Die unterschiedliche Fahrweise kann sehr gut|an .
dar Tafel ' der gefahrenen Jesanttatoleistung und Gesantausbeuten erkannt. .
weorden,, aus der ersichtlich ist, daB in 'den’ einselnen Fillen ganz verachie-.
dene Austouten -besogen auf die theoretisch erreichbare Auabeute gefahren -
worden. sind. - Lo I T R AN I T

" Zur Rrsislung: besser vergleichbarer Ergebnisse kinnte 'man -davon ausgehen, -
da8 nach der Bilanziomngamathode_;’di‘e-Bmittlun&dor charakterigtischen

fl/V/o.-.'."rr-!;.--w‘: HSchstausbeute (Verhdltnis von' ‘gefahréner Ausbeute sum CO-Umsatiz) febt- L

N L

liegt. Wenn also jeder Versuchsteilnehmer den gleichern Prozentsats dar TR
_;%}.’_tfﬁmﬁ_

Hchgtausboute fAhrt, wiirde jeder Kontakt.im gleichen Leistungssustand:
bezogen auf -sain HichstleistungsvermBren sein: vy Jo ottt e et

Na :fapricr Aoy #ufarteitungsgang einer Anlage wenigatens zweigtufis sein’ 77
4irfte’ (auch heim Freislauf), whre die’ Hhe dea Ausbeuteprozentsatzes
fir die arste Stufe festzulefen.: Plir dte 2motufige Aufgrbeitung kann etwa :
36 % der charakteristischen Hochstausbeute als normal hézeichnet werden... :
Es wird fiir den Kontakteineats der 1,Stufe doppeit go:viel slg-inder.
"2.5tufe vorgeschlagens. Die_jusbeute der 2.Stufe kinnte auf To % festoeldst
werdeon, d.h, aie riiAte Uber die Dauer von 3 ¥onaten im Durchschnitt, mbg-
lichat duch laufend disser Wert ‘habeny T T AN S

e N e e L i

- Das in der 1,Stufe gefahrene GamaufarbeitungaverhBitnis. durfte auch Jar - -

" den splteron?‘qo_a'antbetrieb sutreffen, weil die -1.Stufe dis Hauptpenge der

" .Gesantausheute liefert. EBs liegen jedoch-Anseichen vor (Kieislautversuche, .

;| Sohlubversuche), da8 die Paraffinkontakte sweistufig etwaa' glinstiger auf- . .
arbeiten als einstufig und die ﬂﬁar_‘[gqurhq;:bgttgnden,_xontakte;.misitntig -
jotwas sohlechter aufarbeiten, Diese Zusammenhiinge kbnnen Jedoch nur durch. .
e Versuch gekldrt werden, . . . Lol B

den Ofeqleié.tu.ﬁg’en bei ontﬁpréohéhd hoher Aua- '
. beute ist aus dor {bersicht dber die Ergebnisee gu. erkennexn, da8 einige . -
Kontakte hohe Fabrleistung bei: hohen Unsats-1iefern _(K_.W,I.,‘ Lurgd, -I;,G.),’:

fBozﬂgliéh' der su erwarten

. ’ A - .
2 VA Wl ol iyt G e

|
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andere ontakte wesentlioh’ geringere’ !"ubto'-_-'l-gia_t'ung bei geringoren Unsatae s
Un die Versuche miteinander yoxrgleiohbar su machen, wab in Jeden Palle '
bekannt ‘eein, ‘wie sich bei einem: Ofen unter gegebenen’ stationfiren Bodin-: L
gungen die tatoflitv.do'r'_nolutung l'.ng!on_x. R Tl ey L e

;Diewe Vertinderung ist von der Ebhe" des Unsatses abhiingis. Bei. relativ
hohem Unsats tritt mit der- Ausbeutesrhdhuiig ein Absinken der Tato-leistung
! auts Dieser Zusanmenhang -1st im einselnen noch b‘uond‘en},n_.'\mtoumon". L
" Bei den Versuchen iat. auBerhald des vorgesohriebenen Programms. ¢in Sehlug-.
~ versuch ausgefiihrt worden, ‘bei dem ohne J orung der Ofentemperatur ale =
" Belastung 80 gesenkt wurde, daB oca,. 95 £ CO~Unsats erreioht wurden, B8 ergad

;_', VR \,
V- ﬁ/}k«i
ey r)}./(-gn

: U,
e bfnd ;z.-;zu.,:.

" proportional, Steigt s.B,

8ich hierbei; dad fir die Tato-Lois'tung folgende Hiherungaregel sutriffésy .
8_Telative Tato-Vorminderung:ist der relativen AusbeuteerhBhung annihernd .

By die Ausbeute von 65 anf 95 % dor HSchstausbeute . -

um das 1,12-fache, #0 oinkt die- Teto-Leistung entaprechend, s.P,. von 8,0 §
112 = auf 2,7, Steigt sie wie bei RheinpreuSen von 62 auf cs. 95-%, also -
R das 1,53-fache, s0 sinkt dor Tato-Wert auf 2,6 3 1953 ='1,7/ Bed der oine
stufigen Aufarbeitung aut ‘95 % der HSchatausbeute wird orulrlichomil_q Co
der Abfall der Tato-Leistung stiirker sein, als im Zniltufp'hnrra.hron'_.‘»'-‘uu 5
inm letsteren Talle durch die:Herausnahme von Reaktionsprodukten eine erhdhte

CO-H~Kongentration aa Eontakt eintritt, = .

Ta oine rehe tbersicht gber dio.%‘ ordnung der Ofenleistungen su erhalten; -
die etwa dem 2-Stufenbetried nahekommt, ist in anliegender. Tafel Sdle il
oben genannte Extrapolatiod fir Jo % der Hiohstausbeute susgefihrt. Die ..

h¥chate Ofenleistung geven danach der Lurgi-, der K.W.I.- und dor X.0.~Kon-

- takt An 4.8telle liegt der -Brabag-Kontakt, der. Jedooh.den hSchaten Vorfliis-
' sigungsgrad erreioht hat. Ruhrchemis liegt an 5=Stelle und BheinpreuSen an

letstor Stelle. Bei RheinpreuSen-Kontakt ist jedooh ou beachten, dab er das
'butp,Ouau.fuboitimganxjhumil-nut'voi_at.i.‘, T T S LI RPIEL

" sichtlich Ofenleistung oder- orfltissigungegred und Aufarbeitung behoben

werden kinnen, Auf einige Besonderheiten sei in diesea Zusammenhang hingpf-_i o
a) Mittel dor Kontaktalkalisie

s

': Lol
AT (.

(f’l].' yoerlle -
3
ToMMrumteie o

. : d sussutiben ist. .-
. We Unterseichneter an einen Parallel-Versuoh -gezeigt hat, kann ein atark.
bonsinbildohder.'l’nntpkt durch Extrakticn wnd Alkalisierung im Ofen (x,B, -
.mit alkoholischer Kalilauge) in-einen stark- paraffinbildenden Kontakt -~ -
verwandelt werden, Hierbei' f_ll].,t"d!_.o'..r;OIonloi‘atn'ns morklich gb, < - - o

b) In geraden Durchgang erwiesen sich die finbildanden Kontakte auch - .
" als stark kohlendiexydbildens 'und'di,o';u",tukf iber Wasser arbeitenden Eon-

b j'-/"\(-«-?““..{_.;s. takte als wenig paraffinbildend. Winachenswert whi J_gngmzu_zg;,;m-_

ord,

bildung bei starker Wasserbildung. (Diese gef
. im Kreislaufverfahren bdes or verwirklight), ..

o) Grifere Upto'}r;-ohj:o:do,- treten bei d'onflvohickton hﬁ-i‘ohtiioh?dof, 'B{Idgv g
.- hbherer und niederer Alkohole sowie von Estern und Skuren auf. Bierbei '
" orgibt sich, daf stark tiber VWasser arheitende Kontakte am wenigsten . - -

. Alkohole und Bs¥er bilden (K.W.I.-Kontakt und Rhelnpreufen-Eontakt), -
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o A T A SR, St e e EUEE
IV, Heurteilung der eihzelnep'xonfakte'hach;der'keihtung im Versiuch, . - -

X ‘-"6"."‘ [

,ne_r'nrabug-x'ontaktvn_iohnot sick durch hoke ‘Paraffinbildung: bei ‘relativ

- 8eringer Alkohol- und Bsterbildung avs, Dé,lgogenﬂboru;n'miur Turgls

. Kontakt ‘viel P, f£in und gleichseitig lgh:;yiillllkoho}'nnd.lqtqr{(cllo !

" viel Skuren), - L :

‘und’ der lidnneuittoldiuckgynthpup lasaen
(Stelleny TR el L
o) Stark paraffinbildende Eisenkbntaits, S "f“’fym S

Der Gesanmtanfall an Gatadh und Paraffin ist bein Brabag-Kontakt wie auch

T . boim Lu:gi-xontnkt"eientlidh-bdhor als bei derJlhbnlt-!ittoldrubksynthe-

se. Dafiir ist derlAnIallfan'Bens;n,]Gadol'nnd beaonders an Gas- goeringer
und: der an Alkdhgl.ataxkfe:pbht.;ngg Olefipgjhalte’lipd_xolativ hoeh.

1iche Ergebnisse wie bei déi5kbbalthﬁiftéi&ruoka' ihoboihiﬁén'IQG.
-'und Ruhrchemie erreicht. nie_Olefiny'und'Alkoholgohaltggder Praktionen

h

Gegensatz gur Kobaltéﬂiﬁteldrubkaynthesb die- C5=-Bild bei der Eisen-

sind Jedoch bemerkenswert hoch. -Naghteilig macht sich bemerkbar, dag 1h:»

" ~Beim Vergleich der Produktsusammonsetsung der Iobal&dﬂjteldtuokayntholo{._“-
ur aio§<folgond| Uhte?bchigﬁg gllcal't'ans-__~

kontakt-uittdldruckexgthese von{5Ieichqr,GrﬁBano;dnung'iét~w19 die 017 n,
Bildung, -Bei der Kobalt-uitteldrueksynthese'iat das Anfallverhiiltngs' =~ .

C1.1. Cp =*cas 73 1;=bei'dervxbrmgldruqkaynthese etwa 100 s 1, Un die ;

- 8lelche Gasbildung wie bai-der xobg1t=M1ttéldruékaynth.aq_mif‘siaéd-v'iig

kortakt zu'érreichen, muB aleo. die Summe C1 + C2 Yeim Eisenkontakt be<
-achtet werden, I.G‘_undvRuhrchemié_hqben»iﬁ'dbr'cz-ﬁraktibn noch ‘ver-

- hEltnisnkBig visl Kthyler, das verwartbar ist.

¢} Bei den starker‘bénz;ne;,gapolé'gnd'ggsbildendeu Kontekten, wie K.W,T.-

und Rheinpreufien-Kontakt, wird;nicht mehr ‘so viel Paraffin’erzeugt, wie

~-bei der XQbelt-Mitteldrﬁékéynfbese, ] Y.l.-Kontakt steht hier der
. Kobl t=Mitteldrucks nthese von sllen Xontakten-am nichsten,  wobel ing~ "
tesondere auch an die Paraffin--und Gatsch;ualitﬁt'gedacht~ist;‘Gatsch4 .

uqd_Phraffingehalt'sind beim Bheinpreuabnvkontakt'euqh herveorragend, - .- -

g - Jedoch igt ger Anfall sehr. .géring..Bei befden Eontakten erhsht der. starke:
| -Athananfall die Gagbildun ﬁesenpliqh.-pgr.ﬁnfall an Athylen}ist]verhé;t-

1.) KoN.I,-Kontakt, -~ | i 0. R Rt SNENL I -
" Bin guter Erfolg wnbde:miﬁ'der_2.Qfénfu;1ung{§rzielt.oDie,ézéte]Ofeni_
.- flillung erwice sich als séhﬁ.stark‘gagbilddnd.uverﬁutlich”handdltaes-,
”qich,bei,deri2;0f9nfﬂllung,um einen:stirker alkalisierten. Kontakt. Lo
" Der Kontakt zéiéhnetvbich'du;qh hohe AKtivitit: aus, arbeitet élsazweigf'
" bester Uber Wasser verburiden mit stérkerer Gas- und Jaaelbiliung!, - Er E
erzeugt eine bemérkgnswafte Nenge helles, yaiBeé-Parﬁffinlund guten -
- Gatach. Die Produkte 8ind.denen der Mittsldruckéyhthéss.ﬁit,Kobalt-”-'

‘¢~ Kontakt sehr ahnlich,;Der'Kphtakt"atnient’daher,bbsondere Beachtung,: -

’j.An.“;; e )Die otwas starke. Gasbildung kann duféh'vé;fe:glﬂnti;cﬁlun%ldés Fontak- -

- L
Rlar_'i‘f‘ T

Fvﬂlﬁ},§m4¢4<; Dge:hervbfsteéhendp leikﬁalj&i@égsixontaktésAiat‘dié'hoheﬁhktiQitEt?

tes sicher noch herabgenindert werden, - e

12,) Lurgi-Rontakt.

: (h&chstatrqto7heistung unter den 6 Ufen bel gleichzeltig sehr. starker
—'Pafﬁffinbildung,?also_sehr gutar Gadyérflﬁegigqne,lAuffpllénd ist der
hohe.Sauerstoffgehalt,dérﬁgrodukﬁévund,hip;,yjederum deT "hohe Egter-]
.. gehalt. Der Eontakt -hat alson die Béhigkeit, basonders viel Fettsduren
: | S e e Sl RN S

st
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. glnstiger sein. '

5y n S LR
" Der Iontékt‘uéebtjala“Paraffihé; Géihch-;ﬂpd'nisdqlblbildnéz’ah arster

" geringer qls-die'doé'Lursi-Kontaktea. Sie 1884 sich abver

iu_bildeq.'xr"atoht'ih"dieqeg Hinsicht an der Sbitnc.,hoiger,hatfdef :
Rontakt stark iiber xnhlendiqudbildnns’geqrbeitot,i'io der Versuch '
gozelgt hgﬁ,-vird~jgdqch.¢ie Gpeaptg:bg;tung_{m‘xxaiqlant prhebltoh:'h

P e e e
Brabag:ortakt. ;<3 1 3\»L~_.“'_f*j*”r’_ 2 :

Stelle. Er'hat'dan[h&chntén;Verflﬁsaigungqsrldiorroibht. Bomerkenswert

‘ist, daB der*Snueratottgahl1t.ddr:Pxodukfo ver! I;tniamﬁﬂigvgaring‘ipt. .

‘Der Olefingehalt der Produkte ist hooh.:D£¢;!nto-Leiatung war etwas

- gicher -durch’

' ‘Entvioklunglﬁeuixontaktoafnbch'pghﬁhgn, Ihplich'!ie,derfLurgi-Kontsktj;'

- 7
losayt s !.N~~'|‘.L~\ .

R (6,\ ftdny

U64) S s e e
o Der'ér£qléreichevVér§u¢h galang»ébdtvmif_defl4;0fbﬂfﬁlluﬁg; Bei den

arboltet er stirker nadh’@er'Kohléndioxydb11¢qng'gut,.d.h. er bondtigt -
ein kohlenoxydreiohotosijnthengaaaAntroh-!!o;elguffthvpipq=vird- -

.. dieser Fachteil yeitgehend,dutgebphaQ'wordqn;

1.G.~Kontakts . LR e '
1o Hinbliok suf die gostellte ‘Aufgabe, nenlich ile Produkteufteilung =

'dervMitteldrucksyn@hesejzh erreichen, hat der T.G.-Kontakt besonders

ginatig gearbeitet. Dﬁroh‘ieh‘Umstghd,}daB-aLé‘Eiaeqkoptakti im Mittele -
druck gleichviel'czlerZngau wie Cq, wird.die casbilﬂung‘stlrkbr in dle

‘|gshe getrieben. Die Tato-Leistung des Ofens ist. gut, wahrscheinlich - -

aber noch siemliéhvstgigeggngsfﬁhis,’Dei_Oléfingehalt der ‘Produkte. ist

" ‘vesonders. hooh :(hésheter. unter den 6 Ufen). Der Rontakt hat ein beson= ...

5

ders hohes Schiittgewicht, was eventuell zu Gohwierigkeiten AnlaB gibte .

' Die Gadsufarbeitung ist ginstiger-als beim Turgi- und Brabag-Fontakt.

Ty ) D -
_ K e R coo ok
Ruhrohemje-Kontakt. - 3

Ruhrohemlo=o o =t o

3

S
R P

In Bezug auf die'Prodﬁklaﬁfiéﬁlung-likgf;der,?qhgikt !ﬁﬁll&h‘iﬁéfd&fj _‘
1.G.~Eontakt. Dia Bildung'aauerstoffhaltigernProdnktegZ;nsﬁéqohderg o

- won Alkoholen, ist hesondaTs hoéhﬂ(hachster-Anfbll;untor»den.6,qun),»"‘

Da der Kontakt'die~geringsté;Eisenmengé'bazdgen auf dnd‘!bntaktvolunen

’bepitztv(1,6ttato.jeA10 n3-0fén),:hat dor: Kontakt die hichate Aktivitdt

vezogen auf Eiden_entgibkeltl;Als'Ofen:btéht‘or.qit dor Tato-Laistung .

‘ en.fanfter,5t511e.-piaiaasaprgrbaitung;iqt ghnlich wie bel dem. 1.G.~0fen.

t

Bhoinéréuﬂoanoniakt.7 L

vorangegangenen Ansiitzan. fihrte die ‘hohe Bmpfindiiochkelt dee Kontaktes

. :-zu,C-Abaoheidung_oderisu starker Gapbildung.:ner antakt.qfreicht.diovﬁ

" pbohste Gasaufarbeitung unter den 6 8ten, Er ipt‘éinfqusgopprqchonerg

Gagol= und Beﬂzinkontakt;-D9r11n:ail an. Gatsoh und- Paraffin-ist gerin=

" ‘ger als beli der Kobalt-uitteidrﬁqksyhthaeeAund~liegt-in'4er GréBenord-"

nung- der KbpalcANormaidrpcksynthgse; Nachteilig fir den: Kontakt ist. -

die starke Gas- und Gasolbildung, als0 dpr‘geringererflﬁasigungsgrad;c

‘(goringster Vérflﬁpsigﬁngagrad—unﬁqr'ﬂan 6 Ofer). Das Gasaufarbelitunge-
;verh&ltnis,liegt am'gﬂnstigsten,;q1o>XQntaktpktivitﬁt.anegun woniger
- ‘glnstige. Der Rheihpreuﬂenexontqktviat Aerzxontaktfmit}dgt gp;ingagen~ ‘

- Ofenleistung, bezogen auf Tolativ glgiohe'Kontaktpeleatnqg.»i_
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