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fDie Reinigung des in ‘der- Polymeranlage anrallenden Restgasols
» (Gasol + Polymerbenzin) wird Z.2t. nach: folgendem Verfahren auf-;
',gearbeitetz» Gasol wird mit Wasserdampf verdampft und durch einen
Kondensatqr abgekﬁhlt, wobei Polymerbenzin teilweise zur Abschel-.
dung gebracht w1rd. Durch den Verdampfungsprozess, der be 'oa..~
70~ 80° durchgefuhrt wirdy erd das im Gasol gelbste Sozkfrei;-,;
,Daneben entwickelt der be1 der erhohten Temperatur tellweise zer=
fallende: Dl-Ester soz..DleBe sauren Gase werden vor derLKonden— :f
setion des Benz1ns durch eine Laugezersmaubung ausgewaﬂohen. Das f
;anfallende Polymerbenzin 1st noch di-esterhaltig und muss nach-,,
rtragllch dureh eine Phenolwasche gerelnigt werden. Um dléses S
Reinigungsverfahren Zu. verelnfachen wurden 2 Mogllchkelten 'hAfx

Erwagung gezogen'

1) Relnigung des Restgasol + Polymerbenzins in einem Arbeltsgang

~durch Verdaﬂpfen ﬁber Phenollauge mlt anschliessender Konden-}
satlon des Polymerbenzins, . ' S '

2) Reinigung des Restgasol + Polymerben21ns 1n flussigem Zustand
uber Phenollauge bei erhohter Temperatur unter D ;ck. 1-‘

Die Relnlgung nach 1) wurde nach belllegnnd gezelchnetem Sch"a
: durchgefuhrt._ e . : i
Berechnung. '~J;}y..’.f

:i Max1ma1e Verdampferlelstung° -’ 1 5 t/Std. _
: : R - 670 n m /Std.,
915 m /Std.

Berechnung der Stromungsgeschw1nd1gke1t.-g-

900 m3 Gas/std. stromen durch e1ne Leltung von 15o ‘mm
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fo,07 l/aec.;
250 . 1/Std. - SR .
560 g/Std. Gasol flﬁs“'g..‘,

Um d1e glelchen Gasgeschw1ndigke1ten w1e im Betrleb zu haben, war

ein Durchsatz von ca. 600 ‘g Gasol notwendig. Laboratorlumsmassig

" ‘haben wir: ua. 1ooo g Gasol in: der Stunae durch Phenollauge leiten

‘konnen. Das abgehende Gasol wurde in. elnem Tellstrom wahrend der

- génzen Versuchsdauer auf: - Schwefel gepruft.«Das abgeschiedene

Polymerbenzin als auch das Gasol waren be1 dem hohen Durchsatz
von 1ooo g/Std. schwefelfrei. Das anfallende Polymerbenzin hatte

fieinen schwachen Gerueh nach Phenol -§‘1 4-.;_:¢__- Nt !.«:,t

B Das hier angewandte Verfahren hat gegenuber dem Ze Zt im Betrleb

‘:beflndlichen den Vortell dass d1e Relnlgung des Restgasol + Poly—

'merbenzins in einem Arbeltsgang vorgenommen wird. N BT W

-merbénzin schwefelfrel ZU waschen unter glelchzeitlger Elnsparung

T,elnes Tellés der Verdampfungs- und Kompre531onskostep;i._w-.-

Nach Schema 2) wurde Restgasol mit ca. 5-6Latm bei 1 durch
“Phenollauge geleitet ung - das gerelnlgte Gas unter Druck wieder

. Das Reinlgungsverfahren unter Druck hat den Vorzug, Gasol und PolyT
f

laufzunehmen keinen sichtbaren‘Unterschied. Der Phenolgehalt dea

kondensiert Die angewandte Menge Phenollauge betrug 170 em3 bei

“einer Waschhohe von 250 mm, Die' Lauge wurde’ durch. eiektrische ;{v
'Heizung auf 100° gehalten. Das Gasol trat em: Boden es - Gefasses

ein. Es sollte ‘beil diesen Versuchen ermlttelt ‘Werde bis zu :
welchen btromungsgeschwindigkeiten eine EntschWefeIAng des Gasols

noch stattflndet Die Relnigung wurde sowohl mit technlscher =
Phenollauge als auch mit relner Kresollauge durchgefﬁhrt. Beid
Waschflusslgkeiten zelgten bezuglich ihrer. Fahlgkeit Di Este
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" -gereinigten ‘PQlyﬂ‘lerbenzins‘Abet?ugr °”'°5 '"§0,.1-'%{‘}": e
- Durchsatz T e E S-Gehalt SR
=1 Restigasol, ,wwﬂ@m®nlﬁwﬂ+%mm

~100 g/Std. . . techn. Phemollauge < o;o~»5'L.»,v
(360 &/Std; . tomn. Bhedollavge . o0

160 ‘g/std. ,"Kieéélléugé;:é;nsty,;,{_. oo

1800 g/Std. Zﬂ"ﬁ: R AT S-haltlg, Zersetzung des I )
S T I R Polybi bei. 11o
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