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Q Verglelchsrechnung Lutzkendorf.ff' S

(Ruckausserung zum Schrelben- Gasw1rtschaft Lutzkendorf
, = : e vom 24 12 40)
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;Um den'Vasserstoffpartlaldruck 1m Kreislaufgas auf der verlanguen N:
gHohe zu halten, mussen dle‘Inertgase, 1nsbesondere CI-I4 und NZ lau

-fend entfernt werden. Das kann durch Entspannen elnes Telles des

 Kre1s1aufgases erfolgen. Zum,Tell werden dle Inertgase auch durch
_ das Abstrelfernrodukt ausgewascnen. Slnd dle Losllchkeltskoefflzl—fi
:lenten fur H2, N2 und CH b1elch vross, -8Q entsprlcht der Auswasqh-?7
?’effekﬁ‘genau dem Entsnannen aus demwKrelslaufﬁas. Tatsachllch ‘wird:
fnCH4 lelchter gelost, venaue Zahlen zur reohnungsm3881gen Bearbel-ff
‘Atung stehen Jedocn nlch ‘Zur. Verfugan Nach den blsherlmen Be—:
1;trlebserfahrunven zelgt das aus “dem’: Abstrelfernrodukt frelwerdende

ugwntsnannungsaas kelne wesentllch andere Zusammensetzan ¥ als aas‘ﬁ?

:;Arelslaafﬂa . eshalb wurde vOn'e

;;flusses der Gaslosung 1n der Verﬁl e
‘seheln, da das Endergebnls dadurch nlcht Wesentllch beequlusst
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Werden kann e g w~;5

Elne Umsetzunv des Nz'ln NH3 flndet nach den blsherlcen Erfahrunﬁen
“ibel der Hydrlerung nur 1n _ganz unwesentllchem Mass statt. i;f~" ‘
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Verwendunv des Entsnanaungsgases in der 2 StuIe der Synthese...j~gg

‘Dle Verglelchsrechnung vom 2 12 40 geht davon aus, dass das ent—
snannte <as, das Zu. etwa 70 aus. H2 besteht, Weven 561ner verschle—}
denen Belmenaunmen, 1nsoesondere an N2 und CH4, nur noch als Heiz-.
-gas brauchbar 1st Welchewgqgggrunven an die Relnhelt dleses Gases
‘endvultlg gesteth werden mussen,rum es in der 2 Stufe der Synthese.
verwendbar zu machen, und Welche Kosten durch dle Aufbereltang '
eﬁ%stehen, Wlssen wir nicht. Dlese Kosten Weﬁden ubllcherwelse Pv’
stark unterschitzt. Immerhln kann die Verwendung des Entsnannungs—j
vigases als Synthesegas unter Umstanden den Anwendunﬁsberelch der |
'Kunferlauuewasohe zZ0 Wesentlloh ﬂerlngeren Relnheltsgraden des

Schmalfeldtgases erweltern._



D1e verlonenen Kosten fur d1e Kompres51on sind hoher’anzusetzen,
als 1m Schrelben vom 24, 12.40. Dle Verglelchsrechnung vom 2 12.40t¢
1st aufgemacht fur eine Anlage mlt den fur. einen 365 Tagebetrleb B
erforderllchen Reserven, Wahrend 1m Schrelben vomJ24 12.40 nur  f}h
mlt 7000 Betrlebsstunden gere hnet 1st. Dle Anlagekésten der Kom—V
pre331onsan1age 51nd ‘Zu nledrlg eingesetzt, ebenso ubrlgeqs auch»~

der Energieverbrauch der Verdlchtuna.g?“
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Dle Rechnungen auf Selte 3 und 4 haben den Fehler, dass Eosten’
fur Gas und Kosten fur H2 addlert werden._Dle Rlchtlgstellung
erhoht dle Summe. u;f‘ : S ~ g
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Relnhelt deschHmalfeldtgases., fjg J;“

chhtlg erschelnt dle_Angabe von Herrn Dr.Gloth, dass  LS S
-feldtgas ﬁunftlg in: einer solcnen Belnhelt hergestellthif&,vdéééfﬁ
9471ger Wasserstoff aus der Knpferlaugewasche erwartet werden darf.
Es bedarf dann nur noch geringfhglger Vorteile aus der~Verwendung -

des Entspannungsgases als Synthesegas, um dle Kupferlaagewascne

dem Lindeverfahr”n’glelchwertlg oder uberlegen zu machen.7 R
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Schw1er1gkelten durch\das Schmalfeldtras' e
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Im Schrelbeﬂ VOm 24 12, 40 w1rd darauf hlngeW1esen, dass wegen aer~f
Zusammensetzung des Schmalfeldtgases bei der Behandlung im Llnde—j 
trennapparat-grosseaSehw1er1gke1ten -2 erwarten~91nd. AndererseltSw
erd aber auch dle Verarbeltung dleses Gases 1m Kupferlaugewascher

Wegen aer Gefahr des Schaumens mussen die Querschnltte der Wascher

Wesentllch relchllcher als gewohnt gewshlt- ﬂerden, was sich natur-;
110h auch in erhohten Anlagekosten ausw1rkt Ob sich betrleblloh ‘ 
noqh weltere Schw1er1gkelten zelnen werden, kann nlcht vorausgesant.
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Zusammenfassung'”'

Bei der Frage, ob das Schmalfeldtgas nach dem Llndeverfahren oder
' durch dle Kupferlaugewasche weiter aufbereitet Werden soll, 1st
. von besonderer Bedeutung, dass es mogllcn erschelnt, -

1) Schmalfeldtgas von .solcher Reinheit zu erzeugen, dass hlnter
“der Kupferlaugewasche mindestens 94%1ger fasserstoff erwartet

werden kann._
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»12) dass das Entspannungsgas aus der Hydrierung nlcht als Heizgas
verwendet werden muss, sondern in der 24 Stufe der Synthese
. nutzbrlngende Verwendung flndet. ' E AR '
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fBelde Punkte sprechen fur dle.Verwendqng der Kupferlaugewasche.,.
questzuhalten 1st dass das Schmalfeldtgas»sowohl Am Llndeverfahren
_als bel der Knpferlaugewasche zusatzllch Schw1er1gkelten im Ver—
fglelch mit den bekannten‘ﬁasarten (Kbksofenﬁas und Wassernas aus

:"Koks) brlngen wird. 7 - S _m;3 S






