Hchdruckversuche fvw M A [ M@ hmﬂm“v

Herrn Dr. Wietzel X /& 3 *N / IR 65T
Herra Dr. Frits #inkler C
op. |
P/h& 558 6. 3.1941 Hg,/Pr. ‘

"-3' nt_!esan in Berlin, 1.?.}1. .

. ‘ In der Anlage senaen wir Ihnen dezz Bericht mserea

| »”‘_.’Barrn Dr. Peteras Uber die Referate der Sauchbearbeiter bei der

z-{:Bes;:reehung aber xehlenoxya-s-?!aaaemtoffus‘mutheun amn 1.7.1941.
-'Glexchzeitig tiigen wir dia gama:insam aargeatellte Tabelle, in R
dex die wiehtigsten Bai:en der vers chiedanen arbaitmisen ver—
_: 'glichan worder, bei. Bei dem Varz?ahren von Herrn Dr. Nichael
“haben wir noch einige Ergingungen angebracht. Palls Sie Ergin-

zung cdat Bariehtigang Ihrer wgaben wtmsehen, bittan wix- um
"fBéscheia. e

G’ez' Haring
mﬂo P’»ﬁr -

1 _Anlage 19 029i:
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,Ooten~8ah1 50 ~5§vﬁxuaerdam“w1rd 1"5 ?araffin erhalteno Das
Vnaben tlﬂasigen Produkten heimeasumwalzvaxfahren gebildete Gaa
 (atwa 30 % Geos Geaamtanfalls) enth&lt v191 Athylen, Propylen und
Bntylene V;%“‘ : ; i ; : . R

| Bet ?branehan 1n ainem 800 bis 1006 Jato Umwalzofen, dor
‘sanst anfriedenstellend lief, stellte sioh! heraus, das beim
ﬂbergang won den relativ engon thﬁlzleitungen 4n den weiten
”Kontaktraum leioht stﬁxends Gaswixbelhildnng auftritt, wenn diegez
ﬁbergang mit einer Biohtungsanderung des Gaaweges zusammenfyllt.
"Bai Keukonstrukticuen wére diegem. Umatand Raohnung zu tragen.

?ﬂr das Jasumwalzverfahren werden eehr feste Eisenainter?
kontakte verwandet~ Pallungskontakte haben sioh wegen ihrer
rZBrreibliahkoit nieht bewéhrt.‘ : :

, Ala das Problem der Mitteldlhefﬂf‘;lung auftrat wurde zZux
joshaumfshrweise ﬂbergegangene Hit einem Fisenrot sus earbony1—>~1
Eisen als Kontakt, der in 01 nachvermahlen wird, wird bei. 240 -
;2500 mit gnter Leiatung gin beaseres Eittelbl erhalten als beim
Gasumwilzverfahren. Es wird auf mﬁglichst o;efinreiohes ProaiktT”
-gearbeitet. Das Dieseldl hat Gatenzahl 60 ~T0 .

| Eie Sehaumfahxweise ‘hat den vo:teil; nur sehr wenig Verga—"
'sung za gebena Sie betrigt 3 - 8 % Je nach Fahrtemperatur gegen~
mﬁbeIMIBV:,ZO % heimAGasnmwﬁlzvarfahren, e ;m~w

Das Verfahren kann 1m Rﬁhrofen ansgefﬁhrt werden, wobei man
Stopfbﬁchsensohwierigkelten in Kauf nehmen muf. Technisch ein--
- fagher igst’ ea, mit einer Schaumplatte zu arbsiten, wobel durch -
reinem zusatzllchen Olkreislauf ein Qbsinken das Xontaktes sicher
- verhindert wird. Der asuBerhalb das Reak#*onsraumaa liegende Tgilg
des OIkreislaufes kann zur Warmeabfuhr und beim Anfahren zuam . |
Aufheizen benutat werden., :

bei der Sohaumfahrweise wurden zoBe erhalten*

30 Ta*le Benzinp 30 Peile Mittelbl ura*do Teile Paraffin, das zZu
70 % zu Mittelsl aufgespalten werder kann. Oder man erhdlt bei
etwas verdnderten Bedingungen: 60-% Benzinm, 30 % big 3500 unad

10 % hohsrsiedende. Das bei 3100 gawonnene Benzin hat OQZe a
Research 90. , -
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?ur dae Gaaumw&lzverfahren stnd £olgsnde Zahlen kennzeioh~ 2

fReaktionstemperatur 325° .1 i  Jf“2""'-”J
‘Ledstung” - 0,8 kg Prodo/Iiter Kate/Tag
’UmuatzAr*E? ' 5],l 91,5 % in zwai Stufen .

'yAusbeute stamtprodukt je Nm3 Idealgas 160 g
"‘davon Bind 70 %» 112 g flﬁssig daven 7 % Alkohole + Sauren
A TR © 0 7 15 % Dieselsl ‘200-3500
’f_”‘iv »_ SN ' 48-% Benzin bis 200 .
”;Scwﬁfm 48 3 gasfﬁrmig davon 8 % Athylen
’ S 9 % PrOpylen
3 % Propan
8 % Butylen
2 %. uutan ,
= 100 & .

‘ th 34 aina 60 - 65 % Iso- Einschlieslioh ?olymerisation f
;lbetrhst die Ausbeute 142 g statt }12 g. Die 48 % Benzin kdnnen ‘
'_duxuh ?onerde~aa£21nation aaursfrei and . gernchlés gamacht warden.

Dig’ Auabeute geht dabei von 48 auf 45 zuriak.

Fur die Sehaumfahrweise auf Mittelbl wurden folgenaan Zahlen
,wgenannt._,dw. v , e e e . _—

i
)
i

| Reaktionstempezatur 240 - 2500 “, “’q»' S
Ieistung -~ . 0,2 kg/Titer: Sohaumyol/@ag
| Unsatz - 90 % (in 3 Stufen) .
Ausbeute kg/Nm3 Idealgas 170 g fliissige und feste Pro&ukte.
- Davon sind 4-5 % ﬁlkohole im ?roduktwaaser. '
Dor Olanfall bestent zu

30 % aus Benzin
30 % Mittelsl
40 % Paraffin .
-Hierzu kommen aoch:
4-5 % Gasol
3 % Vergasung.



Wird mit der Sehaumfahrwaise auf Benzin gefahren, go ist, um
»eine hohe OcZ« zu erreichen,. aine Raaktionstemperatur von 3109 odor
etwas tiefer erforderlich. Die Auabaute ist ‘dann- 160 ge

“Drer die Untersuchung van Produkten, die Drs Michael mit i
ieigenen und Ieunauxbntaktan hergestellt hat und die in Ebrseburg -
- auf Alkonolgehalt nntersucht wurden, gibt Dre Wenzel folgende '

:Zahlen: :
= | Sshaﬁhﬁéhrweiée‘l . Géﬁgﬁ:ﬁ12veifahren
- Sumpfphase ... ....J .- &asphase .
| Reakto~Temp. a0 - 950
Kontakt 'Miohael Eisen~31nter— Merseburg Eisensogmelzw-
, ey kontakt kontakt in Me reduziert'
“Alkohole g '*iméxihﬁm“ﬁéif160°-hurMh' max. 36 % in einer Frak-
' ’ e , A ~tion" ,H“W_“
in' der ngﬂeh“,. R e . 126 bis. -
| mittel~Fraktion ,ni_?__h t uber 12 % . 4??*’}’79 »“?EE. #
'-03 bis 013 o v : L L
Olefine in 60 - 65 % 40 ~-50 %
Cg bis O15 — | :

‘Es gilt als. Regel daB die Summe: voa Alkeaolen plus Olefinen )

atwa konstanu ist.

/

i

~  Dr. Wenzel teilt ﬁit daB Ieuna neuwerdings von der Ruhi~
Chemis ein Proﬂu&t erhalten hat, das 80 % Olsfine ir der Cg bis
018 - Fra%tiOL aufwelsu»

!

/

Dr. Michael cgrlontet ﬁoch kursz uber ?ersucne mit dem

- Merseburg Synol~Kontakt nach der Schaumfahrweise bedi 20 at und
- 2A009G. Es wurden mit Leis%ung ¢,15 exn Produkt mit fclgenden
.EigengchaLten erhalten:

~

in Praktion az‘o - 2500 250 - 300° 300 - 3500
21kohole 23 % 24 % .- 15 75
Olefine 36 % 30 % 27 %
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ﬁlkreislaufvarfahran

D:Q_Duftsehmidt. Oppau.

_ In den Jahran 1927 bia 1928 hat Dwa Idnck Eisensohmelzkontakte
entwiokalte ‘Beim Arbeiten in der GaSphase unter hohem Druok ergaber
sich damals Sohwierigkeiten duroh G~Absoheidung. :

B 1934 wurden versuohe ‘in flﬂssiger Phaae aufganommen und das‘v
Olkrsislaufverfahran entwiokalt bei dem 01 urd Gas im Glelchstrom
' #ber fest angeordnetem Kontakt goleitet wurde- Wesen%lich ist das
Arbeiten in koa;end r Phage, die duroh Rﬁokfﬁhrung relativ 1sioht~
“siedender ﬁlanteile gewahrleistet wird. Es wurde zunachst bei
100 at spater bei Mittalaruok in 2. Stufen gearbeitet.%

ﬁ  \Lj Bei 240° am Qfoneinﬂang und 290°0 am Ofehausgang werden bei

50 % Umsatz in.einor Stufe Hber beide Stufen 9. ﬁormal n3 IdeangS

150 g Primarprodukt (flussig + Gaaol) folgender stammensetzgng

- erhaltent gl o . o

| 40 # ?rimérbenzin o’z. 62" se, 0.2 4 0,1 Biei ss

' : ST 2% Sauarstoffgahalt, entfsrnbar durch
wgsserwasche oo

20 % Mitteltil . Getenzehl 8. ... .
“20' % Hartparaf?in Schmelzpunkt 950
15 % Gasol (ochns Cp) mit 85 % Olefinen
5 % Alkchole . mit 25 % Hethamol ==
o . 50 % Kthamel v
.25 % hoheren Alkoholen, Aestaldehyd, Aceton eﬁeo

Die Lerl.stung ist 30 g/Ltr. Kat /Sta. = ,75 /mr. Kat /Tag.

Mit steigendem Druck - es wurden Verszohe bed 25, 100 150
und 180 at ausgefiihrt ~»nimmt dezr Sauerstoffgehalt der Produkte

‘bai 180 at’ erhalt man aber sehr viel Laichtsiedende‘und nur
sehr wonig hohere Alkohole. -~

~

Um das Vérfahren auf Alkoholnroduk+iom umzustellen, ist es .
erforderlich, mit ¥leinem Umsatzzunz mit wasserstoffreiohnm
Synthesegas zu arbeiten. T -

. AN o



Bai ainsm cq/§2~varh§1tnis 1:1, 180 at und - 280 - 290°
I!u:den bel 28 - 30 % Umgats im Gesamtfldassizanfall 48, 5 % Alkoholc
fverhalten nnd zwar 8,5 % Methanol
21 &% - Athmmo)

30 % :Propanol :
" 6,5 % G4 bis Op3 - Alkohoze

2,5 % Cy12 bis G20 - 4Alkohole.

Die 35 5 ﬁ Ebhlenwaaaerstoffo enﬁhialten o

26 5 % Benzin
395 % ﬁittolﬁl
R \ 395 % uber 3@00

an den 18 % Fettséuren waren

11 % wasserlaslich ‘
5 &N 55 bia c]_;

Die Alkohals 1m Anfall verachwindenkﬁin

) '@ai hokem. ’Qma@*a.,- e
b) bei G-Absaheidung am xontak

. III. Paraffinaynthese I
Dxs Saheuarmann; Ammoni gkl abozatcrium, Oppau.

!

Es wurda mlt dsr Buhrwchemie~épparaﬁur gearbeitet und
Eobalt-Rontakte entwickelt, die hohs Paxa~“inausbauten’g@ben,
woriiber schon frither beriehueﬁ worden is%o '

Das CQ/32~Yerhal tnis WaT dabe& 1:2, der Dmuck 12 atd.

Sngtez wurden Eisen*allungskontakte enﬂwmckelﬁ die schev
- unter 2350°C arbeiten. Z.Zt. gind schon Eisenkcntak&g}vorhandenn
die bvereits beoi. lQﬁQ arbeiten. J o g

Bel eilner Stufe werden o - 75 8 Produkt je ﬁmd Idealgas
erhalien bestehend aus: - g N

' 10 % Paraffin : R { L

15 % HMittelsl . o \ | ”

‘1; -3 Banuin n‘t 3-5 %, Alkoaalen uné a-lO% Ehges&t- 
tigtano
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Die barechnote Auabeute (auf 100 % Umaatz) batragt 130 bia
140 g Jo smB C Ciel |

Bei 2600 warden mit einem Eisenaohmalzkontakt 75 - 80 %
“'Olefins ‘erhalten, von denan 15 - 20 % fur die Oxoreaktion geeig-
net sind. Sie enthalten 90— 95 % gerade EKetten. Aus den hoheren
 jDara£f1nen kannen dnrah Kraokeﬁvqo % Mitteldl erhalten worden-.

IV Paraffin—und Synol—sxntheae
i nra wbnzal, gersabnrge:

- Im Jahre 1938 wurde angestrebt das Euhrchemie~v°rfahren zu
,‘verbesserno Die Kalkulationen zeigten aber, daB dps Vérfahren o
‘ immer ‘tenor sein wird. B ST v L

; - Man ging deshalb dazu uber auf Speaialprodukte hinzuarbei—
‘teno IR : S : o s
e l Haxtgezagfzn, | e
Es wurde ain Kabalt-, nlumiﬂiu;>2§ﬁ°; zinkgxyd~Kontakt ent-
w;ekelt “der bei 180 - 1852 und 10 atit im R6nrenofon in ‘einer

Stufe 140 g Produkt, je Nm3-Syntheseges lisforte, das 70 % Hart-
”fparaffin Vo~ Schmelzpunk€'95°c enthialto

30) Alkehole.

A aicensehmelakontak ten (Ammaniekkouﬁakﬁ) wurdem im Réhren-
ofen Produk i erhaltan, die in den einvelnan Frektipaaa 1m nurch—
'1sahniﬁt ennhialten.

. , % Alkohele " % Olafine
100 - 200° -~ 80 .— 38-20
)~ 4400 ‘}' 32 35 - 40 .

Dar Anfail muf sntsiuert wexrden, um in dexr Destillatian'
Esterbildung zu’ vermeideno
Die Geradkett igkeiﬁ dex AlLohola und Oleffne betragt 80~85 %¢



»110-q/,

- - Pur ale Anlage 1n Auachwitz bietet das Verfahren den Vbrteil
leichter Umstellbarkeit von der Benzin + Dieseldlfahrweise im
‘xrieg,aut die Alkohol (Synol) - rahrwaiae in ?Iiedenszeitene

- Im Qinzelnan argeban aich fur die beiden rahrweisen folgende
zahlon* ' : _ S

|, Bi 4 Dleseity | Alkomol (Synol)
| 3 8tafen = .| 4 Stufen

- 60y-Absorption o | 2ma 3 mal

{ - Gas-Belagtung B o} xrses0 © 12 150

| Leistung t/!lﬁyroaa/hﬁ/Qg. 0,92 0,64
*mempezatur og - | 220 - 245 | 190 - 220

& £l Prod. je m> Idaalgaa .10 o 160

| & 6as61 jo m3 Idealgas | 14 PO §- ST
gg,GQsamt/mﬁ,iaealgas -} 154 1 are -

'gnkdaalausbeute ﬂber i o L -
?wmnthanhzlanzmaxra@ﬁnet . m_;ﬁlalj«,_.mﬂw;auagwgglawa;MwaM

'?5_vergésunngsﬁféﬁg;*@ss S T - D -
Pra&uktzusammensetznng % Alkohole % _ i{Alkohols
bis 200 | 64 ~40| 5 -10| 14 ;38
200 bis 300 Lo 18 - 301 3 - 8 18 . 56
- 300 bis 400 - - - 6-15) 2~ 5] 15 50 - 60
/ tiber 400 - fi12-~-151 2- 85| 23 37

-~ Das Verfahren kann im Ruhrehsmie-Ménnesmann-?lantenofen» der
ﬂrOBtechnisoh erprobvt und gut bewdhrt ist, ausgefiihrt werdeno
¥an het den Vorteil des ruhenden Kontaktes und keinor heilen be-
wegtan Teile an der ﬁpparatur- : /'
Dar Schmelzkontakt ist lsicht herzustellien, sehr hart und
unverandarlloo and kann durch Umschmalzeﬁ leicht zegeneriert
werdeno. : _



> 1‘1'”. :

Die Plattanﬁtbn"erlauhen jederzei:. auch. eine.Umstellung auf
;andera Kbntabﬂa 5030 die Oppaner odex Mbraeburger Kontakte zur
'?araffinw bazw Hartparaffinherstellunu. R

Um hoha ﬁ\koholanaheuten -z erzis en, 1st weaentliéh,i'” i,
. &) niodwre ?emperaonr und »orheﬂiges Ubarsohmemmen aes
 Kontaktes mit assorstoffg : S
2} kieimar Umaatz (dia Alkohole wardan bei haherer Tempara~
'€+ur Wieder aeratart), g : e S T

| ) kwrzm Kbntaktberdhxungszeit. (Die Alkohole ﬁbrden ﬁoer =
Eisenkonxakt zersetzt. ¥Men wird daher techniach nicht ﬁber 2 m
Kontaktschieht gehen.) '

‘Die 003~wasohe zwiaohen den einzelnen Stufen wird mit Druok-
: wasser ausgefihrt, wabei der 602~Geha1t des Gages von 15 auf 3 %
zuruokgehto Aag dsr’ausgewaschenen Kohlenaéureﬁmrﬂmnnachtraglicp<

mit AéKohle noch leichtsiedende Prcduktanteile zurdoxgewonnen.
o :

Apﬁohlieﬂend wies Dro. miohael noch auf Differenzen hin, dia
“:igbwaug den verschiedenen &lkoholhestlmrunggn ergeben und einen’
irekten Vergleich der Verscniedenen Verfahren ersohweren.

~Die-Alkoholgehalte--dor Ludwigahaf&uar Produkte-mit- Synol—
kontakﬁ nach der Schsumfahrweise erreichen 75 - 80 % der Alkoholn
gehalte der in Isuna im Rohrenofen herzestellten Eroduktea wenn
die Analvse nagh der gleichen Msthode erfolgto

N N

) . . . i N L .

3 Ir. Wenzel wies d-rauf hin, da3 die Alkohole sich bei der
Destillation zersetzen und darauf dis Differenzen zuriickgsfihrt
'werden konnen. - ’ ! '

- Dro Michael hilt eine Zersetszung der Alkohole bei dexr
Deétillation geiner Produkte fir unwahrscheinlich, weil die .
Dastillation bei 2 mm Vakuum srfolgt ist. Die Ursachen der unter-
schiedlichen\Bestimmungen sol len in de: nachsten Zoit geklart
warden. / :
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Abschlieﬂénd wurde‘nodh dielPafentlage ¢. :sehend besprockene

Fach Beendigung dor Besprechungen wurden snf Anregung von
‘Herrn Dr. Pler gemeinsém mit den Sachbsarbeitern in einer Tabelle
‘ (siehe Anlage) die Ergebnisse der verschiedenen Varfahren Zum -

" Yerg leieh.nebeneiﬂ%ndergestellto B o -

Um einen richtigen Verglgkch zr ermdgl chen, erfordart
'dieaes éahlen@aterial aber noch verschiedener Erginzungen und
e 4 .
Korrekturen. - , \\ C ’ _ o
. Die Tabelle wizrd. deshalb den Saohhearueitern zar Eeriunti~

'gung zugeleiteua

R

e - e v -

T . = ) . . |

“In Merse azg'ist jetzt eine Syntheﬂs-énlaﬁa Pur 1 Tonne/iag
_ vorhendon. Bine gritere Varsuehsanlaae fur 10 000 Jato igt dort
geplanto “srg Dre Biitefisch regt en, in Hsrssburg zuch einen Gas-
umwiilzofen bezw. Schaumplattencfen (itichael]} aufzustellen, um _
wnter Witarbeit .von.Dr. Misheel- dors- Parallelversuehs nif dém -

HMerdoburger Yer?ahren anstellen zn kbnnen o
...... - V} i

 Herr Ir. Pier wende’t aagegen ain, dafl er ezne Konventrauion
"aéflwéﬁiééi"mvbeltskraéﬁeg die in Tu fir dig SyHEAGOeé?ersuuhs—
anlags zur Vexrfigung sitehen, auf diess‘ﬁn-goe Pir richtig halt
und vegt eine Augsprache in Leuna #ber 3ie gsolante Versuehsan—~
lage an, an dor such die Ingenieurs %eilnand““ 80Tkame - - om -

1 Tobalids,

I e
einisze—
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