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D1e verlonenen Kosten fur d1e Kompres51on sind hoher’anzusetzen,
als 1m Schrelben vom 24, 12.40. Dle Verglelchsrechnung vom 2 12.40if?
1st aufgemacht fur éine Anlage mlt den fiir. einen 365 Tagebetrleb B
erforderllchen Reserven, Wahrend 1m Schrelben vomJ24 12.40 nur1‘fff
mlt 7000 Betrlebsstunden gere hnet 1st. Dle Anlagekésten der Kom—7:7
pre331onsan1age 51nd ‘Zu nledrlg eingesetzt, ebenso ubrlgeqs auch ~;f

der Energieverbrauch der Verdlchtuna.j*”

gbals el _ : :
Dle Rechnungen auf Selte 3 und 4 haben den Fehler, dass Eosten

fur Gas und Kosten fur H2 addlert werden._Dle Rlchtlgstellung
erhoht dle Summe.-,}‘i~ T R
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Relnhelt deschHmalfeldtgases.  f§_f~a"

e g -er Angabe von Herrn Dr.Gloth, dass}d
-~feldtgaswkunft1g 1n einer solcnen Belnhelt hergestellt y ;
9471ger Wasserstoff aus der Knpferlaugewasche erwartet Werden dar .

Schw1er1gke

N »ﬂ!’ e R

Zusammensetzung des Schmalfeldtgases bel der Behandlung 1& .1’.ct.nde—:ij
trennapparat-grosseaSehw1er1gke1ten - erwarten~31nd. AndererseltSww
erd aber auch dle Verarbeltung dleses Gases 1m Kupferlaugewascher

Wegen aer Gefahr des Schaumens mussen die Querschnltte der Wascher

Wesentllch relchllcher als gewohnt gewshlt- ﬂerden, was sich natur-;
110h auch 1n erhohten Anlagekosten ausw1rkt Ob sich betrleblloh B
noqh weltere Schw1er1gkelten zelnen werden, kann nlcht vorausgesant=

~

Werden. & l‘f'rf—?f' e e —— s ~:___‘, TR

Zusammenfassung'”'

Bei der Frage, ob das Schmalfeldtgas nach dem Llndeverfahren oder .
' durch dle Kupferlaugewasche weiter aufbereitet Werden soll, 1st
L von besonderer Bedeutung, dass es mogllcn erschelnt, -

1) Schmalfeldtgas von .solcher Reinheit zu erzeugen, dass hlnter
“der Kupferlaugewasche mindestens 94 1ger Wasserstoff erwarjet

vwerden kann.“




