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Pur dae Gaaumw&lzverfahren sind tolgende Zahlen kennzeioh~

nénd : ' RO -
Reaktionstemperatur 3250 ,Jf“*-ew o

" leistumng - 0,8 kg Proda/Idter Kate/fag
UmuatzAr*E? ' iﬂ.. 91,5 % in zwai Stufen .

Ausbeute stamtprodukt 39 FmS Idealgas 160 g . :
davon sind 70 % 112 g flussig davcn 7 % Alkohole + sauren
S R 0 7 15 % Dieselsl 200-3500
' ".”"_ - s ' 48-% Penzin bis 200
30K 48 e gasfbrmig davon & % Athylen
’ 9% Pz‘Opylen
. 3 % Propan
8% Butylen
R 52 % Butan
;;;3;__~ ey 100 ﬁ-. -

Vom €, sind 60 - 65 3 Tso. Himschliesiich Pclymezisa-emn .

,_’betragt die Ausbeute 142 g statt 112 go Die 48 % Benzin konnen

ﬁ“_duxuh ?onerde~aa£21nation aﬁurefrei and . geruehlée gemaoht werden.l
Dig Auabeute geht dabei von 48 aur 45 zuriiok. Dol et

Ay

Fur die Sehaumfahrweise auf Mittelbl wurden folgenaen Zahlend
_wgenannt._,dw. . , I i . et . o

| Reaktionstempezatur 240 - 2500 ‘, ﬂ ' S
Ieistuag = . 0,2 kg/Titer Schaumyol/@ag
Umsatz o 90 % (in 3 Stufen) .

Ausbeute kg/Nm3 Idea gas 170 g fliissige und feste Pro&ukte.
- Davon sind 4-5 % ﬁlkohole im ?roduktwasser.“ '

Der Olanfall besteht zZu

30 % aus Benzin
30 % Mittelosl
40 % Paraffin .
-Hierzu kommen aoch:
4-5 % Gasol
3 % Vergasung.




