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D:Q_Duftsehmidt. Oppau. :

R In ‘den Jahran 1927 bia 1928 hat Dwa Ldnck Eisensohmelzkontakte
entwiokalte ‘Beim Arbeiten in der GaSphase unter hohem Druok ergaben
sich damals Sohwierigkeiten duroh G—Absoheidung. :

B 1934 wurden versuohe ‘in flﬂssiger Phase. aufganommen und das‘v 
Olkrsislaufverfahran entwiokalt bei dem 01 urd Gas im Gleichstrom:
#ber fest angeordnetem Kontakt goleitet wurde. Wesen%lich ist das
Arbeiten in koczender Phase, dle duroh Rickfftrung relativ 1eioh1;-%j
“siedender ‘O1lanteile gewahrleistet wird. Es wuvde zunachst bei -
100 at spater bei Mittalaruok in 2. Stufen gearbeitet.%

,£  \Lj Bei 240° am Qfoneinﬂang und 290°0 am Ofehausgang werden bei
50 % Umsatz in.einor Stufe Hber beide Stufen i9. ﬁormal 03 IdeangS
150 g Primarprodukt (flussig + Gaaol) folgender stammensetzgng

erhaltent o :

40 % rrimarbenzin o,z. 62 - 68, 00Zo & o,,1 :Bz.ei 85

2% Sauarstoffgahalt, entfsrnbar durch
wgsserwasche S

20 % Mitteltil . Getenzehl 8. ... . ...
“20' % Hartparaf?in Schmelzpunkt 950
15 % Gasol (ohns Cp) mit 85 % Oierinen
5,% Alkchole mit 25 % Eﬁthanol
o . 50 % Kthamel : |
.25 % hoheren Alkoholen, Aestaldehyd, Aceton eﬁeo

Die Lerl.stung ist 30 g/Itr. Kat /Sta. = 75 /mr. Kat /Tag. :

Mit steigendem Druck - es wurden Verszohe bed 25, 100 150
und 180 at ausgefiihrt ~»nimmt dezr Sauerstoffgehalt der Produkte

‘bai 180 at’ erhalt man aber sehr viel Laichtsiedende‘und nur
sehr wonig hohere Alkohole. -~

~

Um das Vérfahren auf Alkoholnroduk+iom umzustellen, ist
erforderlich, mit ¥leinem Umsatzzunz mit wasserstoffreiohnm
Synthesegas zn_arbezten. T
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