o Die barechnote Auabeute (auf 100 % Umaatz) batragt 130 bia
© 140 g Je smB L L

Bei 2609 warden mit einem Eisenaohmalzkontakt 75 - 80 %
“'Olefins ‘srhalten, von denan 15 - 20 % fiir die Oxoreaktion geeig- '
net sind. Sie enthalten 90 - 95 % gerade Ketten. Aus den hoheren
' ;Dara£f1nen kannen dnrah Kraokeﬁvqo % Mitteldl erhalten werdeno g

1
oo

‘ ;v.‘ Faraffinpund Synolcsxntheae

Dra wgnzel, Herseburg.’

S - Im Jahre 1938 wurde angestrebt das Euhrchemie~v°rfahren zu _
o Verbesserno Die Kalkulationen zeigten aber, daB das Vérfahren o
a‘immer teuer sein wird. B LR : : L

- Man ging deshalb dazu uber auf Speaialprodukte hinzuarbei—’-

‘teno
- l Kartgezagfzn,,;- | o

, Es wurde 2in Kabalt-, nlumiﬂiu;>2§ﬁ° zinkgxyd~Kontakt ent-‘
w;ekelt ‘dsr bei 180 - 1852 und 10 atit im Rgnrenofen in ‘einer

. Stufe 140 g Produkt je Nm3-Syntheseges lieforte, das 70 % Hart-
“fparaffin Vo~ Schmelzpunk€'95°c enthialto

30) Alkehole.

A aicensehmelakontak ten (Ammaniakkouﬁakﬁ) wurdem im Rohren
. ofen Produk i erhaltan, die in den einvelnan Frektipaaa 1m nurch—
'fisahnitt ennhialten. : _ .
. , % Alkohele " % Olafine
100 - 200°WM' ”" . 80— 38 - 20"
-"3890 . 55 —_— 30 - 20 v.
- 4400 32 35 - 40 .
Der Anfall muB entsiuert werden, um in dexr Destillation
Esterbildung zu’ vermeideno
Die Geradkett igkeiﬁ der AlLohola und Oleffne betragt 80-85 %e
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