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Die Plattanﬁten"erlauhen jederzei: such. eine.Umstellung auf
;andera Kbntabﬂa 5030 die Oppaner odex Mbraeburger Kontakte zur
'?araffinw bazw Hartparaffinherstellunu. R

Um hoha ﬁ\koholanaheuten za erzis en, 1st weaentliéh,i'”'f“

Rty &) niodwre ?emperaonr und uorheﬂiges Ubarsohmemmen aes
 Kontaktes mit assorstoffg : S

2} kieimar Umaatz (dia Alkohole wardan bei haherer Tempara~
7€+ur Wieder aeratart), ”‘_ : S ,-‘ ;' e ;~
. 3) kwrzm Kbntaktberdhxungszeit. (nie Alkohols w@rden ﬁoer
: Eisenkonxakt zersetzt. ¥Men wird daher techniach nioht ﬁber 2 m
S Kontaktschieht gehen.) '

Die 003~wasohe zwiaohen den einzelnen Stufen wird mit Druo&-,
: wasser ausgefihrt, wabei der 602~Geha1t des Gages von 15 auf 3 %
zuruokgehto Aag dsr’ausgewaschenen Kohlenaéureﬁmrdmnnachtraglicp-

, mit AéKohle noch leichtsiedende Prcduktanteile zurdoxgewonnen.
o :
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Apﬁohlieﬂend wies Dro. miohael noch auf Differenzen hin, dia

‘“:igbwaug den verschiedenen. &lkoholhestlmrunggn argeben und“einen'“
irekten Vergleich der Verscniedenen Verfahren ersohweren.

~Die-Alkoholgehalte--dor Ludwigahaf&uar Produkte-mit- Synol—
kontakt nach der Schsumfahrweise erreichen 75 - 80 % der Alkohol—
gehalte dor in Ieuna im Rohrenofen herzestelltien Eroduktea wenn.
die Analvse nagh der gleichen Methode erfolgto
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Ir. Wenzel wies d-rauf hin, de3 die Alkohole sich bei der

'>ﬁestillation'zersetzen'upd,darauﬁfdia Differenzen. zuriickgsfihrt
. y ’ :

'werden konnen. -

- Dro Michael hilt eine Zersetszung der Alkohole bei der
Destillation seiner Produkte fiixr unwehrscheinlich, weil die _ :
Destillation bei 2 mm Vakuum erfolgt ist. Die Ursachen der unter-
schiedlichen\Bestimmungen sol len in de: nachsten Zoit geklart -

wardens
! J




