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'AKTENNOle-' (Unferlagen fér Herrn Dir.Dr.Pier)

Betreff: Kohlenwasserstoffsynthese mit Eisenkontakten.

Paraffine~ ﬂv -

Wir haben mit axt1v13rten aisenkonta cten der verschiedensten Zusammenw
set&ung gearbeitet. Unser Ziel war in erster Linie die aew1nng§g :
eines *eradkettlgen raraffins als Auszanismaterial fir die Paraffin-
oxydation. Es ist uns heuté mdz llch, bei Verwendunb eines Synthese—.
zZages CO.HE = 1:2 bei Temperaturen wvon 2C5 - 225 ein Produkt zu
erhalten, das zu 70 % oberhalb 320°_sie5et, wahrend der Rest sich
zu etwa zleichen Teilen auf die Fraktionem bis 200° und 200 - 320°
vertéilt. Der oberhalb 320° siedende anteil des Primiirproduktes be-
steht zu etwa 90 ¥ aus zerzdkettizem Paraffin. Von den anzefithrten :
70 2 liezt ein Dritiel in einem Siedebereich von 320 - 450°, der Rest .
darﬁber.-Dieser'hochuiedende intell kKann wmit einer susbeute von }

65 70 % zZu Paraffin mit_einem. Siedepunkt von 320 -~ 4509 vekr&ckf
%erdgn, so dag inszesant ca. 50 % des hesamtnrlmarproduktes fir die
Oxydstion zur Verfiizun: stehen.

'“Diewyurchfhnxunb dim. sriferen Xaistabe miiBte 1mwxrelslauf odex- mehreren
Stufen erfolgen mit Auswaschuns der HohlensHure und Abscheidung der

‘ rroaukte. Die errechnete Ausheute auf um,esetztes xas betrist N

180" z/Kebm, so daB, wenn min mit 8C ¥ dieses Betrases als tatsichlich’
erreichbar rechuet, 1usje amt 145 g flissige + feste Produkte/Ncbm '
erhalten werden. \ o
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Unter Verwendun: eines ayntLese-as jemisches CO:H, = 131 kann man

mit den :leichen Fallgggshont kten die bevorzuzte Bilduny von Cle-
finen erreichen, Bei einem CO-Verbrzuch von cz. 30 ¥ bei einmalizem :
Durchganz und Temperaturen von 21C - 230° wird ein Produkt erhalten,
"das in den hoheren Fraktionen (obsrhalb 200°) zu etwa 50 7 aus Cle-
finen besteht, ohne daB sich die Verteilung des Produktes auf die

51nzelﬂeq ULede sereiche wesentlich anoe;t. Das Produkt ist zu ninde—
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