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Eine allgemein verwendbare optimale Hethode ist, da sie von
dex Art der Varunrelnigun§labhangt, nieht vorhandon. Der Rege—'
neration w1rd allerdingsvaer Vorzug gegeben, da sie die Ent—
fernung stdrender Polymerisate erlaubt. Bei der Extraktion darf
‘das Paraffin nicht zu weitgehend entfernt werden, damit kein
Kornzerfall eintritt. Vor dem Kontaktausbeu ist eine Extraktion
unerlésslich, da sich der Kontakt sonst nur schlecht zus den
Kontaktkammern entfernen lasst. Siehtbare C—Abscheldung wurde
an zusgebauten Kontakten in Leuna bei normal verlaufenen Ver—
suchen nie beobachtet. St.hat dagegen nach erheblichen Tempe-
ratursteigerungen'G-Abschei&ungen gesehnen, die durch Auflvsen

~ des Kontakts in verdiinnter 8303 einwandfrei nachweisbar waren.
Er glaubt nicht, dass dieser Kcohlenstoff durch Zersetznng von
Gasverunrelnigungen entsteht. -

Die in R’uhland iibliche Anfahrweiée schildert Hii. folgen&er-
. . maBen: Die Ofen mit ge etwa 3 to Kontakt entsprechend‘1 to Co
ogerden-mit-Hilfe der Kihlsysteme auf 4609 erwirmt- und Gann wmit-
oo DL m3 Gﬂs/std fb@lastet Bm@-@&m@eratur L F e U el max.QGQ/QW&.
B ammg ga%tamgext Jis. qxa sich.¥on aplgst~hﬁl+m£e+wa 1402507
e Fone hiepoan.wivd. langsaner. ant. etwa. 165 -gesteigert.. Bel.dieser
Pemperatur wird 24 - 36 Std. gehalten. Hierbel treten Ubertem-
peraturen nesterformlg auf. Hach der Haltezeit wird die Tempe—'
- ratur etwas schneller stelgen lassen und glelchzeltlg worden
die Gasmengen gesteigert bis auf 1000 m° Gzs8/Std.o Die Qempe— o
raturdifferenz zwischen Wasser und Kontakt betrigt 4 - 8°, Die
- gesamte Anfahrzeit betrant 4 TPage. Bei Verwendung des dlgetrank
ten Kontaktes ist eine schnellere Temperaturstelgerung mdglieh,
doch ist bei diesem Kontakt die Aktivitit nicht so gut wie
‘sonst. Zum ersten Mal wird nach 600 Stdn., spiter nach je 400
Stdne., regeneriert.‘Die Regenerationszeit beirigt 12 - 24 Stan..
Hach der Regeneration wird jeweils ziemlich schnell an die in
der- vorhergehenden Betrlebsperlode errelchte Enatemperatur
herangegangen. Diese wird langsam gestelgert. Die Gesamtlauf—
zeit betrigt etwa 8400 Stdn. = 350 Tage. Mehr ist nlcht mégliel ,
da im-Betrieb die {fen, meist 1n Gruppen zZn v1eren, nach Pro-
gramm gefahren werden miissen, da ‘nicht jeder elnzelne Ofen ’
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