cher 1. 2—W§scherstehen zur anderwelt:.gen Verwendung zur
=WE sche kommt nech A.nga’bej von Wintershall. in: “?‘or'fall)' -

: Die"- gleiche?rﬁf‘ung wie ”fur d-e Alka.zn.d—&nlage auf ‘eine Kapaz:.tat von “
1137' OOQ cbm/h Synthesegas‘ ist fur dJ.e" Fe:.nrelnlgung'idurchzufuhrenq ST

. s .
; > U s iisa e
i f

Die Rachprufung der:Ka.paz:.t t des Wassei‘stoffbaues 16 zelgt, daB die :
_ Systeme uswe 'be:L 11 ~-12 000 Nm3 Eingangsgas "reine Reserve habena Elne weztere _
Systemrelh als: Reserve—fur vorkommendn Repa.ra.turen ist é.rlngend erwunschta )

Der Anfrie‘b der Kompressoren m:.t Da.mpf 1st n:.cht befrledlgendo »

d* eser: Stelle w;‘.ren ’besser elektrlsch a,ngetr:'.e'bene Mschlnen, um, belm Ausfa.ll . 

_eines Komprossors sofort ohne Vor\vérmen der Damnfmasehlnen eln Reser»e-«&ggregat

herelnnehmen Zu konneno

C'f_enhall en,

Die Ofenhc.l e mit 144 {fen é 12 cbm Koniakt enthilt bel einer Eaumbe— ; _
lastung von 80 Nm3 pro c‘bm Kontakt und Stunde (Zweistufenbetried) 41 % B.eserve, :
die Ofen quxd also o,usrelchend fur 100 000 Lm3 Ay-Gas = 75 Q0C Jato. '

ZDer Wassersrelslauf der Sy-ltheseofen wird zweckmiBig an der Stl nsei‘te _ :
des Ofens so umo'ebaut, dal dss Kﬁhlwasser nicht 2 mal in abstelo-e“xder R:.chtung

gefihrt wird (gllt nur fir den nntersten Teil des Ofens

Yach unserer Ans.xcht ist es u‘berflu:sig, das’/ Synthesegas’ raoh der

ersten Stufe und znsch @er\Kond nsatola"chheidunn u.bex' die Aktlvkchléanlar‘e




