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113 000 Hn3 Gas unbedingt notwendig ist. FPerner ist eing Erginzung der v.: -
handonen ¥8rmeaustauscher n¥tig. (xﬂhlwasner und Kiihler milssan zepiift o rs

L4

Dann steht 1 Kolonne und 1 Doppelglockenwincher in heserve, Die X 2.

-

schigringwasohar und 1 Coz-iﬁschcrstehen zur anderwsitigen Vorwordung zar
Verfiigung (cca-Ihsche kommt nuch iAngabe von Wintershsll in Fortfsall).

‘ ";geinreinigmmg.

Die- glelche Prﬁfung Wie fiir die Alka21dqanlaga auf eine ¥apazitit von
113 000 cbm/h Synthesegas.lst fiir die ‘Feinreinigung durchzufithren.
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In der Kbnvevtie*ung sind Verblndungsleitunben erw;nvoht ‘derart, 8»6 

T as

dle elnzexnen Aggregate wahlweﬂse gefahren werden knnnen, a. h., die Jetn*

urchaehende Anordnung vqn 3 Gruppen Kontaktdfen9 Sattiger ung- Kahler, Keh‘en
sanrewascher,'wird zwedkmiﬁiz mit Zwischenvcrbindunéen aus&erustet

Die Nachprufung der Kapa21tat des Wasserstoffbaues 6 éelgt daB die
Systeme<ysw° be1 11~ 12 QOO 3 Eingangsgas keine Rnserve habenw E;ne ,efve
Systemrelhe als Reserve fur vorkommende Reparaturen ist: drﬂnoend erw;ngc

re

. Der Antrieb der Kompressoren mit Dampf 1st nwcht befrledlgendo Ain
 dies er: ‘Stelle wiren besser elektrlsch angetrlebenp hasch*nen, um‘%elm AusTall .

as- Kompressors qofort ohne Vorwarmen der Damvfmasohznen ain ?eserma-“varﬂ»aw “

Die Ofénhal e mit 144 ﬁfen a1z cbm Kort ‘akt enthals bei einer Raumbe- -
3:tung von 80 Hm3 Pro cbm Kontakt und Stunde (ZWEIStuLPPfetTlEb) 41 & Beserve;
e Ofen sind salso cusreichend.fur 100 OOO Nm?> qy--Gas = 75‘000 Jato.
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Der VWasserkreislzuf der Syﬂtheé“049ﬁ wird zwecknaﬁig arnt der Stirnseite
des Ofens so umgebaut, daB das Kuhlwas ser nicht 2 wal in abbue¢gaxﬂer Richtung

gefihrt w1rd (gilt nur fir den untersten Teil - des Ofens,,
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Nach unserer Ansicht 1st es dberfliissig, das uvnthe"egvu nach der

_arsten Stufe und nach aer Kondensatolachheldung dbor die Aktivice bleanla:
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