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Deggegenuber-shenen folgende Kapezitdten:
Eontakt in dato: s R ¥ S L £ 7 SR 4
Leuna ) 300 - 1200 300
Iu + Op 2) 300 600 600 -
womit der Bedarf reichlzeh gedeckt. igt.
Die Anlage in He solli nun 80 bemessen werden, daB sie bei Ausfall
eines der vorhandenen Werke die Hilfte des Bedarﬁsproduzieren kann,
also

He 300 I 300 II 600 III zus. 1200 Jéto-='1oo_motq

'
i

c) ggz;gzggggﬂ' PR __Lm__ o . B
I, Wur die Ierstellwns dev wlirxrfel, dle bisher von Hand geechieht, wird
nichstens in Lenna cing ~e°Lgnete Vozrlehtunw,("Schnittgeback- :
Masch;ng" von Welner u.Pfleiderer) ausprobiert werden. (Herste1~_

lungs&ang 5.Schema 1) AuBerdem 1st fir He eine Trﬁnkapparatur er- '
_IX. Fur 25 Hoto Kontekt 7846 sind 2 Kilianpressen sowie geeignete Glih-
" pfen fix eine Nachbehanalune bei 600° im Hp- oder Ng -Strom vorzu-
__.sehen. - S o
I1I. Zuy Herstellun& von Kugeln, dle ja fir daa Bin- und Ausschleusen
unumganélich geworden sind, sind dre1 Mbglichkeiten in’ Betracht zu
‘ziehen: (vergl. Schema 2).
‘_ a) Rollkugeln (Leuna):

Yerformen einer Knetharen Mischung aus A,T. 3) bezw. fir Zwisohn
kontakt 5530 aus Krimel-R.T. 3) und Chromsiure + Alkali auf der

- Prankoma-Maschine. Durch ‘gleichzeitige Verax beitung mehrerer
Strénge auf einer Maschine (z.Zt. 3-4, s0ll spdter auf 8 gestei-
gert werden) sind dle Unkosten dieses Verfahrens von anfiinglich
8.~ RM/kg auf 3.- Ri/kg zuriickgegengen, der gegenwirtig in Leuna
‘hergestellte Zwischenkontakt 5530 kommt damit auf etwa 6. ~RM/kg.
fuflerdcam hoffh men mit wenlger Aggregaten als vorgesehen auszu- .
kommev ‘sodaB uuerzanllge fﬁr He zar Verfugung stehen wurden.. '

—r

1) In Leuna wird z.2t.die Kapayltat Liir Kugelver-ormung (120 Moto)
nicht ausgenutzt,. da die Gesambproduktion an Aktiv-Tonerde nur
120 Moto betrégt,wovon 40 Moto fir DHD-Kontakt u.A 10 abgeheno,

2) einschl.Pslitz mit 10 ﬂo+§ 120 Jato DHD-Kontakt, . ——
'"3) A.T. = Aktiv-Tonerde P, = reaktionsfdhlge Tonerde o L
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