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__'3} verfahren zur Herstellung hﬁherer Kohlenwassarstafié' -
., ‘durch k2talytische Hydrierung vol Oxyden des Konlenstoffs
(Zusatz zu Patent n 58 917 Ivd/12 o) _ .

P

B Das Patent C 56 917 Iva/120 betrifft ein Verfahren gur
3 :fﬁﬁ?stellung heherer Konlenwasserstoife gurch katslybtischse
ﬁiﬁyﬁrierung von Oxyden des Kohlenstoffs. das G wesentlichén.'

Jarin besteht, dal men in 2nm sich bekannter eise die Hydrie-

- yung in mghreren gtufen, mindesteﬁs'zwei, 3durchfiinrt, deriber
hinaus aber die Kontakie in den einzelnen Stufen derart
anordnet, dab des frische Syntheésegas in der ersten gtufe mit
dey am wenigsten aktiven Kontaktmasse in Barﬁhrung tritt,
wihrend in den folgenden atufen die Aktivitdat der Kontakit-
massen derart zunimmt, del sich in der letzten stufe die
onstaktive Masse befindet, AkTivitdt der Kontaite und Gehalt
des Gases an umsetzbaren Bestundieilen stehen also gleichsanm
in einem sich ergancenden verhiltnis zweinander. Auf diese ’
#aige vermeidedv man nicht nur weitgehend ein Dorchgehen der -
Reaktion, das schwere Schidigungen sn den Kontakten und Aus—
pauteverluste zur Felge haben kann, sondern man erzielt auch
eine wesentlich hdhere Lebensdauer der Kontakie.

ps wurde nun gefunder, daf sich die oben angedeutete
srveitswelse des Hauptpatentes in mehrfacher Richtupg noch
weiter verbessern 188% Bo hat sich nimlich gezeigt, daB, wenn |
man, wie vorgesehen, die “etzte Stufe der Eontaktanlage mit T
sriccher Kontakimasse, die alseo die hSchsterreichbare Aktivitet
zeigt, beschickt, tretz der starken Erschipfung des in diese§
gtufe sintretenden Synthegegases dig Reakticon jmmer noch derari
stirmische Formen annehmen kann, 3af fherhitzungen, namenilich :
lokale, suftreten, die damn die eingangs erwihnten toelstédnde
mit sich bringen. griindungsgends werden letztere dadurch ver-

-

mieden, daf men bveim Anfehren der mit frischer Kontakimases.
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pesetzten ietzten Stufe aieser, wie bishex, das 8u8 der W
jetzten Stule wopmends Synihezegas zufﬁhrt,'abé?:digggﬁJ;
dqurch Bndgas, G.h. farech dus die letzte Stﬁie”veriéssgnééiﬂa
mehr oder weniger stark verdinnis Je mehy éiéh‘ﬂun'dié,sﬁitﬁaﬁf-f
Akbivitat der frischen Kontaktmesse wihrend ges Betriebes T
abgeklieift, um 80 wehr wird, xonvipuierlieh oder absaizwelse,

PR

aie Rilckfuhr ven Endgas gedroaselt, bis eise schlieflich gans
eingestellt wird und die jetzte Stufe wie nech dem verfahren -
ades Hauptpateniec mit dem von der vorletzten Stufe xommenden

o gt e Bl AT T

Gase alieln weiterarbeitet.

auf diese Weise erzielt man einen drgifachen Vorteils

_Erstens kann wap das Endges ogder mindestens einen reil dessel-

ren, dzs noch umsetzbare Esstanteile der Reaktionekompanenten
entnslt und deren Umsetzung fiir sich zwaY méglich aber nichi %
menr wirtschaftlich sein wirde. zur Synthese heranziehen und '
Gami’t die‘Ausbeute wesentlich verbesssrll, obhns -daB man, abge—
sepen von der subrinzung einiger Rohrleitungen, an jer vor-
nandenen Anlage etras u ypderr braucht. Zweitens werden die
+riscnen Kontzkie geschont, G.h. die Gefahr deé Burchgehens

wird teseitigh, und drittvens wird die Mdglichkel® eingeschrank®,
daf durch falsche HaBnahmen des Bedienungspersonals Unfélle

oder Schiaden herveigefithrt werden.

Patentanspruch

waiter-ildung 428 verfehrens nach rasent ¢ 56 917
1va/120 zur Herste..ung vyon htheren Kohlenwasserstoffen durch
katalytische Hydrierung vor Oxyden des Kohlensteffs, pei
welchem die Hydrieruug in mehreren Stufen derart durchgefiihrt
wird, daB in niehtung aes Gaswegss gesehen, gie Aktivitit der
in den einzelnen Stufen uniergebrachten Eontakte zunimmt, '
gedurech £¢ xensgeichnts 4 ,.daB men beim
snfahren der mit friaschar (hachstaktiver} Kdntaktmasse be-
genickien letzten gtufe das dieser aus der vorletzten gtufe
zugefilarte Synthesegas gurch Einleiten von Restgas verdiunt

. und dessen Zufunr gllmghlich, d.h. nach MaBgabe des Nachlassens

der Spitzen-Aktivitdt der Kontaktmasse'ahstellt}



