dorfer Sefite 20 die erwihnte m1schung zZwayr ?u % ?a

enthilt, aber rur 62 % Fasser, ‘wehrend unsere hiﬂehunsen
alle 75 % Was:er enthalten,

=



Betr.: Verfahren zZur Herstellung von hoehmolekularen
aus Wassergagparaffin : o o
R 541 ‘ S s T

ist die Sachlage fir uns etwas klarer gewer&eﬁ——ﬁar
gpruch kinnte dann viellelcht folgendermaBen lauten:
"Verfahren zur Herstellung hochmolekularer Fettszuren durch~,
Oxydation von geschmolzener olefinhaltigen bei normaler Tam&ff
peratur festen Mischungen von Paraffinen, die durch Kohlenoxyd»'
hydrierung gewonnen worden sind usw, i

Ruch hierbei wire der Priifer suf die bei R 513 bereits erwéhn- ‘
ten Unterschiede zwischen wissenschaftlicher und technischer

Anwendung des Namens Paraffin hinzuweisen. In der Beschreibung
ot we R ot .

arr, 7w
der Priifer such bereits wﬁnschtea etwas acharfer die chemtsuha.
Struktur der Kohlenwasserstoffe herauszustallen. )




nen 1nne zu anderr, wird sich wohl auch dar~¥rﬁfgr'bei
R 541 einverstanden erkliren.

Bez&gl:ch der Abgrensung gegen die Eonttnwachéaxydatiah'”
verweise ich ebenfalla auf Pu.kt 2 der Angabe“ su 513. Ean(ﬁ,
kénnte bei R 541 einen gleicher oder &hnlichen Pasaus auf- 4
nehmen. :

Kach Absénderung des Anapruchs von R 513 auf mindestena
¢ malige Oxydatlon stimmen die Angaben beiaer Anmaldungsn
dpereine— - —— - R —

Hii den inderungen nach Absatz.3, 4 und 5 auf Seite 2 bin

5.

' gewicht dea angewendeten Materials hedingt iat,

AE 25000 6 41 £8E25 G/OTSE

ich einveratandan. Die Beschreibung ist 8inngemii abluin
dern. '

Bei der Angabe, daB  eine EZ von 34 34 % Fettaiure entepreu
chen handel’ es sich wie schon der Prifer richtig annimet,
um eine zufillige ﬂbereinstimmung die durch das ﬁoleknlar—.“'

meldung eln Fehler untsrlauren. Es heift 1n Baisyiel 1,

da8 mit 7200 g-55 % Schwefelsdure und in Beisplel 2 mit:
Tooc g 56 % Schwefelsﬁnre oxyﬂierttirﬁ; dahei sind nn

worden.
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Ag die Patentabteilung!

Betr.: R 549

von dber Qa - mit einem 35ﬁméi2punkt(von dher 85 . Disa
peratur entspricht dann auch dem Anspruch 2,

In meinen am 16.1.41 eingereichten Unterlagen tber die Bel
spiele war bel Beispiel 2 die Fragé {gfwélcher Weige die Ve
seifung des Kaliumkarbonate mit insgesamt 75 Teilen Passer:
durchgefiihrt wird, offen gelassen worden, wihrend tatsﬁehliah
in dem eingereichten Belapiel 2 ausdriicklich steh i
Lbsung von- efa—kgﬂfﬁtf'ﬁdﬁﬁﬂfﬁﬂig_gé Wasser sur Versaifung
apngewandt werden soll. Grundsitzlich ist auch die Verseifung
mit verdinnter Poltasche durchzufiihren, doch geht Bie wesent-

lich besser, wenn man etwas konsenirierte L¥sun

1 anwendet. Entweder mi8te also Beisﬁiel“Z*E"HIeser-Stelle
eine Fassung erhalien wie in Beiapiel 1, 4. h., daB die 0427

lichen 65 kg Wasser szugegeben werden, odar man achreibt ung :
in folgendar Waige:




An die Paténtahteilggkzu

Betr.: oxtanmnlerhé;nun

handeln, um aso mehr, da die Iahaber der heiden ?atente ﬁiﬁ“&
ﬂry-Geaellschaft Tuch der Prifer spricht in seinem Bescheid
vom 24.3. nur davon, daB die katalytisahe Raformierung von Ben<
zin mit nachfolgender Raffination mus den belden ?atentsehriftusl
zu ergehenviire. Es miBte demnach meines Erachiens wenigatans
versucht werden, ob der Prifer sich darauf . nlieSe, wenn nrn'slcn
aufr dle—thermische Svaltung surickzieht.

. In dem engiischen Patent 475125 izt dariber hinaus in sofern ]
eln grundsdtslicher Unterachied gegeniiber unaerer Arbeitaweise, §

} . als dort die geﬁamte& Spaltprodukta, gﬁsiﬁm&g& ; g
® Raffingtion iber die grofoberflichigen Stoffe g

¥-, ; altealts .:'&'p

wihrend bei uns auadrueklich,nnraas rohe Spaltbensin Hibbr ﬁ&e

groBoberflichigen Stoffe behandelt wird. In dem aagliaehaa Fan'

- tent ist sogaer noch nicht*etnmal~grnndsﬁtzlich die Ahtrannung

der h¥chstsiedenden Anteile vorgesehen, da es dort im wesent— r
lichen um die Reformierung von Produkten 1nnsrhalb des Benzif. -

siedebereichs geht. Es ist also gegendber dem engliaahen Patent

~auch dadurch eine Ahgrensung mﬁglich.

Bvil. miiBte man wie auch 1in einigan anéaran Fillen den allge~
meinen Anspruch fnllen lasaen, bhaw. aﬁ%*g%ﬁ%a%erflﬁchigea .
organischen Stoffen direkt von aktiviartar Bleicherde reia"

A% 25000 6 41 23025 GuTER



Ruhrchemie Aktiengesellschaft

L

EEé%B2QEﬁ;lQQQAg(uﬂyaiﬁiﬂ%e%%es ortanwache mit'einer Neutralisation
— ~—— 7 72zahl 29 und einer Verseifungszahl 84 mit einer Losung von boo g Ea

e

ArS T 25000 10, 42 G752 27840

Oberhausen-Holten ) o e
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An die Patentabteilung!

Betru= R 665 ‘ - : . . . B . . ,7,,

Yerfahren zur Reinigung hochmolekularer Wachsaiuren -

triumbichromat in G 1 4o %iger Schwefels#ure 1 Stunde auf 1o =
110% erhitzt. Kach dem Abtrennen der LChromschwefelsiurelauge und de
Auswaschen mit “asser bis gur S3urefreiheit wurde ein braun gefirtt
Produkt erhalten mit einer Keutralisationszahl 56 und siner Verséi-
fung=zahl 109. Die Ausbeute betrug 94 %wvWie*&ie‘ﬁﬁgégéi*nenjiéﬂﬁﬁ
len ‘zeige:y, ist bet der Raffinatior eine wesentliche Verdnderung deé
Zusammensetzung eingetreten. - g -

Y , . O SO




Bﬁiﬁiésanﬁ a%araendq idn‘xﬁgen wqiﬁéré Bsws

anmeldang mit 5192 d A;:fztg
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1. Herahsatzhng der Sintaggggstamggratar

len Kontakten warden vor dem Erkiizen Substanzen in kleinsn x'f
_chemische Reakii

{5 getzt die mit ihmen eine
e

man s.B. Soda sasetzen.-ﬁée@e

2. Ke.stiﬁntialla ?erﬂnderun bel der BEntehlor

&

ple lg,;&fsr &x

mum&w&} s,

on einge

Sinterungzstemperatur herabgemetzt wird., Im Palle Eieselaﬁ?f
a—zﬂ-m—nemmm

!Baispial e)

licher Gerichispunkt ©
die Chlorabspaltung keine kansti

sollen, d.h. weder Spaltung noch’

Im Beispiel o hatte ich gezeigt, wie derartige. Veridnderun,
_Bplelewelse bel-Silicagel auﬁtzz$an aher ganz arheh&iah

A/5T 1000 450 0. 10000 GroTee

34 ﬁerﬂﬁﬁtchlarung 181 ﬁ&r,_?‘- au
tutiellen Yerfinderung n 3
‘Polymerisation noch Ieo




