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Bescheid vom 30. April 1942.
Der mit denm Anmeldungsgegensiand verbundene Fortschritd g%ggaw
{iber dem im Hauptpatent beschriebenen Verfahren ist bereits in éar
schreibung, Seite 2, Absatz 2, bis Seite 3, Absatz 1, ausTihrlich eus«
einandergesetat. .
Bei dem Verfahren des HelUptpatents hat es sieh als nachteilig
herausgeatelit, dall der bei F ausgeschleuste und bel A4 wieder ein-
gefihrte wLatalysator infolge der abkilnlung auf Jdem Transport nicht
mehy geniigend ¥Wirme £pr die Burcnfahrung der Spaltreaktion besaB. %an'
versuchte nun, die erforderiiche Temperstur durch Anwendung einar aﬂr
gitzlichen ﬁ?%ﬂ%@é zu erzislen, wobel man die hel der Reaktion &nf-.
gtandenen g“efﬁrﬁigen Kohlenwasserstoffe in dem Spsltraum umwilzbe.’
Hierdurch traten aber Verkochlungen auf, die dean Eatalysator inskti-
viertei. '
B gelingt nun nach vorliegediem Verfahren, diese YiBstinde da-
durceh zu beheben, daf man umgekehrt erbeitet, d.h. in dem oberen Tﬁil
die Viederbelebung und in dem unteren Teil die katalytische Reakiiﬁn
vornimmit. Der Vorteil hierbel iast, daB die bei der %zederhale%ﬂag ea
stehende Temperatur unmittelbar in die anschlieBende Reaktlonszone
eingebracht wird. Es wird somit vermieden, dal der Xatalysater auf
seinem Weg auBerhalb des HeaktionsgefiBes vor der Spaliung ahgekﬁhlt
wird. Gleilchzeitig fillt bei dieser snordnung dle oben geschilderte

Verunreinigung des Katalysators durch Kohlenstoffebscheidungen weg,
well nun in dem ersten Teil des ReaktionsgefiBes, der jetzt der Wie-
derbelebung dient, keine kohlenwasserstoffhaliigen Gase mehr umgewdilz
werden, 2o daf der ¥atelysator ohne Verunrelnigung in den 3paltteil
gelangt. ﬂlaraus ergibt sich auch, wie der Prufer richtig anniﬁmt,
die hiShere Ausbeuts bei vorliggendem Verfahren.
Tas neue Verfahrsn haet gegeniiber dem alten auBer der den ei-
gentlichen Anmeldungsgegenstand bildenden inderung noch verschiedene
: cher ar% € fahren, die zwgr i&*Rahmen dop
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charakteristisch sind; vor allem iet das auTheizen des Eat :
sators dadurch verbessert worden, 4aB man eine bei der Binre
chung des Hauptpatents noch nich? vorhendene besondere Helg~
Zone vorgesehen hat. Hieraus erklirt sioh das Auftreten der
neuen Degugszeichen F, H, X, L.

Bs hat sich fernmer vom wirmetechnischen 3tandpuiik$ aus
mitunter als zweckmiéfig erwiesen, das #iederbelobungsgas in.
entgegengesetzter Richtung au bewegen, wodurch sich der Untor~
schied in der Zeichnung gegeniuber der des Hauptpatenis ergibt.
Doch kann man das %iederbelebungsgas aush im Gleichatrom zn dem
Katalysator fiithren.

Da beli dem neuen inmeldungsgegenstand die wirmetechni-
Bchen Gesichtspunkte eine grifSere Rolle spielen, wer es erfore
deriieh, bei der vorliegenden Zeichnung etwas mehr ins einzelme
zu gehen als beli der Zelchnung des Hauptpatents. Im Hdbrigen ist 3
es fUr den Erfindungsgedanken ginzlieh unwesentlich, d4a8 im vor- Qj
liegenden Fsll die verhiltnismiBSig sehr geringe Hehge Sperrgas i
nicht unmitieibsr wieder aus dem GefZB, z.B. beli a , abgefithrt |
wird wie bei dem Hauptpatent, sondern erst bei B, 42 eine B#i» -
mischung dieses fir gewdhmlich aue Stickstoff bestehenden Sperr-
gagses su dem Wiederbelebungsgme in keiner ¥eise schidlich ist,

Zu der Prage der Prifungsstelle iiber die Temperaturvers
teilung in den ReaktionsgefiiBen bei dem Vergleichsbeispiel geben
wir Ihnen die nachsitehende Ubersichi:

Altes Verfahren | Heues Verfahren |
Temp.9C | Vorgang | Temp.9C [Vorgsme

Temperatur des Katalyse-—
tors beim Einf§{ilen 300 300

Temperaturen im 1. Teill
des ReaktlonegefHBes:

Anfang 430 i 420 ; ¥ieder-
sitte 420 Spaltung 560 Sdaxr
Ende 410 130 ) |belebung
Tewégr&turen im 2. Teil
des HesktionsgefiBes: "
fanfa.ng 410 Fied % 430
Hitte 560 5 sasr- 420 Spaltung
| Ende 420 ) |belebung | 454 |
art der Heizung 4im 1. Teil| elektr. gasbehelat, . o .
‘des Resktionsgefiifles AuSen— [Spaltung %o Robre ox'-
? . baheizg. (innen) |velebung

art der Feisung im 2. Teil ¥ieder~"

\des. Reaktionpgefifes | keine |yoYebung | Feine Sgaltggg

Jurchschiag fir;
o
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AuBler den vorgenznnten Heizguellen kenn man die Tempersburesn
bel der Spaltung noch durch die Teumperatur des eingefihrten Uls und 3
bei der #lederbelebung durch die Temperatur uvnd Kenge des Yiederbele~ f
bungsgases abstinmen.

Da die entgegengehaltenen E.P, 518 944 wund F.P. 858 557 idene ﬁf
tiseh sind mit dewm Hauwptpatenmt DRP. 715 066, so gilt fir sie das glei-
che wie das fir DRP. 715 066 Gesagle.

Wir sind bel etwa noch bestehenden Unklarheiten bereit, das
Verfahren in einer mindlichen Besprechung vor der Priifungsstelle nZher
zu erkliren.

{RHONIAKWERK MERSEBURG

Geselischaft mit beschrénkier Haftung
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; Zusatz zu Patent 71% 066.

von Oldampfen, unter Verwendung kérniger oder Stuckl

torén, die von Zeit zu Zeit wiederbelebt werden mas

beli a in den Reaktlaﬂsraum B und V@rlabS@
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bei f. Die Wiedérbelebangsgase treten bei ¢ in den Wiederbelebungs
raum D und verlassen ibn bei b. Das Sperfgas,-z.B. Stickstqifgﬁ
tritt in die Sperrzcne C bei e unter etwas hiherem Druck als bel
a und b ein; es stromt infolge seines Uberdruckes einerseits ngch
Manten durch b, andererseits nach oben in den Reaktionsraum B aﬂ,
Es verhindert so ein Ubertreten des Wiederbelbbungsgasas in das
Reaktionsgas und umgekehrt. Um mit mGglichst geringen Sperrgasmen- i |
gen auszukommen, hilt man zweckmissig durch eine selbsttatige
Druckregelung den Druck des Reaktionsgases bel a auf derselben
Hohe wie den des Wiederbelebungsgases bei b, ausserdei sieht man

zur Verminderung des Sperrgasverbrauches die Sperrzone C zweckmas*ﬂf

sig nicht zu kurz vor. Auch fangt eine léngere Sperrzone etwa dochj”

auftretende Gasstosse auf und verhindert, dass Reaktions- und Wia—%
derbelebungsgas sich mischen. Die bei f austretenden dampffdrmigen§
Erzeugnisse werden durch Kihlung in Fliissigkeit und Gas getrennt

{hier nicht abgebildet) .

Es nat sich nun gezeigt, dass der Katalysator, der nach
seiner Wiederbelebung aus dem Wiederbelebungsraum D tiber den Vor-

ratsbendlter A in den Resktionsraum B zurlickgefithrt wird, dort im

- USRS

allgemeinen nicht mehr die fir die Reaktion erforderliche Tempera-
tur begitzt, Daher ist es gewthnlich notwendig, ihn in einer he-
sonderen Aufheizzone H auf die Reaktionstempeiatar zu bringen.
Zwecks besserer WArmeilbertragung hai es s{;h dabei als vorteilhaft;'
erwiesen, diesen zur Aufheizung verwendeten Tell des Gefdsses als
gasveheizten Rohrencfen auszugestalten. Um hierbei einen geelgne-.

ten Warmetrager Tirden Katalysator in dieser Auflhisizzone zur Ver-

figung zu haben, kann man z.B. die von den fliissigen Erzeugnissen

. ‘ ie
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weniger erheblicher Teil des kohlenwasserstoffhaltigen walz?g.aee-s&
unter Kohlenstoffabscheidung zersetzi, wodurch einerseits &ie Wirk-
samkeit des Katalysators vorzeitig geschidigt wird, andererselts in ¥
der Aufhelzzone Verstopfungen entstehen. h |
Es wurde nun gefunden; dasé man diesen Migstand in einfa-

{/;her Weise beseitigen und die Brgebnisse des Verfahrens des Haupt- J
i patents noch verbessern kann, wenn man das Verfahren so durxehfihrt,
! dags man in dem oberen Teil B des linglichen Gefdsses die Wisderbe-
lebung und in dem unteren Te;} D die katalytische Reaktion vornimmi
Es ist zwar augﬁﬁiingéﬁiem Fzll die Aufheizung des Katalysators in

der Zone H unter Umstinden erforderlich, wenn dex zurickgeilihrte

s T

Katalysator auf dem Weg 1n den Raom/ E so viel Warme verloren hat,

dass die zur Zindung der Kcksablsgerungen durch das sauerstoffhal-

tige Wiederbelebungsgas notwendlge Temperatgr ntersghrit en ist.
Wﬁf«a&cw PRAT TR g S ) 12 G&r«*ﬁm E

Aber man kann nun in der Aufheirzzone H ohne die Gefahr e;ner Koh-

lengtoffabscheidung mit 1hren oben erwahnten Nachteilen anstelle deé

2‘-4_4,4. [or 2 épﬂw%at _'/

Reaktionsgases das gesanmte oder~elnen Tell des helissen Ekohlenwasser

stoffreien Wiederbelabungsgases durch disse Aufheizzone fihren, da

it den Katalysator auf Zundtemperatur-bringen und so die Wisder-
foeiebung einleiten. o
Man fuhrf also bel dem abgednderten Verfahren z.B. bel a

das Wiederbelebungsgas ein und, je nach der Temperatur, auf diéAes
in dem Wiederbelebungsraum B géstiegen ist, bei d oder 4 urd f

iber K oder K und L sus, wobei man einen Teil biervon tiber das



man nun bei o die katalytisch umzusetzenden gas— oder dampfféi?igeﬂ
Ausgangsstoffe in den unterenRéum D &Iin und z |
bel b ab. Sie werden durch Kihlung in dem Abschei er M in Flﬁsii%‘
keit und Gas getrennt. Die Gridssenverhdlinlsse der belden Riume B

und D werden gegenlber dem Verfahren des Hauptpatenté zwecknbissiyg

ig%; d:i.\é-\‘lfl:cze'u.;cg,xf:"f.‘;sss""e.i

entsprechend vertauscht. Im iibrigen bleibt die Arbeitsweise im

wesentlichen unverandert.

Die glinstige Wirkung des vorliegenden Verfahrens zeigt sich B

vor allem in der Wirksamkeit und der Lebengdaner des verwendeten

Katalysators, wie aus der nachstehenden Ubersicht hervorgeht, in

der die Brgebnisse der Spaltung eines rumdnischen schweren Mittel-

- dles (250 Dbis 360°) unter Verwendung von Aluminiumsilikat als Kata—'j

lysator nach dem Verfahren des Hauptpatents und nach dem vorliie-

genden Verfahren gegeniibergestelld sind:

Reaktionsraum
Stiindlich geschleuster

Katalysator

Spalttemperatuxr

je Stunde eingespritz-
te Uldampfmenge

je Stunde erhaltenes
fliissiges Brzeugnis

Bengzin bis 200°

Restol » 200°

G- und 04&Kohlenwasser~

stoffe
Gas und Koks

Oktanzahl des Benzins.

Verfahren des Haupt-

Vofliegendes Verfah;?

patents ren

2 Liter (B) ™ 2 Liter (D)

4 ¥ 4 "

42Q° . 420° -
et Fesfoe ekt g ce; I, Frree. Btamirindets .
Vs v D o -
' kg 3 kg -

2,65 kg 2,75 kg

0,95 * 1,20 "

1,70 ™ 1,55 "

0,10 * 0,13 "

0,25 " 0,12

85 87 .

A
Ed
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1. Abdnderung des Verfahrens des Patents 715 066 z@ﬁ D

fuhrung katalytischer Gasreaktionen, insbesondere zur Du

katalytischer Spaltungen von (ldampfen, dadurch gekennze
dass hier im oberen Teil des langllcaen Gefdgses die Wlede

des Katalysators und im unteren die Reaktion vorgenommen wirﬁ_

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzelichnet, das

3

vom Reaktionsryaum in den Wiederbelebungsraum zuriickgefihrte KB?@*
lysator zunichst in einer unmittelbar dem Wiederbelebungsraum yor- 7
geschalteten Heizzone durch einen Teil der Wiederbeleﬁungégase, '
der zweckmissig umgewdlzt wird, auf Wiederbelsbungstemperatur

gebracht wird.

I.G. FARBENIKDUSTRIE AKTIENGESELLSGHAEQ@

Zeichnung. - .‘ ) -
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