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Verfahren zur Durchfihrung der Kohlenoxydhydrierung

Bei der katalytischen Umsetzung von Kohlenoxyd und
Wasserstoff enthaltenden Gasgemischen ‘erleiden Jjunge Kon~
takte eine erhebliche Schddigung jhrer Aktivitht, wenn die
Synthese filr kiirzere oder lingere Zeit unterbroohen wipd.
Nech dem Wiederanfahren der SyntheseBfen zeigén Menge und
Zusammensetzung der anfallenden Syntheseprodukte hiohst une
erwiinachte Anderungen. Es tritt nicht nur eine Verminderung
des Verfliissigungsgrades ein, sondern auch die Zusampmen~
setzung der flissigen Syntheseprodukte verschiebt siocn der~ ;
art, dass der Benzinanteil zu- und der Paraffinenteil abe i
nimmt.

Wdhrend der Synthese stellt =ich am Katalysator
ein Wiérmegleichgewicht ein und die cntstchende Reaktionswire
me wird einerseits an des Kihlmedium und andererseits an
die durchstrdmenden Gase abgegeben. Dieses Glelchgewicht
ist jedoch ausserordentlich labil., Schon geringe Anderungen
der Synthesebedingungen bringen wesentliche Storungen des §
herrschenden Wirmegleichgewichtee mit sich. Bei einer Synthe- -
se-Unterbrechung kommen Kohlenoxyd und Wagseratoff noch wei-
ter zur Umsetzung, ohne dass eirdmende Gase zur Wirmeabfuhp
beitragen. Eine Uberhitzung des Kontaktes und eine entspre-
chende Schadlgung geiner Wirkgamkeit freten als Folgeerscheji-
nung auf.

Es wurde nun gefunden, dzes man diese durch Synthe-
se-Unterbrechung bei jungen, d.h. bis zu ¢twa 2 Moneten in
detrieb befindlichen Kohlenoxydhydrierkontakten eintretenden
Schédigungen vermeiden kann, wenn nsach Unterbrechung der Syn- §
theae grosse Mengen von Stickatoff oder anderen, Hhnlich wir- |
kendon Inertgasen durch den Kontakitofen geleitet werden. '

Man hat bei Synthesec-Stillstdnden bereits Stickstoff |
‘und dhnliche Gase iiber die verwendeten Ketelysatoren gelei- :
tet, um die zuriickgibliebenen Synthesegsse zu vepdringen und
Explosionsgefahren zu vermeiden. Hierhei kamen jedoeh nux ge~
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ringe Gasmengen zur Anwendung, welche eine ohertlﬁﬂhlinha.
Entfernung der im Syntheseofen vorhandenen Gege bewirkten,
Auf das Weiterarbeiten des Kontaktes mit den nieht unmltteiﬂ
bar verdringbaren in den Kontaktporen adeorbierien Gasresten
konnte man hiermit keinen Einfluss gewinnen.

Bei der neuen Arbeitsweise werden deﬁgegenﬁber sug-
serordentlich grosge Stickstoff~ cder Inertgasmengen durch
den Kontaktofen geleitet, damit ein ausreichendes Wirmegefdl--
le an dem mit nicht entfernbaren Gesresten noch weiterarbei-
tenden Xontakt sufrecht erhalten bleibt. Gleichzeitig fin-
det hierbei durch Diffusiop eine Gas-Verdringung big in die

letzten Poren des Kontaktes statt, Auf dicee Welse werden
die letzten Synthesegas-Spuren entfernt. Dies ist von be-
gondercr Wichtigkeit, weil erhebliche Kontektschidigungen
auftreten kBnnen, wenn nach Verbrbuch des gesamien Wagger-
atoffes nur Kohlenoxydreste zurilckbleiben, die insbesonde-
re mit den aktiven Kontaktstellen in uwnerwlinschter Weise re~
agieren., '

Dag Verfahren ist vor allen Dinggg}éa}\§ie Kreis~
laufsynthese wichtlg, da hier die vom strdmenden Gesmedium
abzufiihrenden Wirmemengen begsonders gross sind, Fs kann s0-
wohl bei der Normgl- als auch bei der Uberdruckeynthese An-
wendung findcen. sle Inertgese ktnnen ausser Sticksiofr such
Syntnese-Restgase benutdl veriens

Weitere Einzelhwiten sind dem nachfolgenden Ausfilh-
rungsbeispiel zu entnehmen.

Augfithrunzsbeigpiel

" ¥in Kontektofen von 10 cbm Rauminhalt war mit 2 700
kg e=ines sus 100 Teilen Kobaltmetall, 8 Tellen Magnesium- |
oxyd, 5 Teilen Thoriumoxyd und 200 Teilen Kieselgur beetehen-
den Kontaktes gofiillt. Bei einem Synthescdruck von 7 atii wur-
den im Rahmen einer Kreielaufsynthese durch diceen Ofen stiind-

 lieh 1 000 ncbm Frischges und 3 000 ncbm Ricklaufgas geleli-
tet. Der verwendete Xontakt besass eine effektive Raumfile
lung von 950 Litemy sodass rund 9 000 Liter dea Ofenraumes
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in feinporiger Form den Synthesegasen zur Verfiigung stanﬂen. : _
Die zirkulierenden Gese hatten folgende Zusammensetzung (VOl %Y

002 co Hz 034 HZ CnHm |
Frischgas 6 38 48 0,4 7,6
Riicklaufgas 15 43,5 19,5 2,5 19 0,5
OfEnE’intrittS"’ 12 ’7 42 ,2 26’7 2,0 16,2 . 0|2

gas

Die unter diesen Bedingungen entstehenden fliiesigen
Syntheseprodukte bestanden zu 30 7 aug bis 200 cSledenden
Kohlenwasacratoffen, zwischen 200 - 320°¢ siedeten 25 %
(Di¢seldle) und Uber 320°C siedende Paraffine erhielt man
4% %. Wurde dic Synthese unterbrochen, so ergeb sich nach
dem Wiederanfahren eine um 10 - 5 % verminderte Ausbeute an
flilsgligen Produkten. Sie wiesen folgende Zusammenaetzung
auf: vis 200°C sisedeten 45 %, zwischen 200 - 320° gingoen
25 ¢ {ber, wihrend iber 320° nur 30 % siedeten. Die Ausbeu-
te an Paraffin war slso zugunsten des Benzinantells wesent- :
lich zuriickgegengen, husserdem zeigte sich der Nachteil, dass ;
der Paraffingatsch schwarz gefHrbt war. ?
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Worde der Synthessofon nech dem Abschalten sofort
ohne Taterbrechung der Gasbeschickung mit mindestens 4 000
ncobm H2 iibey die¢ Dausr dee Stilletandus beaufseﬁlagt, 80 tra-
tun dlese Nechteile nicht sin. Man erhielt nach der Wieder-
ipbetriebnshme die gleiche Ausboute und Syntheseproduki-Zu-
semmensgetzung wie vor dem Abschalien des Ofens.

Patentanspriiohe

1.} Verfshren zur Durchfilhrung der katalytischen
Kohlenoxydhydrierung, dadurch ge kennzeich-
net , dase die Kontakte bel Betriebsstillstlinden unmlttel-
bay nach Unterbrechung der Synthescgas-Zufuhr mit grossen
Mengen von Stickstoff oder dhniichen Inertgagsen beaufschlagt
wierden.,
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2.} Ausfihrung des Verfahrcne nach Anepruch 1, 4 & -
durch gekennzeichnet, dsgs als Incrigas
Restgese der Synthese Verwendung finden.
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