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irt der Syntheseprodukte

der Synthasegage ebBingig. Vermumdet wER Bat ;
nicht dse f4r die Synthese gesipkighor ' aife
stdchiometrisch erforderliohe pittnle voh 1z mw
weisen, sondern beispielswaiaa'ﬁﬁf'ainiaaﬁﬁﬁail'ﬁkﬁaﬂﬁﬁﬁﬁﬁﬁ
annghernd ein Reusteil Kohlenoxyd enthalten, 8¢ e¥htht sioh
ser anteil an ungesdttigten Kohlenwssseratoflen { vgls 2.Be
Brenngtoff~Chemie, Bd. 13 {1932, 8. 461). Derartige Gasmi-
schungen lassen sich Jedoch petriebstechnisch nuy schwer vere

. grbeiten, weil die Kontakte infolge der suftretenden Eohilen~

stoffabascheidungen verelts nech kurzer Zeit unbreuchber wer-
den. Man muss mit m¥glichst tiefen Temperaturen arbeiten, die
nur geringe Umaltze zulaggen.

M¥en hat such berelits mit Synthesegasen geerveitet,
dis weitgehend mit Inertgasen verdiinnt weren. In diesem Fall
kann men erhihte Umaetzungetemperaturen zur Anwendung bringen,
ohne ilibermissige Kohlenstoffabscheidungen oder sbnstige Kata-

lysatorschidigungen bveflirchten gu milsseén. Keben einem erhthten |
Olefingehalt, der gowohl in der Benaim gls esuch in der Piegel~ .

s1frektion auftritd, ergibt sich esine erhsbliche Verliéngerung
der Kontaktiebensdauer. Ee wurde gefunden, dags man weit bess
sere Olefinausbeuten erhi#lt, wenn men snstelle einer Verdtin-
pung mit Inertgasen mit weitgahender Stelgerung deg Kohlen--
oxyd—Waaseretcff—Umsatzea arbeitet. Besonders geeignet ist
pierzu die Aufrechterhaltung einer verminderten Kontaktbe~
1egtung. Hierdurch erfihrt das 00/H,~Verhilinis im Ofenein-
trittsgas (Frischgas + Riioklaufgas) eine wesentliche Verschie~
pung sugunasten des Eohlenoxydgehaltes. Wenn heigpielsweise
mit Vassergas im Ereigslisuf 1 + 3 gefahren wird, so ergidi

sich bei einem CO + quﬁmaatz von 62,7 % ein Verhdlinis von
CO s Hy = 41,7 & 32. Wupde dieser ofen durch Hersbsetzung der
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Belastung im CO + EQ'W$ BEa aad % ﬁ I.?P '. : N
sieh GO : Hﬁ im e iR Ey et Wie ’Qgﬁﬁ * ﬁ 3

Olefingelnky de¥ &gﬁiﬁ&isﬁ ﬁ@n eproiakte
¢olgender %ahlenengshen srgiohtlich.

Belsyp iel 13 _";i
Wasggarges im : gang i
Belastung 37,2 Ncbn Wasﬁergaa/%ﬁ Jofsn i
Temperatur 192,5°C o
gagdruck 7 atdl :
Hy ¢ @0 im Wassergas 1,28
g0 + Hz-mnsa'sz 60,3 %
00 im Prischgas 38,2 %, im Resigas 41,8 %
H, im Prischgas 48,7 %, im Restgas 27,9 %
H, . 00 im Ofeneintrittsges wie Qben 1,28
Vol. % Olefine im Benszindestillat - 200% = 39
W, im Oldestillet 200 -~ 320°¢ = 23
Bejepiel 21
EEE&EEEEE“EE_§£QQELE2£_}_2_2
Belastung 37,2 Nebm ‘Zaaaergas/b'td ./0fen
Temperatur 202°¢ 100 %
Geadruck 7 atii
Ofeneintritteogas 148,8 Ncbm/St4.
H, 3 CO im Wassergss 1,28
co + Hz-Umaatz 62,7 %
¢0 im Prischges 18,2 #, im Restges 42,8 %
By im Frischgas 48,7 %, im Restges .26,6 %

cO im Ofeneintrittsges 41,7 %

H, im Ofeneintrittegas 32,0 %

B,y s ¢0 im Ofeneggitgggas 0,767

Yol.% Olefine im Benzindestillat - 200% = 61 ,
n " 1w Oldestillat 200~ 320°C = 43



Beispisgd 33

Q&bﬂé!‘ o8 i 3
Belastung 29,8 Yobm Wage 3o S ORER .
Temperstur 200°¢C =80 %
gasdruck 7 et .
ofeneintrittagas 119,2 Nebm/Std.
", 1 0O im Usssergés 1.28
G0 + B,-Umsaty 70,0 % :
¢0 im Frischgés 38,2 %, im Resigas 44,0 %
B, im Prischgas 48,7 %, im Restgas 20,5 %

cO im Ofeneintritteges 42,5 %

H, im Ofeneintrittegas 27,5 %

H, 3 £0 im Ofeneintrittagas 0,647 :

Yol.® Olefine im Bensindestillat ~200°C = 68,5
" n  ip Gldestillet 200 =320°C = 48,5

jus den angefiinrten Zahlen ergivt sich, dess durch
aie im Beispiel 3} erfolgte 20 4ige Hersbeetsung der Belagtung
gowohl im Benzindestillat als auch im Oldestillst eine erheb-
liche Vermehrung des Olefingehaltes erreicht werden konnte.

Wollte man z.B8. die im Beispiel 3 aufgefithrtien VYer=-
hiltnisse im Ofencintrittsgas fur aas Beispiel 2 durch Rreis~
1 suferhthung herveifihren, s0 miaste man hierbei den Kreisg=
1euf euf 1 _+ 30 bringen, uB, tibnlich wie im Beisplel 3, giei~
chen Inertengehsalt und gleiches Hefco-Verhﬁltnis im Ofenein-
yrittegas zu bekommen. DPiese Pahrweise wiirde aher gegenitver

der erfindungageméssen rahrwoise unter Beispiel 1 eine Betriebs

kogtenerhthung fir beatimmie Anlagenteile um das zehnfache
bedeuten.

gtatt durch Ereislauffihrung xann such durch Verdiin-
nang ‘mit Inertgesen geerbeitet werden. Begonders varteilgaft
jat jedoch ein Kreisleuf- oder Inertgesverhdlinis, des zwischen
1 Raumteil Frischges + 2 geumteilen Ricklsulgns (Inertgas) vnd
1 Reumteil Prischgas + 4 Raumteilen Riickisufgas {Inertgas)

_ liegt.



1.) Verfahren zuy E#““H“""t
ter Koh)enwasseratoffe anra% kR ELeY
unter Verwendung von wa$36rgaa aﬁ%@ a&ﬂzraa
Gesgemischen und Gaskveisleuffihrung oder Ine
dadurch gekennscgeichned
gleichbleibender Gagzusamnensetzung mlt verminde:
belastung &rbelitet,

2.) Ausfithrung des Verfshrens nadéh Anagﬁuﬁh 1,
gekennzeichnst durch die Verwanduig ﬁiﬂﬁs Kxroig-
lauf- oder” Inertgas-Zusatz-Verhéltniasee; das zwigchén 1 Bauwm-
teil Frischges suf 2 Raumteile Rucklsufges ( Inertgas ) und
1 Reumteil Frischgas suf 4 Reumteile Rioklsufgae ( Inertges )

. liegtl
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