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Verfahren zur Gewignung #oa.xﬂhlaﬁﬂﬁ

Ea ist bereita hekannt, mit arganisahﬂn, ch
bindungen verunreinigte Gase zwecks nachfaigeaﬁer kﬁﬁaiftiﬂﬁﬁ&?
Hydrierung des Kohlenoxyds durch kstelytische zemaeﬁﬁungfﬁﬂi
htheren Temperaturen zu reinigen. Men hat hierfiix ”fhr=barei%a
die Metalle der Eisengruppe in feinverteilter Form aengewendes.
In jedem Falle sind aber ‘bisher zur xatalytischen zefaetaang
der organischen Schwefelverbindungen besondere Katalysetoren’ .
hergestellt worden, sodass fir die Kohlenmaaseratoﬁfagnthese
aus schwefelhaltigen Gasen sowohl ein Zersetzer-~ als“guch ein -

_ Synthesekatalysator hergestellt und asngewendet werden maaste.

Fs wurde gefunden, dass die fiir die Kphlenwaaaarstoffw
synthese entwickelten Katalysatoren gioch ohne weiteres und 90
gsr besondere gut &wch fiir die katalytiache Zersetzung 3eT o=
ganischen Schwefelverbindungen eignen, Man kenn also so verfahe
ren, dass man in beiden Betriebsabschnitien Katalyaatoren gleli-.
cher sart elnﬁetzt, ) _ _ -~

pariiber hinaus bat sich als ein besonderer techni-
scher und wirtschaftlicher Vorteil ergeben, dass es nicht no-
tig ist, in die sergetzeraiufe die Maesse frisch elnausetzen,
dags man vielmehr mit bestem Irfolg die katalytische Zersetaung
der organimchen Schwefelverbindungen mit. solchen Katalysatoren
bewirken kann, welche gzundchst fiir die katslytische Hydrierung
des Kohlenoxyds benutzt worden waren und dort bis zu ihrer Er-
schopfung gearbeitet hatten. Dles war im hohen MaBe ﬁherraschenﬂ
und nicht vorherzusehen.,Beaonders vorteilhaft wirkt sioh
hierbei der Umstand aug, dags die bel der Kohlenwaaseretoff-
synthese erschipfie Masse keinerlei Regemeration zu erfahren
braucht, um &ls hochwzrksamer Zersetzerkatalysator engewendet
werden gu kinnen, fiir den Fall, dass die Kohlenwaaaerstofgpyn-
these lediglich zu Methen oder niederen Kohlenwaeseratoffen ge-’
fiihpt hatte. In diesem Falle sind keine hohermolekularen Rilck- -
st#nde in der Masse enthalten, welche vorher beseitigt werden '
mﬁssten. : ' -



sein, wodurch unerwiinschte Tem@eratursteigerungen uaﬂ N@heﬁ@eak»‘
tionen ausgelist werden kitnnen. s hat sich gegezgt, dsgs dies
auf einfache Weise dadurch verhindert werden kann, dazses die Eaa-_
ge vor ihrem Einsatz bei Raummemperatur oder bei erhdhter Tem-
peratur zunichst mehr oder weniger weitgehend geschwefelt wird.
' Dies kann durch Uberleiten von schwefelwasserstoffhaltigenm Ges;
wie 2.B. von rohem schwefelwasserstoffhaltigem Syntheéegas, ge-

gschehen.

Die durch die erfindungageméase Arbeltswelae erziel«
ten Vorteile sind leicht erkennbar und bestehen in der Einsp&-‘
rung von Katalysatoren in voller Hbhe fiir die Z.rsetzerstufe.
Da sich herausgeatellt hat, dass die Lebensdsuer in der Zera
setzerstufe erheblich léinger ist, als in der Synthesestufe, so
kann der Bedarf an Zersetzerkatslysstoren jeder Zeit leicht ge~
deckt werden selbst denn, wenn die erschtpfte Synthesemsase '
durch Absieben von anhafiendem Steudb und kleinem Korn befrelt
und scherf auf eine eng bhegrenzte Korngrbese klassiert wird.

Bejispiel 13

Ein durch Pdllung aug Nickellésung in Gegenwart von
Verbindungen des Megnesiums und von Kieselgur hergestellten
‘\Tlckel-Magnes1um-Kieaelguera‘balyaat0r wurde nach Trockmung und
Formgebung bei 350° mit Wasserstoff redugiert und dann 500 Stun—'
den lang bei 170 - 200° mit von Schwefelverbindungen befreitem
Lokereigas beschickt. Hierbei wurden die Oxyde des Kohleunspoffs
zu Methen hydriert. Nach Ablauf der angegebenen Betrilebasdeuer .
sank die kstalytische Hydrierwirkung soweit &b, dass die Masse
ausgewechselt werden musste. :
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_ Sle wurde dann ‘durch Behand g
von Staub und kleinem Korm durch Sbﬂiebﬁﬁ1 
Katalysator fir die Zersetzung der organissd
dungen des eingengs gengsnten Eberﬂigﬂaaﬁ‘ﬁﬁiﬁﬁw
bei wurde dae von Schwefelwssserstoff befreiis K
ches noch rund 10 - 15 g Soﬁwefel in urganiguhar i
hielt; bei rund 400 -~ 450° durch die Katalysatowmnﬂaé aitet;
Wihrend elinef Betriebadsuer voOn ca. 1000 Bhunidsen. enthiﬁit_&@“
gere1nigte Eokereiges nach Herausnshme des gabilﬁatan Xﬁhléﬁﬁaéu
serstoffs im Mittel nicht mehr 8ls 0,1 wnd mﬂxxaal 0,5 & sﬂhMEﬁ
fel in 100 cbm. Damit wurde der Reinhsitsgred, welcher fii¢ die
katalytische Hydrierung erforderlich ist, ohne weiteres erreicht.

Beisgiel 21

_ Bin durch Fdllen aus EKobaltllsungen in Gegehﬁart von-
Verbindungen des Thoriume und Megnesiume auf Kieselgur gefallter
Katalysator wurde nach der Reduktion mit Weeserstoff in bekann-
ter Weise mit einem Kohlemoxydwazsserstoffgemisch bei gewbhnli—
chem Druck zur Gewinnung von Benzlnkohlenwassersteffen.benntst.
Nach Frachopfung der katalytischen Wirkung wurde die Masse gus
dem Syntheseofen entleert, abgesiedbt und durch tiberleiten von
schwefelwasserstoffhaltigem rohen Synthesegas 8o lange geschwe-
felt, bis das Endgas deutlich Schwefelwasseretoff enthielt.

Danzch wurde der so geschwefelte Kobaltkataiysator _
zur Zersetzung der orgenischen Schwefelverbindungen in dem ein~
cangs genannten Synthesegas bei 400 - 450° venutzt. Nach einer
Betriebsdauer von 3000 Stunden enthielt das gereinigte Synthese~
ges nach Herausnahme des gebildeten Schwefelwagserstoffs nicht
mehr als 0,3 - 0,4 g Schwefel in 100 cbm.

Patentengpriiche

1. ).Verfahren zur Gewinnung von Kohlenwasseérstoffen
durch katalytische Kohlenoxydhydrierung an feinvertellten mstal-
len der Eisengruppe und aus Gasen, welche mit organischen Schwe-
fglverbindungen verunreinigt sind, wobei diese Schwefelverkin-
dungen katalytisch bei hiheren Temperaturen zergsetzt werden,
dadurch gekXennzeichnet , dass fir die Zer-
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setzung der organisehen 8ehwefelverh7;”" ‘
die susgebrenchbten Km‘kakmasen dsez* i
| serstoffaynthese venttzt WErﬂea‘

o 24) Verfahreh nach Aaapradh s @ga‘ﬁ u‘r=6:h g
kennzeiochnet ,da&adlebei&erﬁmfemﬁ%
synthége erschdpfie Masse snnbaha¢ mit Luft oxgiie ]
als Zersetzerkaetalysstor benuzzt wzrd; '

3.) Verfehren nach anspruoh 1 ud* iz, das & u r'c.h
"gekennzeicechnet , dasg die Maase vor dem Einsatz

in die Zersetzerstufe zundchst durch Behendlung mit aahwefalﬂn
haltigen Gasen geschwefelt wird.
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