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OSTERREICHISCHES PATENTAMT.

PATENTSCHRIFT N2 118058,

I G. FARBENINDUSTRIE AKTIENGESELLSCHAIT IN FEANKFURT AM MAIN.
Verlahren ziir Gewinwang von Hydriergas.

Apgemoldet san I1. Joni 1826; beansproehic Prioritiit: Patenlanspriiehe 1 wnd 2 vom 2. Jull 1925, Patent-
angpritehe 8 und 4 vom 2L Movewber 1025 (Amweldungen im Deutselion Belehe).
BRoginn der Patentdaver: 15, August 1829,

B wurde gefunden, dall es bel der Herstellung werfvoller Iissiger I'rodukte ans Kolicarten,
Teer, Brdil u. dgl., hel welcher kollenwassdrsioftheltige Gause nach Zusaiz von zur vollstindigen Ver-
brennung unzureichender Mengen Sauerstoff oder sanerstoifhaltiger Gase zweekmiBiz in Gegenwart
von Katalysatoren eutzilndet werden, wobel Wasserdamp! oder Kohlensiure an- oder abwesend sein

5 kinnen, miglich ist, nach ganzer oder {cilweiser Entfernung des gebildsten Kohlenoxyds dic Abpase
als Hydriergas Iar die Hydvienuny der Kohle odor der andern zu hehandelnden Snbstanzen zn verwenden,

Als Ratalysatoren fiix dic Umseizunig der kohlenwassersioflbaltigen Gase wew. mit Saverstoff
ktmnen feste Korper, wie s B. sul Magncsla uiedergeschiagenes Kickel, Eisenlagierungen oder hoch-
erhitzte issive Korper, wic gesehmolzenes Eisen ader geselonolzene Fisenlegierungen, verwandet werden,

10 Das gebildete Kohlenoxyd kann duveul ganz odor teilweise il Wasserdampt katalvtisch umgeselat
werden. Falls bei der teilweisen Zersetzung dev Kohlenwasserstolfe grofere Mengen von Wasscrdampl
sugegen sind, findei hichel schon cine weitgchende Umselgung des Kohlenoxyds staft, so dof eine
nachtrggliche weitere Umsetzung zuweilen enthehrt werden kaw.

Bei der Herstellung von Wassarsfoff ave dem kohlenwasserstoffreivhen Gusgemisch empfiehlt es

14 sich, wertvolle Bestandteile, z. I3 die hiheren Kohlenwasserstoffe, wie Acthan, Propan n. dgl., vorher
ahzuscheiden, z. B. durch Tietkithlnng oder mittels portiser Kérper, und diese Prodnkte anderweitig
zu vorwenden, z B. chemisch zu verarbeiten, inshesondere sie zn chloricren, zu Formaldehyd u. del.
“zu uxydicren, eder sie bei hoheren Temperaturen in Olefine umzuwasndeln und ans diersn wertvalle
chemische Stoffe zu gewinnen.

20 Man kann die Zersetzung der kohlenwasserstotfhaltigen (ros- oder Damplgemische anch unter
htherem Drock vornebmen. Miimter empliehlt e sich hiehei, die Umwandlung bei einem. niedaran
Drack als dem dar Ahgase auszutithren, die direlst von der Druckhydriernng kemmen, jedoeh bei hiherem
als Atmosphiirendroek; das Arheiten unier Drock empfiehlt sich 2. B. bei der Ausfithrungslorm mit
Wasserdampizusatz, weil man dann schon mit peringeven Wasserdampfmengen auskommt. Auch

25 bleiben die finerpieverhuste dnrch Entspanmen und nachfolgendes Komprimieren anf den Hydrierungs-
driek heim Arbeiten in dem gemannten Druckbereich gering, weil hekamntlich die zur Komypiression
notwendige Fnergiemenge vou dem Quotienten der Drucke abhiingig ist.

Beispiel 1. 100 Volumenteile aines bei der Hydrierung von Hohle u. del, entstandenen Gases
von etwa folgender Zusammensetzung:

36 {0, 1,59,
,H, 1.h5%,
Hﬂ 27,00,
CO 05",
CH, 21,084
85 Col, 19,09,

CeHg  2L0%
Cll,  A.0%
Ry 2,5%
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werden mit etww 73 Volumenteilen Sovorstoff wad 100 Volumenteilen Wasserdampf unvollstindig ver-
brsant und zweeks vollsommener Umwandlung der Wohlenwasserstoffe daranf iiber einen aktivierten
Nickelkontuki peleitet. Die Ausbrittstemperstur der den Kontaktofen verlassenden Gage betrigh efwa
900°. Durch Zumischen von Wasserdampf bsw. Wasser wird die Gastemperatur anf ctwa 500—400°
ernicdrigt und das Gemiseh darauf dber cipen Eisenkomtakt gefihyt, Ths abzichende Gus bestehi

[
ans efwa:
2804 CO,
ey, B,
) 2% Co
10 1%, CL,
1% I

Dieses Gas wird anf ctwa 25 Atm. verdichtet und daranf die Kohlonsture mit Wasser ang-
gewaschen, Nach weiterer Verdicktung anf 200 Atm. wird das Gas wieder zur Hydrerimg von
Kohle verwendet.

15 Beispiel 2. 1000 22 sines wnter 200 Atm. stehenden Gases, das hef der Rehandiimg von Teor
it Wassexstoff unter Druck neben wertvollen fliissigen Produlten erhalten wurde nnd in der Haupi-
sache aus 60% Methan und 50% Wasserstoff hesteht, worden sul 50 Atm. entspannt und daranf mit
etwa 250 m® Saucrstoll und 2000 m® Wasserdampf in Gegenwart eines aktiven Nickelkontaltes bei
efwa 850 ° umgesetzt, Day entstehende Gas hat dia nngefahre Zusammensetaung: 5% Methan, $29/ Kohlen-

20 oxyd wnd 73%, Wasserstolf ; es wird unter Zugabe von Wasserdampt bei 600° fiber einen weiteren Knntakt
gefithrt, wobei das Kohlewoxyd mit Wasserdampf in Kohlenséme und Wasserstoff umpesetzt wird.
Nach fnotfernen der Kohlensiure enthilt das Endgas 59, Methan, 5%, Kohlenoxzyd und 90%, Wasserstoff,
Dzs so erhaltene Gas wird sodenn nach Komprimieren anf den Arheitssdeuek fir die Hydrierung des
Teeres verwendet, - : : - -

werden mit 100 Yolumteilen Sancistofl teibweise verbranmt. Nach Umsetzuog dos Koblenoxydes mit
Wusger in Gegenwart aines Eisenkontaktes crhillt man ein Gas mit etwa:

25 . Beispiel 3.. 100 Volumteils sines aus dem Hydricrofen eutweichenden Gases von der wngeffihren
Zusamnmensetzung: . - )
' o 00, 1.5%
CH, 1,5%
_ H, 2709
80 £0 0,5%,
COH,  2L09%
Gli;  19.0%
Gl 20,0%
_ CHo 609
.35 T, 9 5%/,

00, 209,
I, 679,
40 o0 %
SN 19,
N, 1%

Nach Lntfernung der Kohlensiure kann das Gas wieder zur Hydrisrung verwendst werden.
"Beispicl 4. Ein bei der Hydriernng von Eohle u. dgl. entstandenes Gas wird von wertvallon
45 Bestandteflen, wic Acthylen, Aethan usw. betreit. Das verbleibende Gesgemisch ist etwa wis folgt

Fusammengesetat:

2.5%

00,

H, B82.0%

€0 1.0%
50 L CH,  40,0%

¥, 459,

100 Volumieile dieses Gases werden mit 35 Volumtoilen Ssuerstoff nnd 50 Volumbeilen Wasserdurmpt
unvollstiindig verhrannt und in der ip Beispiel 1 besehrichener Weise weiterhehandelt.
Dus entstandene Gas hat otwa folgende Znsamumenzetzang:

B5 21% €O,
% H

C 2% 00

1% CH;

2%
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Dieses as wird auf etwa 20 Alm. verdichtet, die Kohlensiure mii Wasser ansgewaschen und dax ver-
hisibende Gus nach weilerer Verdichtung auf 200 Atm, wieder zur Hydrierung von Kohle verwendet. -

_ PATENT-ANSPRUCLE:
1. Verfuhren zur Gewinnung von Hydriexgas fin die Hydrierung von Koks w. dpl., bei welchem
kehlenwasscrstolfhaltige Gase nach Zusatz von zur vollstandigen Verhrennung unzureichenden Mangen
3 Banerstof! oder saverstolthultiger Gase, zweskmiibig in Gegenwart von Kalalysatoren bei Au- oder Ap-
werenheit von Wasserdampi oder Kohlensinre, entziindet werden wnd das gebildeie Kohlenoxyd ganz
ader feilweise aus dem Reaktionsgemisch entfernt wird, dadureh pekennzeicknet, dafl die Abguse der
iydriernng in dieser Weise nutzbar gemacht werden,
2. Ausftthrungsform des Verfuhrens nach Anspruch 1, dadureh gelkennzeichnet, daB man aus den
10 kohlenwassarstotthalticen Gasen wertvolle Bestandieile, wie die haharen Eohlenwasserstoffe, vor der
Utnzetzung abscheidat.
3. Austithmungsform des Verfahrens nach den Anspriichen 1 wnd ¥, dadurch rekennzeichnot, dub
maa-die Gewinnung von Wasserstoff aus den Abgausen der Hydrierung bei hiherem Druck durehfiihut,
4. Ansfithrungsferm des Verfahrens nach den Anspriichen 1 bis 8, dadurch gekepnzeiehnet, dal,
15 man bei einem Drueke arbeitet, dor kleiner ist als der Druck bei Hydriersmg der Kokle u. dgl., aber
grifier als Atmosphérendrnck.

Drmek der OQaterceichischen Staatsdivekerei o Wien. 63380



