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OSTERREICHISCHE STICKSTOFFWERKE AKTIENGESELLSCHAFT IN LINZ

Verfahren zur Heestellung von

Angemeldet am 14, Tuni
Alg Erfnder wird gemanne: DipL

Wasserstofi-Kohlenoxydgeniischen.
1051, — Beginn der Parencdever: 15. Tuit 1952 -
Ing Dr. tachn. Ferdinend Weinrotter in Linz.
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Technische Gasgemische von Wasserstoff- nnd
Kohlenoxyd, wie sie z B, zur Kohlenwasser-
nach FigcherTropsch und zur
verwendct werden oder durch
Zufiigen vem Stickstoff und aach Komwrtierong
des Eohlenczyds zur Ammonigksynthese disnen,
werden meist aus Koks oder Eohle in geeigneten
Generatoren. sowie -auch aur gasformigen Roh-
stofien (Erdgss, Kokereigas) umtet Anwendung
enis Usawandlungsprozesse gewomnen.
Weniger dblich st die Timwendlong fissiger
Ausgangsprodukes, wie 2 B, Frddl oder Exdsl-
hickstinde in Kohlenoxyd-Wasserstofimischungen.
Dieseerch:&:lgtgmndsﬂtzlichinduWeise,
daB der Oldampf bzw. desscn gas- oder dampf-
formige odnkte bei Tempetatnren
von efwa 1000° ot Waserdaopf und baw, eder
mit beschriinkren Mengent Sanerstoff bzw. Smuer-
stoff-Laftgemischen  zur  Reakiion geheacht
werden, Die ikchnische Verwirklichung digses
Prozesses wird in der Regel durch die Bildung
von Rufs schr erschwert, welche bei Zersetzungs-
reaktionen vor Olen bei Anwesenheit von De-
schrinkien Mengen Saucrstoff mmt schwer ver-
hindert werden kan, Die Eatfernung eines
cinms} gebildeten Rufles ist sber immer schovierigs
er reagiore selbst bei hohen Temperatutea, bei

- denen die Gleichgewichtsiage zur Rufbessitignng

an sich ginstig wire, sowohl mit Wasserdampf
gls anch mir Kohlensfure mur felativ iangsam.
Tm die zgm Teil endothermen Spaltvorginge
bal méglichst hohen Temperatoren vornehmen
mhﬁmm,istmanmmhmdjskunﬁmﬁerﬂchm
Fahrweise , wobed regenerativ dutch
hoch echitzte, im Kreislaof pefiibrte Gase odex
Feststoffc dem Prozef rusiitzlich Waome zu-
gefbrt wind. e .

die Fombination der Umwandhung von fissigen
Brdiil- oder Teerprodukren in Gemischic s
Kohlenoxyd und Wasserstolf {Olvergasimg) it
der Umwandiung von gastérmige Kohlerwasser-
gtofic enthatenden Rohgasen, wit Kokerei~ oder

, 2L Kohlenoxyd-Wasserstoffgemischen
(Gasspattung) in cincm kontimuiertichien,  Ver-

jahran.
Eshatsi:hnﬁmlidlugeben,dnﬂdiﬁﬂlver-

gesung bei Anwesgnheit elnes Sauerstoffiber-

gchusses auch ohne Ketdlysatoren ohne Schwierig-

kriten zo einem rufifreien Verlanf gebracht
werden kann und dafé es anderseits mglich isy,
snschlieend die debel erhalenen Umwandlungs-
produkie des (les (CO, GOy H,0) umer gleich-
zeitiper  Ausnfiomng der erzititen Reaktjops~
wirme mit erem zu spelienden Rohgas wm-
zmsetzen, wobsi die belmnnren Resktiomen

I H,0 = CO+3 By (D)
CH,+C0, =2 CO42 H, (2

rasch und ohme RuBbildumg bei den hicom
nﬁﬁgmﬁmpemrmmchubnemﬁmvme-
gafohr oder zuehizliche inmere Verbremnung
vor sich gehen kinnen.

Als ffsslpe baw. verfifssighsre Olprodukte
kiipnep. sowohl Brddh wnd Teere sowie deren
hiher oder tisfer siedende Traktionen, Destl-
letioneritcketgnds, sowie bei gewdhnlicher
Tempertur feste Gatsche verwendet werden,
indem map sie in gesipncten Zerstinbungs-
vorrichiyngen in feine Vertcilung mit dem zur
Vergasung crforderlichen Sanerstof bzw. Seer-
stoft-Lufigemischen tmd gegebenenfalls Wasser-

schwanken. Wo es gewiinscht wird, nur rclativ
Eleine a7 , wird men zur
Durchftibrang der Spaltung des Rohgeses noch
qustalicher Prergie beciirfen, welche entwedzr
durch Erwirmen oder durch Zufnhr zusftziicher
Mengen, Saversioff nach ap, eich bekapmren
Methoden i werden, kann. Auf der
anderen Seite ¥t das Bestreben, miglicher viel
1 mit méglichst wenig Rohgas za vetmsbeiten,
durch folgenden Umstand begrenzt: Die g&-
wiinschte roffreic Vi macht einen je
nach dem Chagskter des Oles schwankenden
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Uberschufl an  Sanerstoff #ber die fiir eine
Héchstausheute  an Kohlenoxyd 4 Wasserstoff
theoretisch erforderliche Menge hinaus ndtig,
Um das dabei gebildete Kohlendiozyd m Sinne
ciner giinstigen Ausbeute an CO--H, miglichst
vollstindig mit dem Methan des Rohgases in Cco
zu diberfilhren, bzw, die cnistandene Wirme
méglichst vollstindig zur Durchfithrung der
endothermen  Spaltungsreskrionen (1) und 2
des Rohgases ausniitzen zu kdnnen, st eine
gewisse Mindestmenge on Rohgas ecforderlich.
Die einzahaltenden Temperaturen richten sich
nach den Erfordernissen der Einzelreaktionen
(Olvergasung und Rohgasspaliung).

In jedem Fall wird es zweckmaBig sein, die
filklbare Wirme der austeagiorten Gase zur
Vorwirmung der Resktionspartner des Prozesses
pach an sich bekannten Methoden anszunditzen.

Die der vorliegenden Erfindung mugrund-
fiepende Kombination von Olvergasung und
Rohgasspaltung kann apparatiy auf verschiedene
Weise verwirklicht werden, Beispiclsweise kipnen
heide Prozessc unter Wahrong cines getrennten
Reaktionsablaufes so durchgefiihrt werden, dafl
von eincm gemeinsamen Brennerkopf ausgehend
das O mit einem Uberschufl an  Sauerstoff
our Reaktion gebracht und {iber dic so gebildete
Flamme das zn spaltende Rohgas verteilt wird.
Eine andere Moglichkeit bestcht darin, das ol
zundchst fir sich im oben heschriebenen Sinne
mit Sancrstoff und gegebenenfalls mit Wasser-
dampf zur Reaksion zut bringen und anschlicflend
riumlich getrennt, aber ohne wesentliche Warme-

verfuste das Rohgas mit den Reaktionsprodukien
der Olvergasung umzuselzen,

PATENTANSPRUCHE:

1. Verfaliren 7nr Herstelmg von Wesserstoff-
Kohlenozydgemischen, die allenfulls auch noch
Stickstoff oder Koblensiure enthalten, dadurch
gekennzeichuer, dafi flissige oder schmelzbare
Tirdol- oder Teerprodukie in bekannter Weise
durch Umsetzung mit Sauerstoff oder Sauerstoff-
Lufigemischen, gegebenenfills bei gleichreitiger
Anwesenheit von Wasserdampf, vergast und
Jie hicbei crhaltepen Umserzungspradukee ohne
wesentliche Abkiihlung mit Industriegasen oder

Frdgas vermischt werden, 5o daf sich deren-

Eohlenwasserstoffanteile zu Kohlemoxyd wund
Wasserstodf verwundeln,

5 Verfuhren nach Amspruck 1, dadurch
gekennzcichnet, daf} bei der an sich hekannten
Vergasung von Lrddl und Teerprodukien ein
gar Vermeidung dcr Bufibildung noiwendiger
{Tberschufl von Sauerstoff fiber dicjenige Menge
hineus verwendet wird, die zur Erzielung eincr
iheoretischen Hachstansbeute sn  Wasserstofi-
Kohlenoxydgemisch notwendig wire.

3. Verfahren nach den Apspriichen 1 und 2,
dadurch gekennzeichnet, daff die Menge des
angewendeten Industrie- oder Hrdgases so Tbe-
messen. wird, daB die bei der Verpasung des Oles
frei werdende Wirmemenge ausreicht, vm den
zur Umsetzung der im Cias enthaltenen zu
spaltenden Stoffe zn Kohlcnoxyd und Wasser-
stoff notwendigen Energicbetrag zu decken.

Duterceichisthe Saotsdrudkoeel.
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