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Article 2, — Ce brevet Ini est délivré sans emamen préalable, & ses risques
ef pdrils, sans garantie soff de la réalils, de la nouvennid i du mérile de linveniian,
suit de lexqelitude de la deseription, el sans préjudice da droil des tiers,
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pocédd de fabrication de mélanges gapelx proures 4 divar'sy

synthases | i

On sait guo parmi les proolémes gui sont 4 résoudre dans
1l'indusirie chimique , celui ds L'utilisation rationnelle du
méthare compte parmi les plus importants ..

Il existe de nombreux procéusds gul permsbtent , & partir
5 du méthane , d'obtenir des mélangss d'hydrogene , d'oxyde da
carbone eb d'anhydride carbomiqus qui trouvent das emplois
judicieux dang diverses synthéses , telles qus celles de
1'a:mon5.ac » de 1'alcool méthylique ou o'auvires COrps organiques
Certains de cas procédés consistent & traiter le méthars

10 ou lea gaz an renfemant par de la vapeur d'eau ou 1'anhydrids
carbonlgue OU par uas dellX corpe & la [ois , en présence de
catalyseurs , de manidre & offectuer des réactions du genre
des suivantss

CH4 + ZH2O coz + 4 Hp

15 CH4 + CO2

2 CO + ZHp )

Maia comme ces rSactions sont andothermiques , il est
nécessalire do fournir au milisu réagissant vine quantité consi-
dérable de calories , ce guil sntrain:s 1'emploi d'énormes
surfaces d'échange . Par suite das hautes températux_’es K~

20 quelles on peut Stre amené & Lravaillsr , pup example si 1'on
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o détruit .

désira vbtenir de grandes quantilds de GO s U Trencoittre
Souvent ds sdrieuses difficuliés dars 1'uglol des
matériaux bons I_conduc teurs 4z la chaleur ,

Aussi. &~L-on 1:-1’01305:%' éualanant ce fournir la chaleur
axigée par les réactlons andoilwrmigues Récéuentss , @
effactuant celles-ci simuitandment avec la conbustion
incompléte d'une partie du méthane =n prgserce ol 0XygRim

ou de gaz- en contenaint . Catbe cowbustion incompldte peut

8tre Teprésenide , par exemple , pur Los Squabions swivantos:

CH4 + 02 = CO2 + 2H2
2CB4 4+ QO = 200 + 4Hp

Co procidé Lr3s simple on théoria est fficile a

Téalisar en yprabvigue , car var suibe os la prdsara de

l_'oxygéne s 1o catalyseur est le plus souvens Tapidenony

Suivant 1'invention , on treite toub o'skord le
méshane ou les gaz qui en conbisiuent , rar de 1'oxygine

et de la vapsur d'eal , & des tempérabures pouvant

atbeindre ou dépasssr 1300° , dans id bubl de transforuer

-

la pilus grande pértie'rliu methane en acélyidne et auirss
hydrocarbures non saturés , en oxyde ce carbons st en
hydrogéne . |

Le gaz ainsi cbtenu est additionns éventuellemet
de v'-c_apeur d'sau et rerroidi kY unaa' lempdrature convenable,
puis ii 850 amené sur un catalyseur A bass de nlickal s
& une température qui n'est pas intérioure 4 5U0% . Las

hydrocarbures non Saiurds gu'il rerferwe subissent Ga s

- réactions de décowposition yFall lesgualles cortainss,

comne avee 1'acédtyldne , sont netbement sXotheriyues ,

et dlautres , comas avec 1'étnglane , sont QLUG theTuiigues,
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Mais camme les hydrocarbures non saturds présents soni en
grands parble censiitués par de 1'acébylens , 1'ensemble
des réactions de décomposition ast exothermigque , Les
calories ainsi dégogédes et celles apportées rar la chaleur
5 senisible dos gar sont suffisantes pour que le faible
pourcentage du méthans subsistant réasisse également avec
la vapeur d'eau , sans que la boupérature du mélanga baisse
& une valeur & laguelle le¢ catalyseur ne bourrait plus réagir.
Cette Zagon ue procéder donne dss nélanpges gazeux
10 Privés pratiquemsnt de ftous lsurs hydrocarbures non saburés
et saturés , et renferment , outre de 2'hydrogine et da
1'azote , des quantités dloxpie da cavbore ot d'anhyaride
carbonique variant avec le marche ces opdrabions , De plus ,
eile permet de travailler en continu , le catalyseur
15 conservant une activité remsrquabls , par suite du fait qu’'il
n'est pas soumis & une température initiale excessive » Di
& des variations sensibles ds tempsraturs ,
Lag exeuples ci-aprds qui n'ont évicerment rien de
limitatif , se rapportent & divers modss d'exécution du
20 procéas revendiqué .,
EXEMPLE 1,

1000 md de gaz de fours ayant la couposition suivante
H2 61% - CH4 26,5% - CnHn 28 - GO Sk - 002 1,58 - N2 3% - Oz 1%
préalablement saturés ds vapeur d'sau sont introduits avec

255 une trés grands vitesse dens un, four approprié ot brdlés
partiellement avec 330 m3 d'air ot 90 w3 a'oxyzéne |

L3 gaz obbenu ast amené snsuits , 4 une tenwpérature de

I'ordre de 850° , sur un catalyssur & base de nickel , 3
la sortie duguel , oa obtient 2000 m3 d'un mélangs gareux

39 renfermant : Hz2 66% - 00 104 -~ Co2 8,58 - CHA 1% .~ Np 14,54,
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EXBMELE 2,
1000 m3 d'un gag Tiche en wéthane , aysnit ls u.ompssitior
suivante : GH4 04,5% = C2i4 34 ~ 00O 10,88 - Hp 10% -
N2 10,5% ~ 0z 1,2% saturds ds vapeur <'eau , sont traités
de 1‘& méme Fagon gue dd.xl:: 1'exaiple précdderis gvec 300 3
d'oxygine sl SA0 w3 d'air | .

Le gaz dbtenit , qui oSt & uns température us I'ovabe
de 1500‘.‘ 88t , éventuzllewent additicnaé de vagpaur o'ecau
ot est amens 4 une lempératurs da 500° environ sur un
catal yseur a “ba.sa de nickel . Aprés le passage sur celui-ci,
on obtient 3000 m3 d'un gaz pratiguesent privé d'hydro-
carbures , comnz 1o montre llanalyse suivante @

002 12,5¢ - 00 14% - Hz 54,5% - CHé L - we i83
_ REVENDICATION.

Procsdé de mrézaration us mélangss d'hydvogone ,
dio:fcyde de ca_r'bona et &'amhyarice carboniuue 3§ LATtir de
méthane ou aa Zaz an renfermant , de vapsur d'eau et
d'o:tyg;é_r;e ou de daz en fenfemant. s vonsiswant & effectuer
la cambustion incomplite du mé"ahane ; & haute tewpératurs,
de Tagon q_ue. lé plus grands partie du méthane ss transforms
en hydrocarbures non saturés , hydrogéne ei oxyde de
carbone , & faire ensuite passer le mélangs gazeak alasi
obtema , aprds addition éventuells de vapeur d'sau , sur
un Cata,lyséur y & une lempsrature qui n'est pas inférisure
& 5007 , dans ls but d'en sliminer pratiguasent tous les

nydrocarburas non saturss et saturés gqulils renfermentd .
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