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g Procédé at ingtallation pour la Iprnduction d'un gaz apprroprié

pemande s & Erevet déposées en Allemagne 1€ 3 juillet 14935 et le
2 aaﬁt 1955. - '

La présente invention a traiﬁ 3 1a production d'un gasz
appro_;prié 4 1a synthdse d'bydrocarbures sn partant df hydrogidne
ot d'oxyds de carbons, &'aprés le procédé du rrofemsseur Fischer,
or pour 4'subres fTine encore,' 18 dit- gaz provenant du traite -
ment ds coke ou &fun guitre combustible appropriéd queléonqua paxr
de 1a vapeur d'eau, ce traltement &' opérant dans un gé'nérateuz-
de gaz & 1'esu A fonctionnement discontimi et dans 1eqﬁal,
alternstivement, le comoustible golide est réchauffé par un veni
chand et pis expoet & L'action de ls vapeur d'ean.

Par 1 g projection de vapeur dleawy sur du coks effectude

dans un géndrgbtaur de gaz 4 1'ean de conshruetion ordinsire,

l'on obtient un gaz & 1'eau qul pe compose epsentiallement d'un
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mélange d'oxyde de oaTbane Jet- d'hydrogéne, dans 1g Broportion
de 1 :3, _at qui, en ocutre, renferme ae petites quantités ds ma-
titres inertes. Un tel gaz obtem au moyen deg procédés appli-
gaés Jusmu'd os Jour n'egt touterois Pas approprié 4 la produc-
tion d'mydrocarbures d'aprda le procédé du Brof. Figcher, egr
celui-ci exige plutds un gag qui,de préférence, sé composd
sxaotemont d'uns partie a'oxyde d8 carbone st de deux peritices
4! hydrogéne.,

En vue d'endl lorar la proporiion entre lloxyde d& carbone
et 1'hydrogne du gaz X 1'eau, on g déj3 préconisé 4'introduive
dans 1e générateur de gaz 3 1'eaun, psndant 1a gazéification pro-
proment difte, nok seulement ge 1a vepeur dlagu, mais encore dg
gaz da four A colw ; comme on ezlt, ce dernier renferme tomjours
dep hydrocarbures, par exemple du méthane, de 1'éthyline, etc.
Lors d'uns tempéraiure &levée, cag hydrocarbures 8 trangforment
au contact ds la vapeur d'eau en hydrogtne et en oxyde de oarbo-
ne. Ainsi par exemple, 10rsque 1e méthans se mél ange & la vapeur
d'eam, I1 98 produit un mélange d8 gaz qui conbtient de 1'oxyde
de carbons et ds 1 'hydrogina deng 1s proporition de 1 : 3 (GH,; +*
H2Q0 = CO + 8Hy). Dis lors on congoit que, par siite de 1a foite
teneur en hydrogine des g2z résul tant du mélange d'hydrocarbures
aves de la vapsur d'ean, 1'on pogedde ie moyen afsbianir la com—
pogition (d'oxyde de carbure et a'hydrogdne) du gz fingl -
clegt-d-dire ggz 3 1'eau plué #%az de four & coke trangformd - gui
corrospond aux exigences de 1a synthiss d'aprds 1o pracédé du
Prof., Fieches. _

Cepsndant, ce procédé connu pour 1'gceroi soement de la tew
neur en hydrogéne a1 geas & 1'ean Présente 17inconvénient qutil
¥ 8, 10rs d8 12 formabtion du gaz & l'ean, une forts perte de
ehaléur, va gue Ia transformation des bydrocartures du gaz ds
four & coke p&r la vapeur 4'eau ahgorbe une &rande partie de 1s
chal eur,

La présents invention z pour but de. oréer une voile permat-
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tant d'utiliser la tranafei'ma'hion, 1a décompomition des hydro-
cartures du gaz de four & coks, en empioyant le ohaleur provew
nant du precegsus do formeiion de gaz 3 1Teas, sons muire & cette
formation de gsz & 1feau.

ce but ept atteint par 1e procddé sonforme 4 1s préoente
invention, qul consiste essentisllement en ce cue le nél ange de
vapeur dleau &t ds gaz de four A coks, §ui doit étre amenéd dans
le géndratenr Ge gaz 3 1'eau, Dpasse, avant dtentrer dans la cham-
bre de gazéification, par un réchauffeur qul, pendant 1a périodes
4e socufflaze 4 vent chaud, est réchauffé par les gaz chatds pro-
vanant du soufflage, et .da.ns legael réchanifeur 1o md angs de
vapewr d'san et de gaz de four A coke egt porid A une tempdratus
re telle qu'il o'y opire uns double ;'lécompaai‘cion plus ou moing
poussde dea hydrocarbures &t ds la vapeur dleagu, ctagt-A-dire
avant gue 12 mélangs de vapeur dfeésu ot de gaz péndtre dans ie
générateur de gaz & 1"63.1.1.

I} egt déja conm d'utiliger la tensur en chaleur d9s gaz
¢chauds provenant dn sonfflage pour réchsuffer ia ¥yapeur dfemu
négeapaire & la formetion du gaz A 1'egu ; pour ce fairs, on
falsalt ﬁassar cep gaz chauds & travers une chgmbre de réoupdra-
tion ou un subre réghauffeur sppropriéd quslcongue, par leguel,
durant la période de gazdéification, rasse la vapour dfesn. Rais
es gyatéme ne permetialt pas d'utiliee» intégralement 1a “ensur
en chal sur deg gaz chands pour opérer la formation de zaz & 1'em
proproment dite. Il est & remerduer ciue, d'une part, cés gas
chauda n‘acausent.qu'une tempérgbure relativement bamse, cleagb-
a-direz de -baut.an Mag 1000° et que, d'autra part, la quantité
de vapeur nécesmaire, pendaﬁt la phase do gazéification, & ia
formation de gaz & 1*eau, et relativement petite. Bien enbtendu,
la composition = gaz chands at vapeur d'eau - egb donnde par la
nature du procgzsus dé formation du gaz & ]1'ean, &t demaure
o sgentielloment invarigbie., Cl'eat ainmi gu'on & utilisd jusgu'a

prégent 1e regtant de che)l eur ‘des gaz chauds, 4 savoir ls quanti-
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$6 de chzleur qui reste encore dans ced gaz aprég gque ceux-ci

ont réchauffé 1'appareil réchauffeur de vapeur d'sau, oe restant
4= ohaleur étant consuit dans un générateur de vapeur (chaudiere
su auire appareil ), vetie quantité de chaleur qui - I¢ falt et
imporient - vient du préeieux combustible devanit &ire amans

dang 1e génératesur de gaz & 1'2au, est done perdue pour 19 pro-
coszus de formation de gaz & 17eau proprement dii. On congoit
sipément qu'il est bien pius rationnel 48 produirs la vapeur né-
ceooaire & la production du gaz & 1'eau dans ur générateur de
Tapeur Tonctionnant de fagon somtimie et qul est por exemple
chauffé au moyen des frarments de coks fombant 4 travers les har-
reaux {8 la grille et pro{ana.nt g combngbible davant édire gazéi-
fi&, ou bisn encere & 1'aide d'unl antre combustible peu coditeux.

D'aprés 1a présente invention, ont utilisgs ¢ restant de cha~

1sur des g3 chsuds provenant dn soufflsge, sl mal employd jusyws
prépent, pour réchauffer uns premidrs fols le mélange de vapeur
dfeaun et. de zaz Qe four & coks, gui devre 8tre amend dens le génd~
rateur de gaz, et pour porter ce mélance A une fempérature terle
qutil g'opere une double décemposition ylus oum moins poussée des
hy&raca.rhures &t de la vapeur d'eau, donc gvant que ce mélange

de gaz et de vapeur péndire dane le géndérgteur de gZaz. Guant au
procédd dtabli par la prépents iﬁvantion, on utilige enviren
60 % do 1z ohasleur des pgaz chouds provengnt du soufflage, pear
:;éciaanffer la vapeur usce saa.ir_a a la »éaction 48 gaz & 1'ean
proproment dits, tandis que 1l'autre moitié de 1a chai gur ubilie
sable =ert & 1a doulle décomposition compléte ou partielle des
hydroocarturss ot de la vepeur d'esu. Uette déoomposition atieint
par sxemma 50 % ; bien entendu, ce chiffre dépend tountefpis ges
conditions généﬁ-ales de Tfonotionnament do l'ingisllation. vetts
déoomposition préelable assez imporiante -dea hydrocarbures, avsat
leur entrés dans 1e générateur de gaz, constibue uus Sconomie de
chaleur que 1'on peut dée lors ubiliser gllleurs pour accroitrs

ia formabion 4o gaz & 1'san. Celie-zi sera done plus forte, et ce
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sans develr modifier sansﬂ;lemant, dang ce nouvean géndérateur de
gaz & 1'eau, comparativement & un générateur fonctilommant sz meym
de vapeur d'eau, mals sans addition de gaz de four & coke, la
durée de la pdériode d'amende de vent c¢haud, ni celle ds lgp gazdi-
fieation.

En outre, la prégente invention peursuit le but &famé) iorer,
an ce ol concerne la doubls décomposition des hydrocarbures ot
de 1a vapsur dfszu, 1& rendsment thermique 48 s Zaz chandp 4%
sou Il age,

Pour ee falre, ltinvention prévoit 4'pceroltre, pax des
moyens appropriés, la ltempérature de cea gaz chands ; alnsi par
exempl @, on pourrpit faire brdlar u] térisursment les subsbances
aocmbusgtibles en maspension deng les gaz ohauds, apris ¥ aveir
ajouté, 1s cas échéant, une certalns aquanitité d'un gas combushi-
ble vemant d'auires somrees,

D'aprds 1a présente invention, on opdre oe réchauffage de
préférence ou moysn de plusieurs brdleurs 2 gaz et al», disposés
4o préférence autour de ls chambre de gazéification du générgienr
de gaz ou & tout autre endroit approprid de la conduite reilant
1e générateur de gaz au récupéra,tegr, 1%admission dn gaz &% de
1'air ee falsand, al possible, & 17aide de conduits séparée.
Sulvant 18 principe ds 1'invention, on emploie de préférence des
bridleurs eonnzy sous 10 nom de¢ " Bddy ray burner * ([ brileurs &
tourbilleon) qui, gréce au mélange intime des fluldes combughti~
blees, réslisé par tourbillonnement, donne une flamme & 4empdratu—
ra fort élevée,

L'invention préveit encore des moyens pormettant de rendre
awssi compl #te que possible la double.décomposition des hyarge=
carbures du gaz 48 distillation &t de 1a vapeur d'esu, qui s'opée
ra dansg le véohauffeur disposd avant le géndrateur de gaz, ou
de réaliser cette déeomposition & une températuve aussi baszse
que posaibie. '

L'objet de la présente inventlon eat done le falt de dispo-
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ger, sur 1e é:illage du Técupérateur dens lequel lé mél ange &
gns de digtillation et de vapeur d'eau est réchaufs, des cataly-
geurs capables ataccéiérer la décomposition, ' de telle manidre que
seila~ci s'affeotus dsja & une température relgtivement baest.

Gomme &§1dment eatalyseur, on se Eert par exempls, d'aprés
la prégente -im'antian, de mbstanceg riches en oxyde de fer,
copme des minsrais de fer, spath de Siegen ou masses de maghé-
site. Ces catalyseurs peuvent de préférence &tre aprllqués sur
1e grillags du récupérateur sous forme de poudre si, pour la
partie supérieure du grillage, on emplois des briques réfracfaié
reg 4 bass de silice e% si 1'on pe seri d'un cgtalyseur &n mor-
gepux plus 67.1 moins groe. .

Dtautre pars, il esb encore possible 4'introduirs le cataly-
ggur dans 1z masse servant % 1z fabrication deg brigues du gril -~
1age et dfen fagommer glors, par 188 procédés générglement cole
nus, i1es brigues renfermant 1'516usnt cabnlyseur. L] serait en-
core popsible d'imprégner les briques du grillage an moysh afun
catalysenr 1iguide, ou bien 4'opérer mr 1&5 faces des briqusa,

‘ un 4épdt de cabal yeeur,

ifeffet technigue que 17on Téalige par la dispoaliion ds
cakzglFeeurs T le grijlage du iécupérateur de 1'ingtal lation d&
production de gaz & l'em, est caractérisé par ce que, d'une
part, lors 8 la tempdrature jus flevée m'on avelt empl ovée
jusgu'a présent, la double dScompogliion des hydrocarbures et de
ia vapeur d'een pa ferg plus complétement et que, d'awbre part,
la température du .rémpérateur pourrs é4re diminuée dans de for-
seg proportiong - d'environ 100 & 200° - =i 1'on désire obbenir
les m8pag rémliats do di ssociatioﬁ qt.;'au moyen d'une tempsratu-—
re plus éiavée, maip sans employer g&e cét.a.‘.l.'y'seur.

On congoits sisément qu'en tout cas la présence de cataly-
seurs dgusz le récupératqur sonpgtitue un avantage considéraible
pour formation de gaz & l'eaw, vu gue les hydrocarbures commen-

ocent 3 gm décompuser déja 2 une tempérsture moins élevée, ue

W
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telle sorte qu?on utilise meintensnt la chaleur de la bapse

-?i

température qui, jusqu'd préeent, était difficijement utilisable
et voire mBme %out & foit inutilizeble pour la rdaction de gé,z
& 1'eau, tandis Que la chaleur de la température élevée pourrs
maintenant &tre utilisde pour 1a formation 88 gaz 2 1'eau propre~
ment dite damna des wroportions hisn Flus grandas que dang 1sg
sy stémes n'empl oyant pas de eatoly sour . Comme résultat finel,
1'invention réslise donec une production Plugs granda 48 gaz 4
1'eau, respsctivament une prolongation avantagouse de la péricde
de gazéifieation, lors de laqueile se forms 18 nél ange de g8z
néeensaires A la aynthige.

Dlaprés 1’invention, on pourra égaa_emant, Pendant 16 fone-

tionmement de 1'ingtallation de production de gaz a4 lieay, obie-

nir la régéndration des catel ¥osurs dispoads dans le récuplrge

teur. Lorsgu'on emp;Loie LGN gaZ nok démlfurd (gaz brut de aigtile
lation du charben), les catalyseuxrs sont attaqués et 1o &écompo-
sition o méthane en subiTe uk ralentissement. Pour parer a eette
détériorgtion des catalyseurs, 1'invention prévoit gu'en tout
bremier l1ieu on disposs, dsns le grilisage du réeu_r_iérateur une
quantité rel ativement grande d& mbstances eptelytiques ; en ocu-—
tre, on s_aouta evx gaz chauds ssrvent = réchouffage du grilla.ge
éu réeupera,teur ung grande quantité d'air, et ce gvant gus lep
gaz pénetrant dans le réoupérateur. L' oxygéne zinsl cohtenmy dang
lep gaz chands upi’ere automatiquement une régérération de la smubo-
tancé catal ybigue v qu'il transferme 1o soufre absoi’bé par le
cataiyaeur en auhydride eul fureux. '

Le deasin cod-gnnexé représente, er pgriie an coure vertlieg-
le et partiellsment en wus da cbdtd, uns installation mrvant & lg
réalisation. du procédé conforme i la présents inventipn,

Bans 1'ingtel lation représentés sy degsin, le gaz & 1'ean
e gt produit datizg un génératenr de gez & 1'egy comportant, comme
esla est généralement cenmu, una envel oppe 1 revitue dtune me G on-

neris réfractaire 2,
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Lo partis inférisure dun générateur do gaz & 1'ean 1 est

fermé_e au moyen dlume grille rotative & relide & une gout tidre 4
&erv'a.nt an depdt deg cendres. lLa grillé rotative v comporte un '
chapean Sa peTfuré =ous 1equel arrive, par 1le conduit § comma.nde
par ub oxgone alarrdt 6, un oourant afaipr servant au sowilage &
' choud du coks se trouvant dans le générateur & gaz 1, pondant
1a période de soufflage ; o8 Pprocédé ssb comun en 0.

L& gaz formés, psndant la péricds de poutfflage, dens la
magse du combusiikle golide montent et srrivent dars la chambre
ds gazgification ¥ du générateur & gaz, eatts chambre atfectant
ia forme d'uane co;:.pale. -

Tout gutour d4s8.la périphérie de la chambre do gazéification
7 gont disposés rlusienrs sdmissionsg d'zip B et qui, commandées
Epa:- dep organss d'arrét 9, sond relides & la tuyauterie de bran-
chement 10 reliée z‘a._ gon tour aﬁ condnit d'alr principsl 11. UGos
auvertureé 8 1aispent entrer dans le générateur de gaz, pendaut
1s périade de soufflasge, t‘une petite quantité d'air servand & la
combugtion compldte deg matidres combustibies contenues dahs le
gaz de poufflage. BaT cette combugtion suypylémentaire, 1a temps—
rature des gez chands d¢ soufflage egt avanbageusemsnt scertis.

Gemme 1ep gaz chbnds 68 soufllage moubtaut verslea chsmbys
de gazéificstion 7 ns renferment gluns faitie partie de metiéres
combugbibles, la ;zomhu gtion supplémentaire des £az .cha.u.da ds
goufflzage. exige un certa.ih temps, clesbt-d-dire yue ostte combn: g~
tion ne se fait que relabivement lentement et, comms cetia com-
agtion doit &tre compldte, 11 faut digpossr de chembres de
gowbustion de dimengions relativement grandes ; en ocutre, il
faut veilier A ce qué ces ﬂuicias mbigeent en méme temps un
tourbilionnsment convehiable.

Popr ce fairs, i'invention préveit, poux ce gni et de l1a
chambre de gazéification 7, des dimenglons relgtivement grandes.

Pe la psrtie azpérieﬁre de 1z chambre de gazéification part

an econdaid 15 gllant vers le récupérateur 15 muni, comme celz az@

o
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~ fait toujours, d'un grillage 14 en magonnerie de premieére quamli-
té. Les gaz chesuds passant & *bi'avers le grillage du récupérgienr
15 descendent et, ce falmant, cédemt sn grillage leur chalsur
u'éi}.isable. tes gaz quittent finslement la réeupérateur 15 par
le conduit 16 qui, commandé par 1l'organe d'agrrét 17, abou’;:it a
la cheminée 18. . ‘

Pour le remplissages du coke dang le générateour de gaz a
l'eau, celui-ci comporte & la partie supérisure de lg chawbre
de gaz€ificabion une ouverture de rempliasags 1¥, deé caonstrmnction
~cenme, surmontéds d‘uné trémie do remy) issage 1%a.

Auseitdt que le combustible selide se trouvant dang le géné-
rateur de gaz & 1'eau aurs atteint, grfiee mu vent chaud y proje-
té, 1a température ndécemmnire, on ferme 1forgane dfarvét 6, ce
qui interrompt 1'sémiggion d'air dong le géndratenr de gaz a
llesn, Maintengnt on améne, aw moyen du conduit 20, disposé au-
degpoup e la grille rutatﬁe, ée la vapeur d'eat;_ qui monte et
traverse 1s colonns de combughille pelide, lors de guol p'opére,
ge la fagon généralement connie, une gramlgtion des scories
éventuellement fondues, Do plus, cette vapeur d'egu mesrt a sx-
rul ser les ga2 chauds se trduvant encore dane 16 géné_rateﬁr.
L'zdmlseion de vapeur d'sau par le conduit 20 =0 pourssit jJusqu’a
ce que 16 géndratenr de gaz & 1'eanl et 1e récupérataur ¥ reiié
golent tout 3 fait nettoyés, aprés quoil on ferme 1'orgame A'gTréh
17 commandant l'entrée de la cheminée et 1'on interrompt 1!amenée
de 1a vapsur arrivant par 1s sonduit 20, '

Igr les conduite 21 reliée au rééupérateur 15, onr améns
maintenant &ang je récﬁpérataur, par en-de gaou g, un mélange de
vapeur §'eau et de gez de four & coke, par exemple 2 kg. d& Va-
peur dfeézu sur 1 md de gaz de four & coke. La va,pau:r; arrive par
le conduit 2ia et :Ee gaz de four & coks, pa.i' l1e conduit 2]b. Ce
mnél ange de éaz et de vapsur monte dans le grillaée réahar:ffé 14

du récupérateur 1B, et, ce faimant, ¥y prend une température pé;r
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exemple de 1000°, lors de quol une partie relativement grande
des hydvocarbures venant du gaz de four & coke OpS¥e une double
décomposition avec 1la vapeur d'een, formant ainsl de 11gxyde de
carbone et de 1'hkydrogéne. Par la suite, le mélange de gaz et de
vapeur Dasse par le condult 13, arrive dans le générstenr de goz 1
et traverse, &8 haut en baa, le combugbitle solide qui a'y trou~
vs ; la vepeur d'easu Téagit avec le coke réchauffé, tandis qme
le regbaznt des hydrocarbures est dimsveié.

A trovere 1es fenbés du chopesu Jg de la grille § s échappe
alers un mé ange && gaz aul =2 compoeé essenﬁiellsmen% d? oxyde
de carbone et d'hydTogéne, deus 1z proporilen de 1 : Z,avstrae~
tion faite d'une petite guantité de matidres inertes. 'ue gz
utiligacle - dans la Flupart des cas sans suoune sddition -
pour la synthdes d*hydrocarbures dlaprés le procédé du Profe sseul
¥igcher, s'écoule par 1'organe ¢farrét 22 ouvert, et cfengage
dans 1e conduit 2% aboutissant & 1'appax;é11 spurgteur de gaz Kdé:
gni sfpare du ga.z’"d.e répetion le viug grande partie des pmssﬁi:e-
res qutil véhicule. De 1&, l¢ gaz pascart peT le conduit 2§,
arvive =u laveur de ges 86, au type conms, qu'il quitte par le
tuite par le condnit 27, '

Disg one 1z tempéf'e_ture de le mazpe de combustible solide
ge trouvant dans 1e générateur 46 gaz & 17ean beiges, on inter-
ronpt 1Tamende de vapeur d'esu et de gmz de four & coke dans le
récupSrateur 15, ot 1'on ferme en méme ftempa 1'organe &' a:ﬁ'rét
22. Puir on nu{-re 1torgane dtarrst 17 commandant la cheminds e%,
sl.ti moyen du conduit 20, on injecte é.‘ rouvegu de¢ la vapeur dfezu
dang 1a grille rots.ﬁ.{ve, cetts vapeur expul sgnt maintenant le
gaz de réaection qui =ze trouve au-deaspous de la grille. ustie opé-
ration est triz lmportante, car elle emplche, lors de 1°gmends
nltérieure de 1'air servant mu soufflage & chaud, la formsition de
mélangds aétonnants dane 1'espace compris au-dessous de la grille,

Angait 8t que cet espace su-dspsgous de la gzrille 3 egh hien

nettoyd, on interrompt l'arrivée de la vapeur dahs 15-'eondui't.
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20, en wéme temps qu'on ouvre lés organes A'arrét 6 et ¥ | m=ine
éénan‘!; commence 1!opération de senfflage & chaud du coke se
trouvant dens le générgieur, epératien suivie, comme déeorit ci-
dessus, d'un balayage paT la vapeur 4'eau, auquel &'ajoute anfih
la période de gazéificatlien,

En vue de rézliser les différentes rdacticns dana le géné-
rateur de gaz & 1'ean auesi fconomiquement gue pomsible, on
dimimie progressivement, penrdant 1a périade d¢ soufflage, la
quantiié a'air gmende su-dessous de la grille rotative 6, itan-
dis gqu'au contraire, at fur et A mepurs de 1'aceroiasem;nt de
lg tensur sn oxyde de carbone du gaz chaud, on au_gmente aregre g-
givement 1a quéntité a'nir destinde & l= combustion mpplémen—~
tgire entrant par les ouverturss d'azdmission 8. uiguire part,
pendant 1g phase de gasdification, on dimime peu & peu lg
quantité de la vapeur d'eau et du gaz de four & cole qui sont
amenés dans 18 récupérateur 18, suivant le refroidicsement pro-
gressif du combmsbible s&lideJdans 12 geénérsteur de gaz & 1'ean.

La période de soufflage & chaud ezt dlenviren 1 mimte,
et celle de gazdification est 4o § mimies environ.

Comme le momtTe le degsim, 1a bage 28 du récupérateur 15
prégents une conformgticn coniqus et cumz;orte une ouverturs é’é—-
vacuation 29, gui peut &tre obiurée et mi permet Jde retirer du
récupérataﬁr 15 les poussitre’s qui s'y déposent, celles-ci étant
entrainés s par'les gaz chaunds provenant du géunérabeur de gaz.

A la partie snpérienre du récupéraienr 15, on pgnt dispoeer
une conduite 31 comportent un orgars d&'arrét 30 et abontissant di-
rectement & la cheminée 18. Cstte conduite 51 devrs &tre ouverte
lorsgue I'installatien ce see de travailler et également lors du
réchanffage, de telle sorte qus le tirape entier de la cheminds
muiigse opérer gireoctement sur le génératenr de gaz & 1'ean, Rens
devall papeer par leo récupérptenur 15,

11 esgb enecwe & remarguer gue, 'ﬁ'a.pr‘ea 1a preésente invention,

les ouvertures d'gdwisslon d'alx ®, feisant entrer 1'air néce ssai-

“



416369

-12-
re 2 1z combustion mpple‘mentafra, reuvent de prérérencs éire
disgpogfes dgalement gur la conduite de communication 13 reliant
le générateur 2 pgaz su rTécupérateur. Dans ce ca.g, cette conduite
de communication 13 affeote de préférence une section analogue 3
un tabe de Tenturi: gde sor.ta & gsmrer un mél ange intime des gez
chauds de soufflage avec 1'air de combustion supplémentaire.

' Dlaprés 1 invention, la te_m_pérature dans 1e réeupérateur
16 pourra encore Stre aceruye de préférenca_ Dar los moyens ci-—apréa:
- & la périphfrie du générateur de gaz 1, il est pi-évu un cer-
tain nombre dfouvertures 40, et ce de préférence enire lsg ouver=
fures opérant l'a.dmissinn' de 1'zir, Ueg mmvertures 40 pourront
aussl &tre conformées & la manidre des brigues-brdleurs (steing-
trallbrenner } ; par ces cuveriures 40, on pourra amener des gaz
combustivle s, par exemple des gasz de four & coke, cos gaz arrivent
bar les condults 42 commandés par les organea dfarrét 41,

Bangdeni 1= péa.:iada 86 soufflage & chand du généra.i’.eur de gaz,
¢cés gaz arrivent par 1es ouvertures 40 : lg quantité de ces gaz
et celle de 1'air arrivent par les oﬁwrmas £ peront de préfé-
rence régléep de teile =orte qu!il rémte un certain sxcégant
dtair ; cet excédent dlair sert & briler imtépralerent les .azba-_-
tezuceg combustibles des gaz chauds ge formant dauns la chgmbre de
gazéification, '

4 la fin de la période do soufflags & chaud du génératenr,
on ferme l'admiseion des gaz arrivant Par le&s cuvertures 40,

Lla dlsposition représentée au dessin permet aussi, i o8la
B! avére nécegsaire, do renocncer & un rechauffage additionnel dss
£aZ chauds, ¢ar on Dourrait mussl awener de 1tgir par Jes cuvertue
res 40, Dfgilleurs, en egs de nécessitd, i1 serait encore poasible
de n empl oysr or'une pariie des cuverturas 40 pour 1'amenee as
g=% & combnstion, tandis que leg autres ouvartures 40 pourrgisnt
servir d'orifices dfamende afgir,

 On peut dive ou'en générg] le rTéglaxe de lsz uantité de gesz

et d'alr arrivant par les orifices 40 dépend 48 1s tempéralure gue
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1'on aésire obtenir dans le récupérateur 15 relié au gandrateur

de ga=,

Au lien de diaposer les ouverturss 20 & la périphérie de iaz
chambre de gazéiflcation, celles-ci pourfaient toub amssi blen
8tre prévues dans la parol ¢ la conduite de communicetion 13,
voire méme dans Ia conpols du rdcupdratenr. Mails dana ee ca.s:

il importe que la combustion sdditlonmelile et dgalement 1o oom-
bugtion ultérieurs des gas chaude soient terminées avent gue
les prodnits do la combustion pémttrent dansle griligge dau ré-
cupératenr, de sorte & éviter des brdlures aux sarfaces du gril-
lage, ¢t ainsi done des ddtérioratlona des submbpncas réfrocbai-~
rés du réeupérateur. ' _

Leg brileurs 40 peuvent, dlaprés la présente invention,
éire al imentég poit au moyen 4o gaz & grande puissance ogl orifiw
-Hue, par exemple diu gaz provanant de la distillatic;n de charhon,
solt su moayen de gas panvre, par exemple du gaz de générateur.
Dang ce dermisr cas, il est utile de réchauffer dtagbord 1e ga,z,l
en vue d'obtenir les fortes températures nécessaires des gaz
chands. Pour 1'alimentation de ces brleurs, i1 o st pariloulid-
rement avantageux &'employer, comme 1e Prévoit ia présants in.
vention, l& gaz restant d¢ le synthéee des hydrocarbures daprésg
‘18 procédé du Frof. Fischexr, loquel gz ge corpOs, dans des oon-
gditlonsg no'::-males, d’hyarocarbures non condenssbles (méthane ato, )
et a'hydregine, 4'oxyde de c':arbone; d'anhydrlde carbeonique,
d'azote non transformés et dfautres additions ; ce ga% g8 dlebine
gue yer sa grande pulosance calorifigue. Par 1'acoroisgement ge
1a tempdrature résiisé au moyen des brdleurs 4U, le mé ange de
vapeur d'egu et de gaz d.e-faur & coke oot por%:é, dang le récupé-
rateur, & une 'l:empéra.ture Plus élevés, oe qui smél iore encore ls
diseocistion du gaz de four & coks, dans le réoupdreteur ; il en
répulte un meilleur rendement thermitee du générateur de ez &
l'eau, De cette fagon, i1 eat possible d'aceroftre encore 15 pé-

ricge de gazéification du générateur ds gaz & l'ean, ce qui dé-

ASN
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- termine une production de éa.z blen plusg £levés de toute 1'ingtgl-
lation, On peut per exemple pariter 1z période de gazéiricetien A
4-5 mimtesn, tandig que la premicre ferme de résliisation de 1'ebjat
;'la.l'invantion ne permetiait quune périods de s mimuies, La pro-
duetion ds gez deskiné & 1z synthise ast conséquezrment plué con-

sidérable, sans que 1'installaztion deive 8tre agrandie,

REEVEEDIC AT I ONS.

1. Procédé pour la preducilon dfun gaz approyrié A la gyne
thise 4'hydrocarbures en parbtant d'hydrogéne et 4d'oxyde de car~
bung dlaprés a6 Prof. Filscher, leiauel gaz ast formé dsns un gé-
nératenr de gaz & 1'eau & fonctionnement discontdnu, par Tésction

‘de ceke et de vapeur d'egu, un mélange de vareur d'egu et de gaz
de four & coke &tant smené, pendant 1g péricde gazéificationm,
dang 1o génératenr de ggz, caTactéripé per ce que le mélange de
vapeur 4'eau et de gez de four A cokm, avant 1'awende de colui-
ci dens 1o généreteur de gez, est réchauffé dans un féchauffen:
gul ot re1 id an générateur ot eat réchaufié, pendant 1z périede
de soufflage, att moyen deés gaz de soufflage provenant éu généro-
teur de gaz, 6t ok le dit mél ange est portd 2 une Ltempsrature
telle que les hydrocerburas et la vapeur d'eau ¥y sent soumis &
une denble ddcomposition,

2. DProcédé miva.ﬁt revendication 1, caractérieé par oe gue
ur le grillage du récupérateuvr sont dlsposées des matléres @i,
comue par exemple 1e minerei ge fer, meccél érent la doubls ddcome
rosition des hydroecaurbures et de 1a wapeur d'ean.

B« Erocédé suivant revendieationg 1 et 2, caractérisé pax
ce qu;en vae de la Tégéndration des cotAlyseurs disposés sy le
grillere dun récupérateur 11 est ajouté sux gaz chands provenand
du souiflage, avant gqu'ils péndtrent dans le récupératenr, un
excédent a!oxygdne (air).

4. Ingtallaztion dewmtinée 4 la Téalisation dn procédd sui- -

vant revendication 1, caractérisée par ¢e que dans 1a chambre de

Z
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gazéification du génératenr ‘de ga%, i1 est 4isposé un eertain
nombre 4'orifices dlentrde dlair répartie mar 1a périphérie de
la paroi, ceg orifices gervant, pendgnt lia périocde de souiilage,
& 1l'amenée de Ifair desting 2 opérer la combustion nltérisure deg
gaz de soufflags,

S, Ingtailation suivent revendication 4, caractérisée Dar
ce qué la chambre de gawéification esgt conigue a ia partie eaps-
riewre, le¢ cansl 4'échappement de gaz Stant disposé dans cette
Pariie supérieure de forme conigque.

6. Installation auivant revendication 6, carsctérigds par
o2 gu& Jeés orificeg dlentrée gde 1'aiv dastiné A4 la combustion
ultérienre sont disposés 3 la périphérie des cohduits de commmni-
cetion reliant le générgiteur au récupératsur.

7. Ingballation miivant revendications 4, 5 ou 6, carachd-
i se’e' Par c2 qu'd la périphéris de la chambre de ’gazéifica.'ticn
remplis de gaz chauds provenant du soufflage, ou & la périphéria
du condeit de oommunication gliant vers le Técupsrateur, soni
disposéa plusieurs brileurs & gaz &% aip suxgual s sont amends
séparément du -gaz ot de 1'air dont 1'arrivée peui 8ire rég és,

8, Installation sivant revendication 7, caractérisse pax
¢s qu'a la périphéris de La chambre de gazéi;‘.’ication rempiie de
gaz chands provenant du souffiage, ou & la périphériz 6n conduit
de communication allant vers ie récupérateur, est disposé un cer-—
baln nombre d'orifices d'eutrde d'air, et par ce gue dans la
coupdle dz récupérateur relid au générateur de gnz sont disposés
plusisury brdleurs & gaz et air auxquel & sont smends s8parément

du gaz et de 1fair, dont 1'arrivie peut &tre rég éa.

i i J’_ml g a.
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