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La présente invention se rapperte & la transforma-
tien de metibres caﬁ_-bené'es cnﬁbust:l.'bles et vise partieulidre-
ment ia production §?hydroeceritures lidquldes ou seiides (om
.195 deux) par la trensformatlon i des températures levées
de watléres cerbondes Yiquldes ou solides {ou Zes deux) com~
prenant des composés aliphatlgues, ainsi que la trensformatien
du monoxyde de carbone mu meyen d’hydrogine en hydrocerbures
dont la moléoule renfarme plns d’un ateme de carbone, ocu en
dérlvés oxygénés selides on I:LQui&es d’hydrecarbures, comme

1e méthanel ou des aloools. auperieurs comme per exemple lea
N . _
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propsnol. ou I’sloool isnbutylique, o des.aldéhydes; des cétones,
des gzoides, etc.., ou & 1a fols en de tels hydrocartures et
de tels dérivés oxygénés. N

Déna ces trénéformations, comme le dédcublement
pyrogéné, la déshydrogénetion ou L’hydrogénation destructive
de ces watldres carbendes, ou dens I’hydrogénation dz ces
matidres ssms pression, ou dsns ifactlon mutvelle du monoxyde
de carbone, aveo 1?hydrughne, it se predult souvent cet incomn-
vénlent @il se forme une proporiion considérable d*hydrocar—
bares inférieurs indésirables, notamment gazeux, surtout
Iorsqu’on opdre dans le phase gazeuse ou la phase vepeur

. et lersquion emplole des eatelyseurs trés sebifs, ce gqui &
pour eoffet ds diminuer le rendement en produits ddsirés.

0r on 2 trouvé qu’on peut remédier & cet incon-
vénient en effectusnt lesdites conversions de motldires car-
bonées comprenant essentieilement des composes sliphatiques
en présence d”une quantité notable d’lydrecarbures cyciiques
d*appoint. I3 s’est révélé gque ces hydrocarbures cycliques
suppriment i péu pres ou diminuent cette tendance & la for-
mation de gaz.

Ainsi, cette opdération en présence d’hydrocarbures
cycligues dfappolnt est trés ullle pour produlre des carburants
indétonants, en particuller du ecarbursnt de siireté, par chauf-
feoge d’hydrocerbures Imileux aux tempiratures de craguage '
surtout lorsgu’on part d’hydroeafbd:es buitenx qul se composent
en totalité ou en grande partie d*hydrocarbures aliphatliques
non seturés et qui, du noins en majeure partie, bouillent
dans une zone de températures Supérieure.é celle de 1’essence.
Comme hydrocarbures cyeliques d?appeint on enviszagers en par~
ticulier des }vdfoearbures arozatiques monoceycligues comme le

benzdne, ie toludne et le xylidne,

e

Par exemple, on peut obtenir des fraections d’muile



428755  =-

- riches en hvdrocarbg;es non saturds et boulllant prineipa-
lement mux températures supérieurss 3 200°¢. eﬁ_craquant-des
pétroles bruts, des goudrons eou leyrs fraétians, par exemple
des fractions de pétrole ou de goudron de Ignite renfermant
de Ia g¢lre de pafaffine, ou des prodults de I'hydrogénatien
destructive de charbons, goudrons pétrhlas et sutres. Cons
viennent égslement des prodults an craguage d4?hydrocartures
hui;eux provenant de la réduction du nonoxyde de carbone, -
Ces matidres premléres seront wmélangées, avent on peﬁdanf le
cheuffage sux tempéritures de crammage, avec des hydroour—
burés.aramatiques eycliques, en pemrticulier woneeycliques,
comie le bemséne, le tolimdne, le xyidne, efe... osu sncors |
avee leurs prodults @’hydrogénation ou avee des naphtalines
bydrogénds. On fera passer le wélsnge & 1°&tat gazeux & tra-
vers vne chasbre portée & me tempdrature de 400 x 700%C., eu
mieux de 450 & 600°¢, | |

égtte réﬁctian dédoubkante s?effectuers de préfa-
rence en présenqe de catalyseurs, plus particulidrement de
méteux des groupes 2 & 8 du systime périodique ou de leurs
composés, Commie exeﬁple de ces derniers on peut elter ies
sulfures, oxydes, phosphates, helogdnures ou sulfates du fer,
du cobelt eu du nickel, comme mus=i ceux du chrawe, 40 vanadium,
te VMaluminion, du zine, de 1?étain, du mengendse, du titene,
du ‘magnesium, du tungstine, du molybddne, ete.

Ii 7 2 particulidérement intér&t & déposer ces eompo-
s6d métailigues sur des supports, par exemple des substances
présentant wne grande surfaee, comme les terres décmlﬂranteé;
e charben de bols aetif, le menu coke de Iignite, eto.,
qu’au besoin on sura pu sowmetire & wn traitement préalable
sy moyen de substences acldes, telles que 1’zeide fInorhydrii
que, Dans certains eas AL ¥ a intér&t & effeetuer Iz réaction
en présence d*helogeéne, ou de composés.halagénés ou sulfurés &
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17état de vapeur.
on peuf également effectuer cette résction sous
une pression élevée, par exemple de 20 & 200 atmosphdres ou
plus.
| " Afin d’obtenir une polymérisation ou une conden-
setion considérable des composés non saturés volatils gqul
ont pu se former il peut y avolr eveansage en ocertalns cas &
prévoir, en aval de Ia zone de craquage, une autre.zone dans
iagquelle les profdults seront méintgnus pendant un certain temps
4 une température ievée. On peut également, 3 la suite de la
zone de craquage, faire passer ces prodults sur un cetalyzeur
qul favorise la'pnlymérisatioh ou la sondensatlon. Afin d5aec§; :
lérer 1a polymérisation, on peut également mélanger le oata-
1yséur de dédoublement, de préférence dans la partie postérieure
de 1’enceinte de dédoublement, avee des catalyseurs possédant
un pouvelr polymérisant. Des catalyseurs convenables & ecst
effet =zont ?ar exemple eertains hﬁlagénures métalliques comme
le chlorure d?aluminiwm, le chlorure de fer, etc.., ou l?zeide
phosphorigue, 1’acide borigque, au beseln conjointewent & de
1’acide oxaligue, ebe.. |
' Un autre exexmple de transformations qu’on pent
avanbageusement effectuer comme 1I vient 4*8tre 4it sst
celle d’hydrdcarbures paraffinlgues inférieurs, tels que
1’éthane; le propene, le butane ou des hydrocarbures paraffi-
ﬁiques volatils, en carburants indéteonants; dons cetie trens-
formetion se prodult dgalement Y*inconvénient d?une Formation
de guantlids consldérables d*hydrocarbures inférieurs, en
particulier de méthane qui cocups le rang inférieur dans ia
sérle. D*emtre part, lorsqu?on empioie le méthane Iul-m¥ae,
de trés haute_s températures sont ndéeessaires. (uel due soit
le ¢as, ii se produit également un sbondent 3ép&t de carbone.
On a trouvé gus d’une manidre trbs avanitageuse on

peut employer des hydroesrbures paraffinigues pour la prépa-
e ——
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ration d’intéressants ecarbursnts indétonants en les sou-
wettant en mfne tempa gue Ges bydroaﬁ;burés cycliﬁues & un.
troltement thermique & des tempdratures supsrieures & 300%C.,
de préférence en présence de catmlyseurs dlsposés & demeure.
Les hydrocarbures cycligues propres & cet effst sent en parbti~
culier les hydrocarbmres aromatiques et les hydro~szromatigues
volatils, gu’on pent égelement employer en mélgnge enire oux.
Le traltement s’effectuera de préférence dens o phase vapeur.
Comme hydrocarburel paraffinigues, on peut eiter .

.par exenple les essencas du les huilled mayénnes lssues de
pétreles 3 base parafiinique, ou provenant de prodults de
I2hydrogénatlon destructive de oharbens, lignltes par exemple,
eu de goudrons, en particuller de goudrens de lignite, au |
d’builes minérales, ou de fractiens iiquides des prodults
obtenus par réduction du monoxyde de earbone, alnsi que les
fraatiens correspondantes dhydrocariures riches en hydre-
ghne gu’on aura obbenues en traitent des hoiles au moyen de
solvents sélectifs. Parmi les hydrecarbures psrafiinicues
gazeux le pentane, le butmne. et le prmpaﬁe-cﬁaviennent par-~
ticuiidrament pour le traitement. IXs peuvent provenir d*une
source gueilcongue, per exemple de BRZ de craquage oy dea
freetlons gezeuses des prodults phtenus en rTédulsant Re
monoxyde de ezrbone an moyen d’hydrogdne, etc.. Comme hydro-
carbures aromehigues volatils en peut cuployer de préférence
le benzbne ou Ses homologues; les produlss d’hydrogénaition
de eces substances, ou le naphtaléne, ou ses produits d’hy-
drogénation conviennent également. Dans es mélanges &
traiter, %z proportien des hydrﬁcarburas-arqmatiques-eu_-
hydro-srometiques (ou les deux)} sera aventageusement com-
prise entre environ 10 et 30 %; dans blen des cas elle

peut mite &tre supériéure- Ik feudra que les hydrecarbures
sromotiques ou hydre-srematiques {ou les denx) boulllent

sensiblement dang }a zone d*¢bulliticn des essences,

e i——"
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Lesﬁhydrqcarbqres paraffinigues peuvent £ire mélanpgés
avec les hydrocarbures sromatiques ou hydro~-sromatiques (ou
las deux} #olt dens la phase liquide soit dans la phase.vapgnr.
Le mélange_sera ensulte sownls, dans Ia phase vspeur, au trai-
tement thermique a des températures comprises entre 300 et
7009C,, ou mieux entre 250 et 850°C., et de ﬁréférence en
ﬁrééence de ecstalyseurs. B
~ On peut également, avant le treitement catalytigue,
cheuffer le mélange liquide ou ses divers constituanis & des
température; supérieures & celles qui sont nécessalres pour les
évaporer. C’'est ainsi par exemple qu’cn peut chauffer les ma-
tidres premidres & une température d’enviren 500°C. et les
falre ensuite passer & cette température sur les eatalyseurs.
Zn ce qﬁi concerne les hydrocarbures paraffiniques
volatils, 11 peut sn &tre présent en uwlue temps de ilquides
et de gazeux. 1l 7 a en ce cas IntérSt & cheuffer le mélange
des parsffines liguides et des hydrocarbures aromatiques par
exemple & une température_d’environ 480%C. et & oheuffer les
bydrocarbures gazeux sépardment par exemple & wne température
de 500 & T00“C., =pré2 quol on mélsngera les vgpeurs chaudes
avec les gaz.chaurfés et 1’on treitera le tout & une tempéra-
ture de 450 & ?GO“C., de préférence en présence de catalyseurs.
e nature des ocstalyseurs employds dépendrs des
conditions utiliséeé, en particullier ¢e la température et
sussi de 1a nature des hydrocarbures paraffiniques. Ceux—cei
serent avantageusement traltés en présence de catslyseurs ayant
une seticn dédoubisnte ou désh&drdgénante; Toutefols, on peut
zussi employer des catalyseurs ayant une aetion:nen éeulement
dédoublante mals dgalement polymériSaﬂte, ou blen on pmut
ejouber anx catalyseurs didoublants des proportions plus on
moins grandes de cztalyseurs aysnt wme action polymérisante.
Ceux=-ci peuvent également &ire amenéds 2 réaglr & partdes

=




429755 .

catalyseurs eyant une actlon dédoublante on déshydrogénante
dans u.n Iéecond\réﬁipient de réactien clos,

_ La pIupert des métaux des groupes 8 4 8 dn sys-
t3me péria&iqu_e, ou leurs cemposés, possddent 21 molus Y*une dAes
susdltes propridtés. Par exemple, les sulfures, oxydes, phos-
rhetes, halogénures ou sulfates du fer, dau cobalt, du nickel,
du chrome, du vsnadiwe, de Lraluminiun, du zine, de 1’ébain,
dn mangengése, du tltene, du magnésiom, du wingstine et du
melybdéne eonﬁennent comme catalyseurs pour e traltement
considérd., '

CGes métaux ou compesds métalligues seront avental
geuscment Gépeséé sur des supports, par exemple sur des gepps
présentant une gronde surface, comme la terre & foulon » les
terres décelormmtes, les silicates et le gel de silice, oun
les charboms actifs, le menu ocoke de lignite, _qﬁ*au besodn
on peut avoir préalablement traltés au meyen de substanges
aeldes, en pmréienllier de 5&2 fiverbyérigue.

-I1 est en bien des eas préférable d’effeutuer
Ta reaet:lgon en présence d’halagénes ou de composés volstils
d’halegéqe ou d*antres Isu'alstmces non métallligues eomme par
gxemple d:e conposés volatils du seufre ou du phosphore, ou
d*hydrogéne, de préférence sous wne faille pression partlelle
d*hydrogéne (s?8levant Jusqui enviran R0 £ de Ia pressien
totale).

La réaction pent s’sifeotuer sous pression normsle
ou supranormle, per exemple de 20 4 GO atmespldres ou plus.

hes gaz formds peuvent ftre restliiuds & 1a reaet_ien.
Quent aux preduits liquides abtéﬁus?_ on peut les soumettire
& un raffinage, par exemple & une hy@mgén-atienl destruetive
raffinsnte.

| Gn abtlent d’excellients rSsulints lorseu’en effechue
Zes réactions considérées, tout en mainbenent le phase gazeuse
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ou vﬁpeur, en présence d*hydrocarbures cycligues d’appeint an
noins én-partie & l7état de vapeur dans les conditions de
1= réacfion. On pent employer & ls fois des hydrecerhures
aromatiques et des naphténes. hes substances qul conviennent
ie mleux gont les hydrocarbures oyclliquesz veolatils qui
bouillent dans 1a zone 4°ébuilition des essences (benzine,
toludne, xyldne et cycle-hoxens} minsi gue leg miles ﬁoyennes
cu les praduité qul en contiennent, somme 1'mile moyenne de
goudron de houille ou 1l’huile moyenne provenant de 1a 1i~
quéfaction-de 1= houllle; on peut sussi ajouter des substences
molins volatiles lorsqutelles ont dans les coaditions de la
réaction une tension de ﬁapaur telle qu’elles existent dans
une large mesurs sous forme de wapeur; bLel esh 1é ¢as par
exemple.du naphtaliéne et de-ses.hqmologués, corme sussi
~ celul de fractionz volatlles du goudron de houille,

D*une fagon générsle, ces hydrocarbures cycilgues.
Seront ajoutés en proportions comprises emtre 10 et 60 ¥ en
Foiés'felativement au teux d’sliwentation en substances '
carvonées, ba proportion & &louter dans das oas particuliers
dépend notemwent de la nature de 1a réacticn, de l’aefivité
du ¢atalyseur et de la nature de la substanee de complément.
Ces propertions serent plus fortes dans le cas de catalyseurs
qui onﬁ fortement tendance & former des gaz Gue lorsqu?il
s?aglra de catelyseurs présentant gebte tendsance 3 wn degré
woindre. | ' _

bes hydrocarbures cyclignes peuvent s*ajouter
sens interruption ou par intervalle. Dans te dernier cas,
1’adjunctiaﬂ se fera de préférence lorsgue la formation
d’hydrocarbures inférieur indésirsbles commeénce A dépasser
le degré tolérakle, ce qui est mls en évidence par un déga-
gement considérable de cheleur. Les adjonctions peuvent

également se falre & des intervalles de bemps dgeux. Lorsqu’on..
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ajeute les substances de complément sans interruption 1a pro-
portlon ajoutds peut Stre constante ou variﬁble. Ees hydro-
carbures syellques peuvent 4galement s’ajouter en des points
dlfférents de le chambre de résction. On peut Zgalanent
charger d’hydrocarbures cyellques le eakalysenr avant de
1*ewployer.

fn a égalemsnt trouvd qus dans les réacﬁiqgs-ean;
sldérées eifeEtuégs dans la phage gazanse ou vapeur, on peﬁt
de nfite réduire considérablement la formatlen d*indésimables
hydrogarbures iniﬁ;ieurs 2 ajeoutant per intervalles des hy-
drocarbures oyecligues qui, du moins em partie, demeurent
liquides_dans ies conditlons de Ia réaction. On peut eiter
izs hydrocarbures aromatlgues ¢t aunssi les néphténes. Les
hydrooarbures eyeliques-qui bouillient aux températmres Su~—
périeures & 200°C. conviennent trds bien; commre i*hnila
danthracine au1d’autres‘fractions de govdron de houllle gui
boulilent su-dsssus de 200%C, Cependant, on peub également
ajouter des hydrogarbures Eycliques moins volatils; comms
par exemple le xylone, & condition que o pression employde
pendant 1= rémction asolt assez é¥evie, cu la tempdrature
PR péu élevée, peur gue la substance d’appoint demeure
=g molns sn partle Ylquide, '

La quantl$d & ajouber ddpend, d’une fagon géndrxis,
de la durse des intervallses de tamps ¢b sussi de 1z nature
de Ia rémction, de Llactivits des ecabalyseurs et de la nature
des substaneces ajoutées. Les proportiens seront ptus fortes
deng le eas de catalyseurs ayent une forte tendence & former
des gaz que dans le cas de catalyseurs peur lesguels cebte
tendanee ast meindre,

Les intervﬁiles de tamps‘ent;e les diverses ad-
Joenetions peuvent &tre égaux. Cependant, on peut Sgalement
procsder sn n’a;eutan£ des hydroearbures cyeligues que
Iorsque la formation d*hydrocarbures inférieurs indésirables
copmence 3 dépasssr le degpé permiésible, e gul gse manifeste

=
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par une élévation de température. Les hydrocariures eycliques
peuvent sussi s’ajouter en des polnts différents de la cham-.
. bre da réaction. Avant d?employer le catalyseur on peut
égelement le chargef d’hydrocarbures cycliques,

Le present prpcédé offre wn grand avantage lorsqu?il
s?aglt d’hydpogéﬁﬁtioné destructives effectudes en présence de
catalyseurg possédant une forte actlen dédoublante, Parmi
oes catalyseurs on peut clier par sxemple ies oxydes et suk-
fures des métaux des groupes 5 4 7 du systime périodigne et du
groupe du fér, de mfme que les melanges qul en contiennent et,
lorsqu’il s’aglt de eraguage, les hydrosiiicetes sctivés,
cosme les terres décolarantes, ouiencore l’alumine, 1e magnésie,
le charboﬁ actlifl, 1e'm£nu coke de Iignite ou les oxyles du
ehrome, du molybddne, du tungstiéne, du msngantse, du fer, .
du nickel, du cobslt ou du tltane, ou les mélanges de ces -
substences.

Dans le ¢as de déshydrogénation, ce procddé est
également avantégeux ¢n ce que le dédoublasent pariiel svee
formetion d*hydrocarbures inférieurs, inévitable dans 1=
plupart des cas, est rédult dans une large mesure.

bPens 1a.réacti0n du monoxyde de carbone avee
1’nydrogine pour former des hydrocarbures liquides ou solldes
oh des dérivés‘oiygénés 1liquides ou solldes d*hydrocartures,
;’a&jdﬁction-d’hvdroeqrbures cycliques enpBche dans une large
wesure ka fofm?tion d?hydrocarbures gaszeux, en partlculier
de méthaneq.Lorsqueldans cette rdaction on opére en vue de
former des mélanges d>hydrocarbures 3 point d?émiltition
dlevé ou do cire de paraffine {ou des deux), 1a properition de
produits supérieurs formds peut Eire sugnentée de fagon consi-
dérable sux dépens des hydrocarbures inférieirs, comme 1’essen-
ce, per 1'adjonction d*hydrocartures cycliques.

Ce procédé présente un avanbage spdoinl amns ia
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réaction du monoxyde de carbone avec 1’hydrogbne lorsgu’on em-
nlnie des eatalyseura fortement actlfs aymnt une granda ten-
demce & former des hydrecarbures gazeur, en partienlier dum
méthene, De tels catalysenrs sont en pariiculier Ies substan-
¢as qui renferment du nickel, comme par exemple celles dans
Iesquelles 1e nickel exlste en mélangs avee d’autres substances
catalytiquement actives comme le fer, 1e cobalt ou les composss
de terrves rares, thorluw, tltmme, culvre, z.ireunium,_ nolybdthe,
shrame,‘tungsténe,-_gemmiﬁm, mangendse, ou des wétaux aleélins
ou alcalino~terreux, ou encore avee ces wmdtaux euximéimes, et
qul peuvent sussi Stre dépasés sur des supporis, comme l*aclde
siiielque aetlf, 1’alumine, la magnésie ou 1’oxyde de zine, Ges
catalyseurs contensnt du nickel seront préparés de msmidre
eonnye, comme par exemple par réductlon & partir des ozydes,
de l’ozalate ou du earbonabe en présence de gaz réducteurs,
- goman- l’lﬁ'dragéne ou le monoxyde de carbone {ou les deux) et
#,des températures comprlses entre 200 et .500."6. on wine
supérieures, comse par swempls de 700, 800 ou l@éef‘c., auquel
eas on peut chauffer les sﬁbstanees Juggu*a ea.qu’il g2e produlse
une agglutination partislle (par exemple durant eaviron 2 A
4 heurss & une température de 850°C.) _

Cepondant, I’adjwctieﬁ des dits ce':mposés eyellques
est avantagense m¥ue dang le cas de eﬁtalyseurs ne renfarmant
pz2s de nickel. Parml ceuz-ei on peut citer en particuller des
substznees ranfaman.t da fer copme par exempls le fer obbmnu
en rédulsant Le sssquimﬁde de fer fondu, auguel on =adjeindra
a?an‘eagéuamant d’gubres substances, coumme e titans ow Is
silicium ou leurs composés, ou ie fer e.btanu eh réfulsant des
composds non fondus du feér avee aggintimation simultande ou sub-
séquente, suguel de mfme d?sutres sabsbaneos peuvent avolr 564
ajoutées. ) '

Ii'en est de zméume z'_xamr les cetalyseurs qui contlemnent

dn cobalt.

A
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Dans la résction du monoxyde de carbone
avee 1*hydrogdhe pour former des dérivés ‘oxygbnes iiquides
on solides d*hydrocarbures on euploiera les catalyse'm-s-_
connus pour cetbe réaction, en particulier los oxydes
des métaux alcaliﬁs,l slcalino-terreux et terreux ou du
zihc, du chrome, du bors, du'titana,-'du vanadiumm, du nichbium,
du tantale ou du mangandse.

Ces réactlons g’effectueront dans des conditions
‘connues, les hydrogénations destruotives i des températures
comprises entre 350 et 600°C. et sous pression dlevés, avantas..-
.geusement; spéérienres 2 %0 atm., le dédoublement pyrogéné a
des températnr.es cemprisea. entrs 300 ot 700°C., 'avantageuse'-
ment entre 200 et 550°C. et sous pression normale ou de pré-
rérence §levéa (camﬁe par exemple de 20 & 20D atm. ou plus),
la déshydrogénation % des températures comprises entre 400
at 600°%C. et la réactlion du.moncxydé de-carbone avec.l’hydro4
ééne 4 des tempdratures comﬁrises entre 150 et 450°C., de

préférence entre 180 of% F00%C., sous pression normale ou £levis,

‘par sxemple camprise entre 5 et 200 atm.

Les sutres conditions, comme la durde Qu traltement,
les proporticns relatives des constituents de réaction, ete.,
seront aussi comme dfordinaire. Le craguage peut s?effectuer

en présence de gaz comms 1’hydrogbne, le monoxyde de carbene,

. 1’anhydride carbonlque, le méthane,1’éthane, le propane ou

- 1’éthyidne, le propyléne ou le bubtyline, qulon aura de prifé-

renca portés su préalable aux tempdratures udilisées dens le

dédoublementoud des températures, . encore plus élevées, La

réaction du monoxyde de carbone avee 1*hydrogbne p.eu‘b s*effec-
tuer en présence de gaz d’accompagnement, comme 1fanhydride
¢arbonique ou le méthane. Le rapport de la tensur en memoxyde

de carbone a la teneur en hydrogéne dans le gaz primitif peut

8tre différent.
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Bans les r“éacﬂans ol 11 n'y a jpas fermetion de
prodults 4 poids meléculalre &levd, comme dans 1a réduetion
du monoxyde de earbone, c’est;h;dire dans lthydrogénation
destructlve, 1e(dédouhlement pyrogéné ot la déshydrogénation,
on emplolerz comme matléres premitres des subsitances vapori-
seblas, comme par exemple des péffales, des hidlea de gaudrqn,
deg prodults ligquides de la rédactiﬁn gu monoxyde de carbone
et les hulles ebtenues par hydrogénation destructive de chars
bons ou par polymérisation d?oléfines, '

_ Les exemples ¢l-aprds mettront mieux en 1vmiéra
1s nature de la présente invention gul cependant ne se limlte
pas i ces exempl s,

Exquple 1 ~ Dans wne chawbre de réaction tubwlaire
chauffer & we tanpératﬂre de 510°C. sous wne pressioh de
150 atm. uwne fraction Beulllant aux températures conprises -
entre 150 et 300°C. tilréé dm prodult de dédoublement de la
cire de parvaffine de lignlte et une quantitd Sgale de bemzéne,
Sownetire ensulte 4 une dlstilletion fractionnée le prodult
de réactlon ebbenu. Aprds avolr raffing au moyen d’acide sul;.
furigue ou de terrs décolaranta i1z fraction qui bout aux tem-
pératures comprises ervre 140 et 200°C, cette ffaction.constip
tus @ carbnrant de shreté iﬁdétanant 3 point d*&alair élLevé.

- Ea:%le 2 .~ DPans ur gerpentln extérisurement chauf-
ré porter du butane & wme température de 550"'0. Fous We pres-
slon de 250 ahﬁ@"et aveq w taux d’alimentation de 2. kg. par

© 14tre de velume chawuff? du garpantin¢.h.chaque kilogramme
du butsane aingl chauffé adjolmdre 0,25 kg, de benzdne et 40
1litres d*hydrogine. Falre ensulte passer le mélange & une ‘
temférature de 530°C. sur un mélange sulfurd d’acide molybdj-_qﬁe,
droxyde de.zinc eh de magnésis canstituant le catalyseur. T1
sa forme sinsi un produit dont la fracktion qui beut aux temﬁém

retures inférieures & 180°C. peut o’employer trés avantageuc
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sement comme zdjuvant pour sméliorer les propriétés indéto-
nantes des carbln'anfs.'En éoumettant le produiﬁ 4 une hydro-
génation raffinan'.te on obtien{; un Intéressant carbursnt pré-
sentant de honnes propriétés 4*indétonarnce.

Exanple 3 - Sur un catalyseur comstitué par de

.l’hydrosilicate d’gluminium, faire passer 3 wme température

de 480°C. en méme tamps que 10 % an volwme de benzéne brut
m mélang_e d’nhydrecarbures boulllant aux tempérstures compri-~
ses entre 200 et 3509C, obtenu par réduction du monozyde de
carbone. L7adjonction de benzine brut diminue de 35 ¢ la
gazéification avac formation d’hydrocarbure 4 2 et 4 atomes
de carbone. '

Exemple 4 - Suwr un catalyseur multi-subztantiel
contenant principalement du nickel, faire passer sous wne
pression de 50 atm. et & me température de 330°C,, en mfme

temps gque b kg. de "va.pgur de benrdéne ewempt de soufre par

' 100 m® de gaz wn gaz composé de monoxyde de carbone et a’hy -

drogéne dans le rapport de 1 ¢ 2. On vbtient par mdtre cube
de gaz 110 gr. d’hydrocarbures liquides; sens adjonction de

- benzéne la majeure partie des plroduits de réaction sont

constitués par des hydrocarbures gazeux.
Exemple 5 - Sur wn .catalysewr d*hydrosilicata

d"alminit_m, faire passer & une température de 460°C. et sous

me prefsion de Z0 é’;m. un mélange d’bydrocarbures bouillant

. aux températures comprises entre 200 et 250°C. obtenn par

rédduction di‘i; mopowde de carbone. P_otir 100 kg. de produi_.t
Initisl 11 se forme alnsi 18 kg. d’essence et 15 kg. d’hydro-
carbures gazéux. 81, en outre du mélange d*hydrocarbures susin-
digué, on ajoute durant 5 minutes & des intervalles de 80 mi-
nutes me,r;'action d’huilé de goudron de howllle boulllant

aux températures comprises entre 225 et 380°C. & ralson de

10 % en polds du taux horaire d’alimentation en mélange d’hj"—
drecarbures & traiter 11 ne se forme que 1 kg. d’hydrocarbures

gazeux,

-+
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% - Faire paaser Sous ure pressien de

-‘59 atm. & wne température de B50°C. wm gaz composé de monoc
xydg de carbone et d’hydrogéne dang la proportion de 1l : o
gur wn catalyseur multisubstantiel combenant principalement
du niokel.

4 des intervalles de 15 & 50 minuwtes intredulre
pay métre cube de gaz dans la chembre de réactlon 3 & 10 gr.
de t6trahydro-naphteldne. La perte résultant de la fomatién
d*hydroedrbures gazeux se trouve alnsi considérablament dlmi~

nuée,
RESTH 1. E.

1.~ Procédé powr tranformer 4 tempdrature £1lsvée
des matiéres earbonédes combustibles somprenent principalement
des composés aliphatiques, conslstant 3 chauffer ces matldres
en présence 4’une proportion apprécisble d?un hydrocarbure
eyellique d’appoint. . -

2.- A titre de prodults industriels nouveaux, les
hydrocarbures solides et liguides 6btenus par le procédé cl-
dessus défini. -

Se~ Procedé pour transformer des matidres ecarbondes

combustlbles, . en substance ecomme cldessus déerit.

Bruxelles, le 17 Aoltt 1938, .

P. ?on. de la Soe. dite: I.&. FARBENIND@TRIE A3, .

OFFICE ETRKPATRICK ~ H. & U, PLUCKER _Snecrs.




