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Dle Angabe des Patenhnhabers und des Exfinders unterblelbt
(V0. vom 15.1 A4 — RGBLIIS.5) ~ -

Vexfahren zur Herstellung klopffester Benzme aus Kohlenwasserstoﬁgenuschen

Patentiert im Deutschen Reich vom 26, Mai - 1'940' an

Patcntertcllung bekanntgemacht am 9. November 1944 / ;

GcmaB §2 Abs. 1 der Vuordnung vom 20, Juli 1940 ist die Erklirung. abgtgcbu\ \vordcn,
daB sich der Schutz auf das Pmtc}dorat Bohmcn und Mihren crstrecken soll

Es ist bekannt, Mittelole durch - Druck-
hydrierung, insbesondere unter aromatisieren-
den’ Bedingungen, in elnen klopffesten Treib-
stoff iiberzufithren. Das -
Durchgang des Mittclsls durch das Reak-
tionsgefiB entstehende Reaktionserzeugnis be-
steht aus Benzin oder Mittelsl. - Das Mitteldl
wird durch Destillation oder fraktionierte Kon-
densation von dem Benzin abgétrennt; es wird
in der Regel zusammen' mit frischem Mitteldl
dem Reaktionsgefil wieder zugefiihrt, )

Es wurde nun gefunden, daB die Ausbeute

..und Beschaffenheit . des Bemms bei diesem
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trennt,

Verfahien. verbessert wird, wenn das aus Mit-
telol und Benzin bestehende Reakuonserzeug
nis im Siedebereich von etwa 160 bis 200°

"s0 sorgfalug in Benzin und Mitteld! getrennt
wird, daB bei der Destillation nach Engler’ )

der Siedebeginn des Mittelols mindestens 10°
iiber dem Endsiedepunkt des Benzins liegt.
Fine zwischen dem Benzin und Mitteldl. sie-
dende ' Fraktion wird dabe‘ nicht herausge

bei einmaligem’

Dle 7er]egung des Reaktxonserzeugn'sses

_erfolgte bisher durch Anwendung.einer*ge-
wohnlichen. Destillation. oder fraktionierten

Kondensation, wobei aber, .wie sich gezeigt

“hat, keine geniigend scharfe Trennung in Ben-.

zin und Mittel6l erreicht.wird, Unterwirft man

_nimlich die so erhaltenen Fraktonen noch-

mals einer genauen Destillation, so zeigt sich,

daB dic zunichst iibergehenden Anteile des

Mittclols noch im Siedebereich “des ‘Benzins

und dic zuletzt {ibergehenden Anteile des:

Benzins im Siedebereich des Mitteldls liegen.
Durch die scharfe Trennung wird das Benzin,
insbesondere” hinsichtlich seiner Klopffestig-

kett, iiberrascllender\\jqisc' verbessert.:
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Um cine ‘geniigend scharfe Trennung ‘von' .

Benzin und Mittelsl durchzufiihren, wie sié

fir die Zwecke der vorliegenden Erfindung -~

erforderlich ist, verwendet man zweckmiBig
besonders lange, z.B. mit Fiillkérpern oder
Glockenbéden versehene Destillationskolonnen
und arbeitet mit ausreichendem RiickfluB, Die

"Linge .der” Kolonne und die erforderliche
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RickfluBmenge kénnen durch Vorversuche

festgestellt werden. Man kann auch andere an

- sich bekannfe, trennscharf arbeim\;dp Kolon-
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nen, z.B. Jolche; die- mit roticrenden Ein-
sitzen oder béso
blechen oder; inderen. Einbauten
sind, verwendernf, | * Lo

Als Maf figr pinge ausrcichende -Schirfe der-
Fraktionierung diept die Englerdestillation der
getrennten  Fraktidnen. Die Trennung wird,
2.B. durch gedighete Riickflubmengen  und
Destillationsgdsehwlindigkeit, so cingestellt,
dall der Siedebelpinn des Mitteldls ‘10 bis 23°,
mitunter noch| nfekr, iiber dem zwischen etwa.
160 bis zoo liegenden Endsiedepunkt des
Benzins liegt. ' ' '

Man kann

verschen

auch] von dem zu zerlegenden

* Benzin-Mittelgl-Gemisch eineuntere und baw,
-oder eine obg

re Traktion durch ‘cine grobe-
Destillation abtrenpien und die -verbleibende
mittlere: Fraktjon der geschilderten Trennung
durch eine Feindedtillatiori unterwerfen. Man
Jiat dann den Vortdil, daB man. in dicsem Fall
niicht das ganze Gémisch der Feindestillation
zu unterwerfery brapcht. Die erhaltenen Frak-
tionen “werden alidann in entsprechender
Weise wieder miteinander vermischt,

.+ Als Ausgangsstoffe fiir die spaltende Druck-
_ hydrierung ‘komme

1 .vorwiegend Mittelsle in
Betracht, die| cydische Kohlenwasserstofie,
inshesondere Naphthene, enthalten; sie kénnen
auch im Behzinbereich siedende Kohlen-
wasserstoffe enthalten. Vorteithaft verwendet
man solche Kohlenwasserstofféle, z. B. die bei
der Druckhydz;'ierung ‘von Steinkohle erhalte-
nen MittelSle, | deren Wasserstoffgehalt: weni-
ger als 11,59 zweckmibig weniger als 109,
betriigt. Geeigpet sind auch Mittelle, z. B. aus
Steinkohlenteer, dig weniger als 80% Wasser-
stoff enthalten] Dii Mitielle brauchen nicht

raffiniert. 2u sein, sie kénnen Phenole sowie

andere Sauerstoffverbindungen oder Stickstofi-
oder Schwefelyerbindungen enthalten. Auch

Gemische von-Mittelol und Schwerdl kénnen -

verwendet werden. . .

Die Ausgangsstoffe werden zusammen .mit
Wasserstoff unter einem Druck von 10at und
mehr, z.B. 25 bis 8o at, insbesondere aber
bei 200 bis 700at und mebr, bei einer Tempe-

Tatuf von 350 bis 550° insbesondere 450 bis

5307 .tber ecinen- Katalysator geleitet, der’
mindestens cine Verbindung eines Metalls der
5. bis 8. Gruppe des periodischen .Systems

" enthilt oder daraus besteht. Vorteilhaft ver-
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wendet man die Oxyde oder ' Sulfide von
Vanadin, Chrom, Molybdin, Wolfram, Eisen,
Nickel oder Kobalt, zweckmiBig-im Gemisch

‘miteinander, wobei im allgemeinen die Ver- .

bindungenider Metalle der 5. und 6.Gruppe
in; kleinen Mengen, d.h. .weniger als 300,

#.B. 5 bis 20%, bezogen.auf den fertigen

nders argebrachten Schikane-
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Katalysator,. angewandt’werden. Diese Kata-
lysatoren kann man auf Trigern, wic kiinst-
lichen oder natiirlichen Aluminium- und bzw,
oder Magnesiumsilicaten, Tonerde, Magnesia,
‘Kieselgel, aktiver Kohle und %hnlichen Stof-
fen, anwenden. R U

Beispiel .

- . Ein dhrch,spaltende Druckhydrierung von
Steinkohle bei' 475° und 700 at und iibliche
Destillation .-erhaltenes Mittelsl yom Siede-

bereich 170 bis- 325° mit 6,100 Wasserstoff.

-wird bei 500° und 250 at Wasserstoffdruck
iiber cinen aus Eisensulfid und Wolframsulfid
- auf aktive Kohle bestehenden Katalysator mit
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cinem Durchsatz von 1,2 kg je Liter Kata.

lysatorraum’ und Stunde - geleitet. Das Reak-
tionserzeugnis enthilt Benzin und - Mittels),
Es wird durch sorgfiltige Fraktionierung mit
starkem -Riickflul} in einer kontinuierlich -ar-
beitenden Deslillationsanlage mit Réhrenvor-
heizer und 5m’Janger Raschigringkolonne in
47% . Benzin ‘mit einem Siedeendpunkt von
186° nach Engler und 539 Mittels! mit
cinem Siedebeginn von 209° nach Engler
zerlegt. Die. Mittel6lfraktion wird in das Re-
aktionsgefiB- zur Druckhydrierung - zuriickge-
fiihrt, Das Benzin enthiilt 5§49 aromatische
Kohlenwasserstoffe und hat die Oktanzahl g2;

der- Gasverlust, auf Benzin und Gas bezogen, -

betrigt 13,504, :
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Fiihrt man die Druckhy&rierung unter den

- gleichen Bedingungen aus, . destilliert aber in
der iiblichen Weise in einer 3 m langen Ko-
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“ lonne mit weniger starkem RiickfluB, so erhilt .

man 45,5% Benzin und 54,50% Mittelol; det.

-Siedeendpunkt. des Benzins ist 192> ‘nach
Engler und der Siedebeginn des Mittelsls

187° mach Englér. Das Benzin enthilt-

51,5%0 aromatische Kohlenwasserstoffe, die
Oktanzahl betragt 9o, und der Gasverlust, auf
Benzin- und Gas. bezogen, ist 1595, Das Mit-
teldl wird zuriickgefihrt. Der Wasserstofi-
verbrauch, auf Benzin bezogen, ist hoher als
bei -der ‘eingangs beschriebenen Arbeitsweise.

PATENTANSPRUCHE:

A

1. Verfahrgn zur Herstellung kiopffester
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Benzine aus Kohlenwasserstoffgemischen,

 die vorwiegend oder ganz im Siedebereich
des Mitteldls® sieden, durch -spaltende
Diuckhydrierung, insbesondere unter aro-
- matisierenden : Bedingungen, unter Riick-
fiihrung der ‘oberhalb des Benzitis sicden-
den Anteile des Reaktionserzeugnisses in
das ReaktionisgefiB, dadurch gekennzeich-
net, daB das aus Mittelél und Benzin be-

stehende  Reaktionserzeugnis - im * Siede-
bereich von etwa 16o bis 200° derart in
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Benzin  und.“Mitteldl getrennt wird, daB
bei der Destillation nach Engler der
Siedebeginn, des Mittelols mindestens 10°
iiber dem Endsiedcpunkt des Benzins liegt.
_ 2,'Verfahrén nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dafl von dem zu: zerlegen-
den’ Benzin-Mittel6l-Gemisch eine untere

" Destillation abgetrennt werden,

“nung nach Anpspruch 1-umt
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und eine obere Fraktion durchilei

verbleibende-fnittiere Fraktion |der. Tien

die erhaltenex Fraktionen .
entsprechender Weise ‘miit den [zuerst
getrennten Fraktionen vermischt wer{l

. ll‘l_LlN.v GEDRUCKT IN DER IRICUSDRLCKERKS .



