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Entschwefelung von Gasen und Dampfen.

Patentiert im Deutschen Reiche vom 23. September 1923 ab.

Es ist hekannt, daB man den gebundenen
Schwefel aus Wassergas, in welchem er in

vielen Féllen auBlerordentlich stérend wirkt,

inshesondere dann, wenn man das Gas kata-
lytischen Reaktionen unterwerfen will, da-
durch entfernmen kann, daB man es in der
Hitze iiber Zinkoxyd oder Zinkhydroxyd
leitet. Es wurde nun gefunden, daB man die
entschwefelnde  Wirkung  wesentlich  ver-
bessern  kann, wennm man Zinkoxyd oder
-hydroxyd in Verbindung oder im Gemisch
mit anderen Stoffen, z. B. Metalloxyden wie
Kupferoxyd, \Wolframoxyd, Molybhdinoxyd,
Chromséure, Manganoxyd oder Eisenoxyd,
ferner mit den Oxyden der Alkali-, Erdalkali-
und Erdmetalle, verwendet. Sofern die Gase
erhebliche Mengen von  Schwefelverbindu-
gen enthalten, wird zweckmiBig zur Scho-
nung der erwihnten Masse zundchst der
Schwefelwasserstoff durch die tiblichen Mittel
cutfernt: auch kann es sich empfehlen, die
Hauptinenge des  organisch gebundenen
Schwefels vorher auf andere Weise zu ent-
fernen. Bei wasserstoffhaltigen Gemischen
von Gasen oder Dimpfen kann man z. B. die
Gase in der Hitze fiber metallisches Kupfer
leiten, wodurch die Hauptmenge der Sche-
felverbindungen in Schwefelwasserstoff {iber-
gefithrt wird, der sich leicht, z. B. mit \Vasser
unter Druck, auswaschen 1ifit. Zum Schlul
wird dann zur Entfernung der Schwefclreste
dic Behandlung mit der erwihnten zinkoxyd-

haltigen Masse vorgenommen, wobei es in
vielen Fillen zweckmaBig ist, unter erhdhtem
Druck zu arbeiten.

Die aktivierten Zinkoxydmassen haben sich
als vorziigliche Vorkontakte bei katalytischen
Reaktionen bewdhrt, z. B. Dbei der Hydro-
genisation der Kohlenoxyde. Die Zinkoxyd-
massen behalten dabei ihre schwefelaufnch-
mende Eigenschaft noch lange, nachdem ihre
anfinglich vorhandene Wirkung als Hydro-
genisationskatalysator durch den EinfluB des
Schwefels nachgelassen oder aufgehdrt hat.
Man kann fiir die Entfernung des Schwefels
andere  Arbeitsbedingungen, z.B. andere
Temperaturen, anwenden, als sie fiir die Ver-
wendung der Masse als Hydrogenisations-
katalysator erforderlich wiren. Die Zinkoxyd-
massen konnen im Kontakt selbst vor den
cigentlichen Kontakt geschichtet oder in be-
sondere Ofen gefiillt werden, die von den Ga-
sen vor ihrem Eintritt in den Kontaktofen
durchlaufen werden. Das Verfahren ist so-
wohl fiir Gase indifferenter wie reduzierender
Art anwendbar,

Beispiel 1:

Aus englischer Kohle erhaltenes uud von
Sclnvefelwasserstoff  gereinigtes  Leuchtgas
wird zur weiteren Entschwefelung bei 500°
tiber cinc Masse geleitet, die aus 95 Prozent

Zinkoxyd und 3 Prozent Kalk oder Tonerde
durch Zusammenreiben mit wenig Wasser
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und nachheriges Trocknen hereitet worden

ist.  Ebenso wirken Zinkchromat, Zink-
aluminat, Zinkwolframat, Zinkmolybdat,

Zinkuranat, Zinkzirkonat, Kaliumzinkat usw.
Beispiel 2z:

Man fithrt ein aus Kohlengasen erzeugtes,
noch geringe Mengen von Schwefelverbin-
dungen enthaltendes Stickstoff-Wasserstoft-
gemisch, hevor es iiber einen ammoniakbil~
denden Kontakt geht, hei 500—6006° und
unter 200 Atm. tiber eine Masse, die in der
gleichen Weise wie bei Beispiel 1 angegeben
aus 80 Prozent Zinkoxyd, 10 Prozent Kup-
feroxyd und 10 Prozent Manganoxyd her-
gestellt wurde, wobei v6llige Entschwefelung
cintritt. Ebenso wirken Gemische von Zink-
oxyd mit Kupferoxyd und Chromoxyd, Blei-
oxyd und Tonerde, Cadmiumoxyd und Man-
ganoxyd. :

- Beispiel 3:

Wassergas wird mit Wasserdampf kataly-
tisch teilweise umgewandelt, so dal ein in er

Hauptsache aus Kohlenoxyd und Wasserstoff |

im Verhdltnis 1 : 4 bestehendes Gasgemisch
erhalten wird. Dieses wird auf iibliche
Weise vom Schwefelwasserstoff und ganz oder
teilweise von der Kohlensidure befreit; dann
wird das Gas bei 300° und bei 200 Atm.

Druck iiber Kupferspine geleitet, wobei ein .

Teil der noch  vorhandenen organischen
Schweiclverbindungen in Schwefelwasserstoff
tibergeht, der durch Waschen mit \Vasser
unter Druck entfernt wird, Das  inuner
noch schwefelhaltige Gasgemisch wird dann
bei goo bis 430° und unter 200 Atnr, zweck-
mifig feucht iiber eine Masse geleitet. die
aus 95 Prozent Zinkoxyd und 5 Prozent
Chromsdureanhydrid erhalten wurde, wo-
durch praktisch die letzten Schwefelreste ent-
fernt werden. Das Gas-wird schlieBlich i
430° und 2oo Atm. ifiber einen hochwirk-
samen Kontakt zur Bildung von Methanol
gefithrt,  Die Ausbeute des so gewonnenen
Methanols ist sehr hoch, das Produkt ist von
auBerordentlicher Reinheit, und der Kontalkt
zeigt eine lange Haltbarkeit.

PATENT-ANSPRUCHE:

1. Verfaliren zur Entschwefelung von
Gasen und Dimpfen, dadurch gekenn-
zeichnet, dafl man diese in der Hitze iiber
Massen leitet, die Zinkoxyd in Verbin-
dung oder in Mischung mit anderen
Stoffen enthalten.

2. Ausfiithrungsform des Verfahrens
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dafi man die Zinkoxyd enthaltenden
Massen in der Hitze, insbesondere unter
Druck, als Vorkontakt bei der Ausfiih-
rung katalytischer Verfahren bLenutzt.
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